Fundusze
Europejskie
Program Regionalny

Rzeczpospolita

- Polska

URZAD MARSZALKOWSKI Unia Europejska
) WOJEWODZTWA POMORSKIEGO Europejski Fundusz

Rozwoju Regionalnego

NAZWA 1 ADRES

PRZEBUDOWA, ROZBUDOWA, ROZBIORKA CZESCI
BUDYNKU I ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA NA
FUNKCJE USLUGOWA BUDYNKU DWORCA KOLEJOWEGO

OBIEKTU W CZERSKU WRAZ Z PRZYNALEZNA INFRASTRUKTURA
BUDOWLANEGO TECHNICZNA NA DZ. NR 194/43
W M. CZERSK, GM. CZERSK
INWESTOR UL. KOSCIUSZK1 27
ADRES INWESTORA: 89-650 CZERSK
NAZWA SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
OPRACOWANIA: WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
PRACOWNIA PROJEKTOWA
PROJEKTOWANIE I NADZOROWANIE
NAZWA I ADRES ZDZISEAW KUFEL
JEDNOSTKI 89-600 CHOJNICE
PROJEKTOWANIA: ul. Sukiennikow 6
tel. (52)3975483
89-600 Chojnice
SPECYFIKACJE mgr inz. arch. upr. nr UAN-KZ-7210/379/88
WYKONAL Zdzistaw Kufel w spec. architektonicznej

Chojnice, dnia 15.10.2019r.

»Rewitalizacja czesci miasta Czersk”

Regionalny Program Operacyjny Wojewddztwa Pomorskiego na lata 2014- 2020



Spis tresci

Spis tresci

1. OBSLUGA GEODEZYJINA....cououieeeeeeneressrsesescsssssssssssssssssasssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsase 4
2. ROBOTY ZIEMNE.....uouiiieeeeeesessssessesssssssssssssassssssssssssssasssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssses 9
3. ROBOTY MUROWE...uoeeeirrireeeeeessssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssens 12
3a. RENOWACJA SCIAN ZEWNETRZNYCH Z CEGLY CERAMICZNEJ.........ceveverrerennes 14
4. ROBOTY KONSTRUKCYJNE ZELBETOWE......uouuuoueeinererreseeeessssssussssssssssssssssessssssssssssaens 16
4.8, ZBROJIENIE......o.ooeeeeereeeeeeseeasassssssssssssssesssssasssssssssssssssssssssssssassssssssssssssesssssasssssssssssssssssssssssas 18
4D. KONSTRUKCJIE STALOWE.....ucuiuiueeeeeereneserseeesescssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssns 24
5. ROBOTY CIESIELSKIE.....uuouiueeteienereeeeeecsasasssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssssssssssas 31
6b. ROBOTY BLACHARSKIE I DEKARSKIE (DACHOWKA)......covereirnerercseesesssssesesens 33
7. ROBOTY TYNKARSKIE I MALARSKIE......uououeteieireeeeeeecesesnssessssssasssssssssssssssssssssasassssesens 36
7b. DOCIEPLENIE SCIAN ZEWN. OD WEWNATRZ Z LEKKIEJ ODMIANY
AUTOKLAWIZOWANEGO BETONU KOMORKOWEGO.......ccuerenireeniseneesessssssessssscsssens 39
7c. DOCIEPLENIE SCIAN ZEWNETRZNYCH OD WEWNATRZ Z PLYT Z PIANKI PU
.................. 42
8. PODKEADY POD POSADZKL.....oueeeeeieereeeeeencseasssesesessssssssssssssssssssssssssssssssssssessssssssssssssssssssns 45
9. POSADZKI Z PLYTEK GRES ...cuuueeeeneeeeeeeeeessassssssssssssssssssssssassssssssssssssssssssssssssssssssssssens 46
10.Sufit podwieszony z plyt Z welny Prasowanej.........eceeineccseecsernseisecsseecssennsnescssneescssseesenns 49
10a. OBLOZENIA SCIAN PLYTKAMI  CERAMICZNYML...c.couireeirerecrerseresescsssessssssssnes 51
10c. OBUDOWA KONSTRUKCIIL Z PLYT G/Kuuueueeerrrrrsereeesenessssesssesssssssssssssssssssssssssssssssensaes 53
11. IZOLACJE CIEPLOCHRONNE.....uceieierereeeeesesasassesssssssasssssssssssssssssssssssassssssssssssssssssssssssses 54
12. IZOLACJE WODOCHRONNRE .......courirreeeerincsensssscsesssssssssssssasssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssess 56
13. STOLARKA OKIENNA....uuveeeereruseeeecsnssssssssssssasasssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssssasssns 60
14. STOLARKA DRZWIOW A.u...uueeeeeeenensressesesescsssssssssssssssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesns 62
15, SLUSARK A..oceeereecnnencssesssssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssasssssssssssssssssssssossssssssssssssssssssssssssssses 64
21. WARSTWY ODSACZAJACE I ODCINAJACE POD NAWIERZCHNIE ................... 66
23h. WYPOSAZENIE OBIEKTU.....ucueuieeeeeenecnenseessssassssssssssnssssssssssssassssssssssssssssssssssssssssssssssssens 71
D-01.02.04 ROZBIORKA ELEMENTOW BUDYNKOW ....uuueeienireneeeesesnesssssssesesesessssssssens 73
D-04.01.01 KORYTOWANIE , PROFILOWANIE I ZAGESZCZANIE PODLOZA POD
NAWIERZICHNIE ...ouceeieiaireeeeeenessssssesssssssssssssssssssasssssssesssssssssssssssssssssssssssssssessssssssssssssssssssosssssssss 75
D-04.04.01 PODBUDOWA Z KRUSZY W...uouvrurreeeeeensnsesessssssasssssssssssssssssssssssassssssssssssssssssssssns 77
D-04.06.01 PODBUDOWA Z BETONU C8/10..cuuuueeererereeenererssseseesesssssssssssssssssssescsssssssssssssas 80
D-04.05.01 PODBUDOWA I ULEPSZONE PODLOZE Z GRUNTU LUB
KRUSZYWA STABILIZOWANEGO CEMENTEM....uouieeeeierereeseescsessssssssesssssssssssssssssssens 83
D-08.02.04 CHODNIK Z KLINKIERU ...ucuctieeeeeeercnsnssescssassssssssssssassssssssssassssssssssssssssssssssssases 91
D-08.01.01 KRAWEZNIKI BETONOWE.......ccoverererrernerersesnssessesessessssssessssssessssesssssssesssessseses 94
D-08.03.01 BETONOWE OBRZEZA CHODNIKOWE......cuooiiiereeeeeeeensassesssssssssssesessssssssssssns 96
41. INSTALACJIA DRENAZOW A ....uuuueeeeneresereesesesssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssea 98
42-SZYB WINDY Z KABINA.....cvuevrerreeresressessessessessessessessessesssssssessessessessessesssssssssesssessssesssseseses 105
41a. WARSTWA WIAZACA I WYROWNUJACA Z BETONU ASFALTOWEGO 0/20...109
44. NAWIERZCHNIA Z MASTYKSU GRYSOWEGO......unirreinireesssnsssessssssssssssssssssssacns 117
D-01.02.02 ZDJECIE WARSTWY HUMUSU.....cucueurerrernererrernssesesessessssessessssessasessssssesssssssseseses 125
D-09.01.01 ZIELEN.....ueoteieeereeeeeeeeencesussesscssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssses 128






1. OBSLUGA GEODEZYJNA
1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru rob6t zwigzanych z obstugg geodezyjna.

1.2. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wszystkimi czynno$ciami umozliwiajagcymi i majacymi na celu prawidlowa realizacje
przedsigwziecia.

2. MATERIALY

2.1. Ogoblne wymagania dotyczace materiatow

Ogo6lne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST
»Wymagania og6lne”

2.2. Rodzaje materiatow

Do utrwalenia punktow gléwnych nalezy stosowac¢ pale drewniane z gwozdziem lub
pretem stalowym, shupki betonowe albo rury metalowe o dtugosci okoto 0,50 metra.

Pale drewniane umieszczone poza granicg robot ziemnych, w sgsiedztwie punktow
zatlamania, powinny mie¢ §rednice od 0,15 do 0,20 m 1 dlugos¢ od 1,5 do 1,7 m.

Do stabilizacji pozostatych punktow nalezy stosowac paliki drewniane $rednicy od 0,05
do 0,08 m i dtugosci okoto 0,30 m, a dla punktéw utrwalanych w istniejacej nawierzchni bolce
stalowe $rednicy 5 mm i dlugosci od 0,04 do 0,05 m.

3. SPRZET

3.1. Ogblne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST ,,Wymagania og6lne”

3.2. Sprzgt pomiarowy

Do prac geodezyjnych nalezy stosowac nastepujacy sprzet:
—  teodolity lub tachimetry,
—  niwelatory,
—  dalmierze,
- tyczki,
-  Hlaty,
—  tasmy stalowe, szpilki.
Sprzet stosowany powinien gwarantowac uzyskanie wymaganej doktadnosci pomiaru.



4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,,Wymagania ogolne”

4.2. Transport sprzetu 1 materiatow

Sprzet i materialy do odtworzenia trasy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogo6lne zasady wykonania robot podano w SST ,,Wymagania ogdlne”

5.2. Zasady wykonywania prac pomiarowych

WYTYCZENIE OBIEKTOW

1.

Wykonawca powinien wlasnym staraniem pozyska¢ dane zawierajace lokalizacje 1
wspoétrzedne punktéw oraz reperdw.
Zadaniem geodezyjnego wytyczania obiektéw budowlanych w terenie jest zapewnienie tym
obiektom przestrzennego usytuowania zgodnego z projektem, a w szczegodlnosci
zachowanie przewidzianego w projekcie usytuowania wytyczanych obiektow wzgledem
sasiednich obiektow istniejagcych 1 wznoszonych obiektow oraz wzglgdem granic dziatek.
Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi Instrukcjami GUGIK
Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie
kwalifikacje 1 uprawnienia.
Wytyczanie obiektéw nalezy opiera¢ na szczegdtowej osnowie realizacyjnej lub istniejacej
0osnowie pomiarowej.
Jezeli plan realizacyjny opracowano na szkicu sytuacyjnym, dane liczbowe do wytyczenia
obiektu moga by¢ wyznaczone w stosunku do trwatych szczegotéw sytuacyjnych I grupy
doktadno$ciowej, uwidocznionych na mapie zasadniczej lub szkicu sytuacyjnym /istniejace
budowle, trwate granice itp/.
Przedmiotem wytyczania wykonywanego przez jednostki wykonawstwa geodezyjnego sa
elementy projektowanych obiektéw, decydujace o zachowaniu w wzniesionych obiektach
warunkow geometrycznych i wymiardéw projektowych.

Przedmiotem wytyczania w szczegdlnosci s3:

8.

10.

11.

w odniesieniu do obiektow

1. granice zewngtrzne

2. charakterystyczne punkty

3. obiekty inzynierskie,

w odniesieniu do rob6t ziemnych

1. granice robot i poszczegdlnych dzialek,

2. punkty charakterystyczne skarp,

3. punkty wysoko$ciowe;

Podstawowe wyjsciowe dane do wytyczania obiektow sa zawarte w dokumentacji
projektowej, a w szczeg6lnosci w planie realizacyjnym i w projektach technicznych.
Dokumentem technicznym, wedlug ktéorego wykonuje si¢ tyczenie, jest szkic
dokumentacyjny, zawierajacy dane dotyczace osnowy realizacyjnej i wszystkie elementy
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niezb¢dne do wytyczenia projektu w terenie oraz lokalizacj¢ istniejacych przewodow i
urzadzen podziemnych. Szkic dokumentacyjny powinien zawiera¢ takie elementy kontrolne,
pozwalajace na niezalezne wytyczenie najwazniejszych punktow gtoéwnych obiektu oraz
okreslajace odlegtosci do sgsiednich 1 istniejacych lub wznoszonych obiektow. Elementy
tyczenia /miary/ moga by¢ naniesione na szkicu sytuacyjnym, wykonanym bez obowigzku
zachowania skali lub tez moga one byC zestawione w formie tabelarycznej. Szkice
dokumentacyjne mozna sporzadzi¢ rdéwniez automatycznie.

Dokumentem technicznym wykonanego wytyczenia jest szkic tyczenia, na ktorym
uwidacznia si¢ wszystkie dane liczbowe uzyskiwane w toku prac zyczeniowych wraz z
miarami kontrolnymi oraz dane uzyskane z pomiaru istniejgcych urzadzen podziemnych.
Szkic tyczenia sporzadza si¢ jako dokument wycinkowy jednego, okre§lonego etapu
wytyczenia. Szkic tyczenia moze by¢ sporzadzony na kopii szkicu dokumentacyjnego.
Punkty bedace przedmiotem wytyczenia, a w szczegolnosci punkty glowne, powinny by¢
tak rozmieszczone, aby w kazdym momencie budowy byto mozliwe tyczenie szczegdlow z
wymagang doktadnos$cia. W szczego6lnosci w tym celu nalezy gléwne osie dodatkowo
zastabilizowa¢ znakami /punktami zabezpieczajagcymi/ usytuowanymi poza zasi¢giem robot
ziemnych, w miar¢ mozliwo$ci, na bokach szczegdélowej osnowy realizacyjne;.

Wykonanie wytyczenia stwierdza wykonawca pomiarow przez dokonanie odpowiedniego
wpisu w dzienniku budowy.

Wykonawca pomiarow przekazuje po dwa egzemplarze szkicu tyczenia inwestorowi lub
wykonawcy  robot  budowlano-montazowych.  Wykonawca  przechowuje  szkice
dokumentacyjne i1 szkice tyczenia do chwili zakonczenia budowy, po czym przekazuje je
zamawiajgcemu.

Zadaniem geodezyjnego wytyczania szczegotow obiektéw budowlanych 1 urzadzen
technicznych jest zapewnienie wzajemnego polozenia i pofaczenia elementow tworzacych
obiekt, zgodnych z projektem technicznym, a w szczego6lnosci zapewnienie zachowania
przewidzianego w projekcie ksztattu i wymiaréw obiektu.

W zakres zadan geodezyjnych w trakcie prac budowlano-montazowych wchodzi tyczenie
tych szczegdtow, ktore nie moga by¢ prawidlowo usytuowane bez pomiaréw geodezyjnych.
Tyczenie szczegd6tdow w poziomie nalezy wykonywa¢ w oparciu o osnowe realizacyjng
/osnowa budowlano-montazowa/ utworzong przez gtéwne osie tyczonego obiektu, lub
jednoznacznie zwigzang z tymi osiami.

Tyczenie elementéw zespolow konstrukcyjnych i technicznych o mniejszych wymaganiach
doktadno$ciowych nalezy opiera¢ na uktadach osi konstrukcyjnych tych zespotow oraz na
uprzednio wytyczonych i skontrolowanych elementach.

Tyczenie wysokos$ciowe nalezy opiera¢ na reperach roboczych wyznaczanych z reperow
wysokosciowej osnowy realizacyjnej, umiejscowionych w mozliwie najmniejszym
oddaleniu od tyczonego obiektu, lecz poza =zasiggiem przemieszczen podtoza
spowodowanych przez obiekt i w takiej liczbie aby byla zapewniona mozliwo$¢ kontroli
tyczenia.

Przy wykonywaniu prac zwigzanych z geodezyjna obsluga budowy i montazu obiektu
budowlanego nalezy uwzgledni¢ przepisy wydane na podstawie ustawy Prawo budowlane
oraz resortowe przepisy techniczne.

Dokumentami wytyczenia szczegdlow sa: szkic dokumentacyjny 1 szkic tyczenia,
sporzadzone na podstawie dokumentacji projektowej 1 wynikdw wykonanego tyczenia
Wykonanie kazdego z etapéw robot geodezyjnych potwierdza si¢ wpisem do dziennika
budowy. Kierownikowi budowy przekazuje si¢ dwa egzemplarze szkicoOw tyczenia i
kontroli polozenia fundamentow 1 poszczegdlnych elementow obiektu budowlanego,
zawierajace dane geodezyjne umozliwiajace wznowienie lub kontrole wyznaczenia.
Wykonawca przechowuje po jednym egzemplarzu w/w szlkice do chwili zakonczenia



24.

25.
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27.

budowy.W razie stwierdzenia niedopuszczalnych rozbieznosci migdzy wynikami pomiarow,
a ustaleniami projektu obiektu budowlanego, fakt ten nalezy odnotowa¢ w dzienniku
budowy.

POMIARY POWYKONAWCZE WYBUDOWANYCH OBIEKTOW I URZ4DZEN

Wykonawca jest obowigzany zapewni¢ sporzadzenie powykonawczych pomiarow
inwentaryzacyjnych zakonczonych obiektow budowlanych w celu zebrania odpowiednich
danych geodezyjnych dotyczacych zagospodarowanego terenu, w tym takze jego
uksztalttowania pionowego.

Sporzadzona w wyniku realizacji inwestycji dokumentacja geodezyjno kartograficzna w
tym mapa zakltadu powinna zawiera¢ dane niezbedne do wniesienia zmian na mape
zasadnicza.

Doktadnos¢ inwentaryzacyjnych pomiaréw powykonawczych, o ktéorych mowa w ust. I,
powinna odpowiada¢ dokladno$ci pomiaréw sytuacyjnowysokosciowych okreslonych w
instrukcji technicznej G-4.

Przewody podziemne i elementy podziemne budowli nalezy poddawa¢ pomiarowi
powykonawczemu po utozeniu w wykopie, ale przed ich przykryciem /zasypaniem/.
Obowiazek zgloszenia obiektow do pomiaru przed przykryciem spoczywa na wykonawcy

robot budowlano-montazowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoblne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w SST ,,Wymagania ogdlne”

6.2. Kontrola jako$ci prac pomiarowych
Kontrole jakosci prac pomiarowych nalezy prowadzi¢ wedlug ogolnych zasad
okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK (1,2,3,4,5,6,7)

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w SST ,,Wymagania ogdlne”

7.2. Jednostka obmiarowi

Jednostka obmiarowg jest km (kilometr) odtworzony w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST ,,Wymagania ogolne”
8.2. Sposob odbioru robot
Odbidr robot nastepuje na podstawie szkicow 1 dziennikdw pomiardw geodezyjnych lub
protokotu z kontroli geodezyjnej, ktére Wykonawca przedktada Inzynierowi.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST ,,Wymagania og6lne”
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena 1 km wykonania robo6t obejmuje:
—  sprawdzenie wyznaczenia punktow gldwnych osi i punktow wysokosciowych,
—  uzupehienie dodatkowymi punktami,
—  wyznaczenie dodatkowych punktow wysokosciowych,
—  wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych
przekrojow,
—  za stabilizowanie punktow w sposob trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie
utatwiajace odszukanie i ewentualne odtworzenie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Instrukcje oraz wytyczne techniczne GUGiK



2. ROBOTY ZIEMNE

1. Przedmiot

Przedmiotem S.S.T. s3 wymagania dotyczgce wykonania 1 odbioru rob6t ziemnych w

gruntach 1-V kategorii i ich zasypania

1.2.Zakres robot
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
ziemnych 1 obejmuja wykonanie wykopow w gruntach kat I-V oraz ich
zasypanie. Zakres robot obejmuje:
1. wykopy fundamentowe
2. wywo6z nadmiaru ziemi samochodami samowyladowczymi
3. dostawa pospoéiki do zasypania fundamentéw
4. zasypanie fundamentéw z zageszczeniem.
2. Materialy
Grunt pochodzacy z wykopu. Podzial gruntow na kategorie pod wzgledem
trudnos$ci ich odspajania okre$laja przecigetne wartosci gestosci objetosciowe;j
gruntdw 1 materiatow w stanie naturalnym oraz spulchnienie po odspojeniu.
3. Sprzet
Koparki topaty, zageszczarka
4. Transport
Samochodem samowytadowczym

5. Wykonanie robot

Wykopy nalezy wykona¢ jako wykopy otwarte obudowane. Metody wykonania rob6t

(recznie lub mechanicznie) powinny by¢ dostosowane do glebokosci wykopu,

danych geotechnicznych, ustalen instytucji uzgadniajacych oraz posiadanego sprzgtu

mechanicznego, w rejonie istniejgcego uzbrojenia podziemnego oraz istniejacych

fundamentow roboty ziemne nalezy wykonywac sposobem rgcznym, ziemi¢ z wykopow w

ilosci przewidzianej do ponownego wykorzystania (zasyp wykopow) nalezy sktadowac

wzdhuz wykopu lub na sktadowiskach tymczasowych zaleznie od zainwestowania terenu,

nadmiar wydobytego gruntu z wykopu, ktdry nie bedzie uzyty do zasypania, powinien by¢

wywieziony przez Wykonawce na  odktad.

Zageszczenie gruntu w zasypanych wykopach powinno spetnia¢ wymagania, dotyczace

wartos$ci wskaznika zageszczenia (Is) 0,5



W czasie robot ziemnych nalezy uwzgledni¢ ewentualny wptyw kolejnosci i
sposobu odspajania gruntéw oraz termindéw wykonywania innych robdt na
spetnienie wymagan dotyczacych prawidtowego odwodnienia wykopu w
czasie postgpu robot ziemnych. Zrédla wody, odstonicte przy wykonywaniu
wykopow, nalezy uja¢ w rowy i /lub dreny. Wody opadowe i gruntowe nalezy
odprowadzi¢ poza teren rob6t ziemnych.
W zwigzku z zabytkowym charakterem obiektu prace nalezy wykonywac
recznie 1 ostroznie. W przypadku natrafienia na przedmioty o charakterze
zabytkowym lub archeologicznym nalezy niezwtocznie - wstrzymac prace i
zawiadomi¢ Inspektora oraz Nadzor Autorski.
Wykopy zewnetrzne (umacniane) po obwodzie do poziomu fundamentoéw
nalezy wykona¢ recznie - odcinkami o di.1m
usunigcie ziemi z wykopow zewnetrznych
wykonanie podsypki piaskowej
wywoz ziemi samochodami samowytadowczymi na odlegtos¢ > 1 km
zasypanie wykopow z ubijaniem warstwami 30-40cm
6.Kontrola jakosci
Sprawdzenie wykonania wykopow polega na kontrolowaniu zgodnosci z
wymaganiami okreslonymi w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji
projektowej. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrdcié na:
a)  sprawdzenie obszaru i glgbokosci wykopu,
b)  zapewnienie statecznosci $cian wykopow,
¢)  odwodnienie wykopoéw w czasie wykonywania robot i po ich
zakonczeniu,
d)  zageszczenie zasypanego wykopu.
7.Jednostka obmiaru
(m3) wykopu, jego zasypanie i roboty pomocnicze, zuzycie podsypek
8.0dbior robot
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w SST ,,Wymagania
og6lne” pkt.1.7

9. Podstawa platnosci
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwiazane
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Obowigzujace normy oraz warunki wykonania i odbioru robdt budowlanych
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3. ROBOTY MUROWE

1. Przedmiot

5.

6.

Przedmiotem specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru

rob6t murowych

1.2. Zakres robot

Wymurowanie $cian fundamentowych z bloczkéw betonowych (B-15) na zaprawie
cementowej marki SMPa ,

Wymurowanie $cian z pustakow silikatowych klasy 15 na zaprawie cem-wap. SMPa
Montaz kanalow wentylacji grawitacyjnej w formie prefabrykowanych pustakow 2-,3-,4-
kanatowych.

Murowanie $cianek dziatowych gr. 12cm z bloczkéw silikatowych kl.15 na zaprawie c-w
marki 3MPa.

Zamurowanie otworoéw z cegly petnej kl.15 na zaprawie wap-cem M5

Ulozenie nadprozy prefabrykowanych L/19

2. Materialy

bloczki silikatowe

prefabrykowane kanaty wentylacyjne z keramzytobetonu w klasie odpornosci ogniowej
EI90

belki nadprozowe prefabrykowane typu L/19

zaprawa c-w SMPa

zaprawa c-w 3MPa

bloczki betonowe B-15

zaprawa cementowa SMPa

3. Sprzet

Skrzynia do zapraw, kielnia murarska, czerpak blaszany, poziomica, laty kierujaca i
murarska, warstwomierz narozny, pion i sznur murarski, betoniarka elektryczna, wiadra,

szpachle

4. Transport

Samochod cigzarowy, roztadunek reczny lub mechaniczny, wozek widtowy, taczki, dzwig

pionowy lub wciggarka reczna

5.Wykonanie robét
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Mury nalezy wykonywaé¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek,
wyskokow, otworow itp. Materiaty uzyte do robdt murarskich powinny by¢ wolne od
kurzu i czyste. Przy murowaniu, materiatem suchym, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy
go przed utozeniem w murze polewac¢ lub zmoczy¢ woda.
Konstrukcje murowe o grubosci mniejszej niz 1 ceglta moga by¢ wykonywane tylko przy
temperaturze powyzej 0°C.W S$cianach istniejgcych w przypadku stwierdzenia sypiacej si¢
zaprawy- wyspoinowac lub przy wiekszych spgkaniach - dokona¢ przemurowania.
Wykona¢ w razie spgkania nowe nadproza nad oknami oraz sprawdzi¢ i uzupetnié¢
istniejagce wewnetrzne.
6. Kontrola jakosci
Sprawdzenie jakoSci cegiet, pustakow nalezy przeprowadza¢ posrednio na
podstawie zapisow w dzienniku budowy i1 innych dokumentow stwierdzajacych zgodnos¢ cech
uzytych materialdbw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z odno$nymi normami.
Sprawdzenie jakosci materialéw stosowanych do zapraw, betonu, obsypek i podsypek oraz ustali¢
wymagane recepty laboratoryjne Sprawdzenie efektu ostatecznego — kontrola najwigkszych
odchylek wymiarow muréw, sprawdzenie wykonania nadprozy, sprawdzenie wykonania
nowych kominow (jako$¢ wykonania i przelotowos¢ przewodow).
7. Jednostka obmiaru
-m2 $cian i $cianek dzialowych
-mb kanaléw wentylacyjnych
-mb belek nadprozowych
8. Odbior
Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w SST ,,Wymagania
ogolne” pkt.1.7

9. Podstawa platnosci
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwiazane
PN-B-03002/Az1 Konstrukcje murowe niezbrojone z 02.2001

Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych
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3a. RENOWACJA SCIAN ZEWNETRZNYCH Z CEGLY
CERAMICZNEJ.

1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt w zakresie renowacji
istniejacych $cian zewnetrznych z cegly ceramiczne;j
Renowacje $cian nalezy wykona¢ w technologii systemowej polegajacej na :

o Delikatnym usunigciu zabrudzen bez naruszania struktury materiatu
budowlanego 1 bez wprowadzania duzej ilo$ci wody, ktora mogtaby uruchomié
sole zawarte w murze.

o Zaleca si¢ wykona¢ czyszczenie metoda rotacyjnego strumieniowania dobranym
$cierniwem.

Powierzchnie ktore ulegly b. silnemu zabrudzeniu mozna doczys$ci¢
chemicznie za pomocg pasty czyszczacej. Paste nanosi si¢ za pomocg
tawkowca lub watka. Zmycie za pomoca cieptej wody pod ci$nieniem w
ograniczonej ilosci.

e usunigcie zniszczonych spoin na gt.1,5-2cm

o uzupehienie ubytkow i uszkodzen oraz spoin . Przed uzupetieniem ubytkéw
nalezy usung¢ wszystkie zaprawy cementowe, wstawki niezgodne
kolorystycznie i materialowa. Wigksze ubytki i1 luzne fragmenty cegiet
przemurowac na zaprawie zapobiegajacej wykwitom. Partie ostabione nalezy
wzmocni¢ preparatem opartym na estrach kwasu krzemowego .

» Scalenie kolorystycznie przebarwien cegly.

o wykonanie impregnacji hydrofobowej $cian.

Rodzaj technologii oraz materiatow nalezy uzgodni¢ z Inspektorem Nadzoru
2. Materialy

materialty w technologii systemowej atestowane
3. Sprzet
° Skrzynia do zapraw, kielnia murarska, wiadra, szpachle, urzadzenie do

czyszczenia metoda strumieniowg

4. Transport

° Samochdd cigzarowy, roztadunek rgczny lub mechaniczny, wozek widlowy,

taczki, dzwig pionowy lub wciagarka rgczna

5.Wykonanie robdt

o $cisle wg przyjetej technologii zaakceptowanej przez Inspektora Nadzoru.
6. Kontrola jakosci

Wszelkie prace prowadzone pod kierunkiem przedstawiciela -doradcy wybranego

systemu oraz odbierane przez Inspektora Nadzoru.

7. Jednostka obmiaru
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-m2 $cian przeznaczonych do renowacji

8. Odbior

o Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogo6lne” pkt.1.7

9. Podstawa platnosci
o Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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4. ROBOTY KONSTRUKCYJNE ZELBETOWE

1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot w zakresie

wykonania konstrukcji zelbetowych

1.2. Zakres robot
1. wykonanie zelbetowych taw 1 stop fundamentowych

2. wykonanie nadprozowych belek zelbetowych
3. wykonanie stupéw, rdzeni i stropéw oraz wiencoéw zelbetowych

4. montaz marek i $rub kotwiagcych w elementach zelbetowych

2. Materialy
1. beton konstrukcyjny klasy
2. stal zbrojeniowa klasy A-III, A-0,
3. gwozdzie
4. tarcica szalunkowa
3. Sprzet
wiadra, kielnie murarskie, czerpak blaszany, poziomice, szczotki stalowe, pedzle,

betoniarka elektryczna, spawarki, gwintownice, rusztowania systemowe, wciggniki

4. Transport
Samochod cigzarowy

5. Wykonanie robot

Nowe elementy konstrukcji zelbetowej, nalezy wykonywaé ze szczegodlng ostroznoscia,
zabezpieczeniami 1 zachowaniem prawidlowe;j technologii.

Prace kontynuowa¢ w koordynacji z robotami poszczegdlnych branz.

Zbrojenie uktada¢ wg rozstawow 1 srednic oznaczonych w projekcie z zachowaniem normowych

otulin , beton w szalunkach zageszczany.

6. Kontrola jakosci

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania konstrukcji zelbetowej, konstrukcji stalowej, bruzd,
przewigzek, mocowan w trakcie odbioréw czg¢sciowych przed zakryciem, sprawdzenie
jakosci materiatow 1 elementow, zachowanie zalecen technologicznych i1 zgodnosci z

projektem.
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7. Jednostka obmiaru
m3 - dla elementow zelbetowych

8. Odbior
Odbidr koncowy, po odbiorach czesciowych przez Inspektora Nadzoru
9. Podstawa platnosci
Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwiazane

Warunki wykonania i odbioru robdt budowlanych obowigzujace normy.
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4.a. ZBROJENIE

1.PRZEDMIOT ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro w
budynkach oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego.

Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi podstawe do stosowania jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot.
Znaczy to, ze projektant sporzadzajacy dokumentacj¢ projektowa i odpowiednie
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadza¢ do
niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupeknienia i uscis$lenia, odpowiednie dla
przewidzianych projektem robodt, uwzgledniajace wymagania zamawiajacego oraz
konkretne warunki realizacji robo6t, ktore sg niezbedne do okreslenia ich standardu 1
jakosci.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych, prostych robot i konstrukceji drugorzednych o niewielkim
znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bgda spetnione
przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do§wiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlane;.

Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu
zbrojenia konstrukcji budynkow oraz obiektow budownictwa inzynieryjnego.
Roboty, ktorych dotyczy Specytikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu
wykonanie robdt zwigzanych z:
-przygotowaniem zbrojenia,
-montazem zbrojenia,
-kontrolg jakosci robot 1 materiatow.
Zakres robot obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentéw, podpor, murow,
konstrukcje szkieletowe, ptyty, belki, podciagi gzymsy oraz konstrukcje zwigzane z
wyposazeniem i obstugg obiektow.

Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Kierownika Budowy / Inspektora
Nadzoru.

2. MATERIALY
Materialami stosowanymi sg:
1. Stal zbrojeniowa

= Asortyment stali zbrojeniowe;j
Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych
zakresem kontraktu, stosuje si¢ stal klas 1 gatunkow wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-
H-84023/6: Alll, gat. 34GS oraz stal klasy A0, gatunku St0S

= Wiasciwos$ci mechaniczne i1 technologiczne stali zbrojeniowe;j
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Prety okragle zebrowane ze stali gatunku 34GS wg normy PN-H-84023/06 o nastepujacych

parametrach:

-$rednica preta w mm 6:32

-granica plastycznosci R. (min) w MPa 355

-wytrzymato$¢ na rozcigganie R, (min) w MPa 490

-wytrzymato$¢ charakterystyczna w MPa 355

-wytrzymato$¢ obliczeniowa w MPa 295

-wydluzenie (min) w % 20

-zginanie do kata 60° brak pekniec i rys w ztaczu
Prety okragle gladkie ze stali gatunku St0S-b wg normy PN-H84023

-§rednica preta w mm 5,5:40

-granica plastycznos$ci R, (min) w MPa 220

-wytrzymato$¢ na rozciaganie Ry, (min) w MPa 310

-wydhuzenie (min) w % 22

-zginanie do kata 180° brak peknieé i rys w ztaczu

Powierzchnia walcowki i pretdow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg jamy usadowe, rozwarstwienia,
peknigcia widoczne gotym okiem.

= Wymagania przy odbiorze
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom nomy PN-H-93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretdéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym maja
by¢ podane:
-nazwa wytworcy
-oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215
-numer wytopu lub numer partii
-wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedlug analizy wytopowe;j,
-masa partii
-rodzaj obrobki cieplnej

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wiazki pretow lub kregu
pretow (po dwie do kazdej wiazki) musza znajdowac si¢ nastgpujace informacije:
-znak wytworcy
-$rednica nominalna
-znak stali
-numer wytopu lub numer partii
-znak obrobki cieplnej

2. Drut montazowy
= Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego.

3. SPRZET
Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogdlnym. W szczegdlnosci wszystkie
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rodzaje sprzetu jak gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ spawane oraz posiadaé¢
fabryczng gwarancje 1 instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak
przyktadowo ostony zgbatych i1 pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca i elementy
szczegOlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien
podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny
by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, w
sposOb zapewniajacy unikni¢cie trwatych odksztalcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
™ Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonane roboty zbrojarskie

= Przygotowanie zbrojenia

-przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia
powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91/5-10042, a klasy 1 gatunki stali powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektowa.

-czyszczenie pretow

prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy,
kurzu i btota. Prety zbrojenia zathuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opali¢ lampami
benzynowymi lub czy$ci¢ preparatami rozpuszczajacymi thuszcze.

Stal narazona na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Stal pokryta tuszczaca si¢ rdzg i zabtocong oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi rgcznie lub
mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody,

Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora
Nadzoru

-prostowanie pretow
Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za pomoca kluczy, mtotkow, $cianek. Dopuszczalna wielkos¢
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm.

-cigcie pretow zbrojenia

Cigcie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Cigcia przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza si¢ takze cigcia palnikiem acetylowym.

-odgiecia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonaniu hakéw zbrojenia podaje tabela nr 23
normy PN-S-10042. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim
polozy¢ spoing wynosi 10d dla stali AIIl 1 A-II lub 5d dla stali A-I. Na zimno na budowie mozna
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wykonywac odgiecia pretow o Srednicy ponizej lub réwnej 12mm. Prety o Srednicy wiekszej niz
12mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zalaman elementow konstrukcji, w ktorych zagigciu ulegaja jednoczesnie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac srednice zagigcia réwng co najmniej 20d.
Wewngtrzna $rednica odgigcia odgigcia strzemion i pretdéw montazowych powinna spetnia¢
warunki podane dla hakow.

Przy odbiorze hakow i odgie¢ pretow nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ich zewnetzrng strong.
Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstate podczas wyginania.

= Montaz zbrojenia

-wymagania ogolne

uktad zbrojenia w konstrukeji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton. Po ulozeniu w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie 1 wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokryta nalotem
nietuszczacej si¢ rdzy. Nie mozna wbudowac stali zatluszczonej smarami lub innymi
srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktora byta
wystawiona na dzialanie wody stone;.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu 1 podnoszenie na odpowiednia wysoko$¢
w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojenia.

-montowanie zbrojenia

prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowe;.
Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw.
stupkami dystrasowymi. Drut wigzatkowy, wyzarowany o $rednicy 1mm, uzywa si¢ do
faczenia pretéw o srednicy do 12m, przy srednicach wigkszych nalezy stosowac drut o
srednicy 1,5mm.

W szkieletach zbrojenia belek 1 stupow nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow
naroznych ze strzemionami, a pozostatych pretéw - na przemian.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacja projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie polega na
odbiorowi przed betonowaniem.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace badania:
-sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniami
-sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215
-sprawdzenie wymiarow wg normy PN-H-93215
-sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215
-proba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1+AC1:1998
-préba zginania na zimno wg normy PN-H-04408
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy
pobra¢ z réznych miejsc kregu.
Jakos¢ pretdw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik
pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie cigcia, gigcia 1 rozmieszczenia zbrojenia
podano ponizej.
Usytuowanie pretow:
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-otulenie wktadek wedtug projektu zwigkszone maksymalnie Smm, nie przewiduje si¢
zmniejszenia grubosci otuliny

-rozstaw pretow w §wietle 10mm

-odstep od czota elementu lub konstrukcji +/- 10mm

-dtugos$¢ preta migdzy odgigciami +/- 10mm

-miejscowe wykrzywienie +/- Smm

Poprzeczki pod kable nalezy wykona¢ z doktadnos$cig +/- Imm (wzajemne odleglosci
mierzone w przekroju poprzecznym)

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzuja nastepujace wymagania:
-dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtownego nie
powinno przekraczaé¢ 3%

-liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogodlnej ich
liczby na tym precie.

-r6znica w rozstawie mi¢dzy pretami gldwnymi nie powinna przekracza¢ +/- 0,5cm
-rdznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +/- 2cm

7.0BMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg jest 1 tona. Do obliczana naleznoS$ci przyjmuje si¢ teoretyczng ilos$¢ (kg)
zmontowanego uzbrojenia, tj. faczng dtugos¢ pretow poszczegdlnych srednic pomnozong
odpowiednio przez ich mase¢ jednostkowa (kg/m). Nie uwzglednia si¢ zwigkszonej ilo§ci materiatu
w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o srednicach wigkszych od wymaganych w
dokumentacji projektowe;j.

8. ODBIOR ROBOT
= odbiodr robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu

-dokumenty i dane

podstawa odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:

-pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot

zgodnie z dokumentacjg projektowa 1 ST

-inne pisemne stwierdzenia Inspektora Nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty
-zakres robot

zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okres$lajg pisemne stwierdzenia Inspektora
Nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

= odbidr koncowy
odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru w dzienniku
budowy zakonczenia robdt zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora Nadzoru na
rozpoczecie betonowania elementdw, ktorych zbrojenie podlega odbiorowi.
Odbidr powinien podlega¢ na sprawdzeniu:
-zgodnos$ci wykonania zbrojenia z dokumentacja projektowa
-zgodnosci z dokumentacjg projektows liczby pretow w poszczegolnych przekrojach
-rozstawu strzemion
-prawidtowosci wykonania hakoéw, ztacz i dtugosci zakotwien pretow.
-zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
= cena jednostkowa
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-zapewnienie niezbg¢dnych czynnikéw produkcji

-oczyszcezenie 1 wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretow stalowych

-laczenie pretow, w tym spawane ,,na styk” lub ,,na zaktad”

-montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacjg
projektowa 1 niniejszg ST

-wykonanie badan 1 pomiaréw

-oczyszczenie terenu robot z odpaddw zbrojenia, stanowigcych wlasno§¢ Wykonawcy i usuniecie
ich poza teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

= Normy

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie

IDT-ISO 6935-1:1991

PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.
Dodatkowe wymagania.

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu

IDT-ISO 6935-2:1991 Prety Zzebrowane

PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety

zebrowane. Dodatkowe wymagania
Poprawki PN-ISO 6935-2/AK:1998/Ap1:1999
PN 82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia
betonu
Poprawki: 1.BI 4/91 poz.27
2. BI 8/92 po. 38
Zmiany 1. Bl 4/84 poz.17

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje
betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe.
Wymagania techniczne
Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do
zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-H-04408 Metale. Technologiczna proba zginania
PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: proba rozciggania. Metoda
badania w temperaturze otoczenia.
PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i

sprezone. Projektowania.

= Inne dokumenty i instrukcje
Instrukcje Instytutu Techniki Budowlane;j
-instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji
-warunki wykonania i odbioru robot budowlanych
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4b. KONSTRUKCJE STALOWE

1.PRZEDMIOT ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem elementdéw stalowych zwigzanych z realizacja
przedsiewzigcia.

Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zleceniu 1 realizacji robot.

Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie i montaz elementéw stalowych

Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, bezpieczenstwo
wszelkich czynno$ci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich
zgodnos¢ z dokumentacija projektowa, SST i1 poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
1 Wymagania ogdlne
Wszystkie materialy stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej
SST i1 dokumentacji projektowe;.
Do wykonania robdt moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okre§lone w:
-Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. Z 2003 r., Nr 207, poz
2016; z pdzniejszymi zmianami.
-Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004r. O wyrobach budowlanych (Dz. U. Z 2004 r., Nr 92 p6z.881)
-Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (Dz. U. Z 2002r., Nr 166, poz 1360, z
pOzniejszymi zmianami).
Na wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materiaty stosowane do wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach PN-S 10050:1989 i PN-82/S-10052.

1 Wymagania szczegotowej
= stal konstrukcyjna
stal konstrukcyjna stosowana do wykonania elementow konstrukeji stalowych powinna odpowiadac
wymaganiom norm wyzej przytoczonych oraz norm PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994,
PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-
90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105, a ponadto:
-wyroby walcowane — ksztattowniki
= dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy:
PN-91/H-93407, PN-H 93419:1997 oraz PN-EN 10024:1998
= ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych
powinny ponadto odpowiada¢ nastgpujacym wymaganiom:
-mie¢ atesty hutnicze 1 zaswiadczenia odbioru
-mie¢ trwate ocechowanie
-mie¢ wybite znaki cechowe

24



-wyroby walcowane — blachy:

=S blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy:
PN-H-92203:1994
= blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny

ponadto odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom
-mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru
-mie¢ trwate ocechowanie
-mie¢ wybite znaki cechowe

-taczniki
$ruby, nakretki i inne akcesoria do tgczenia konstrukcji stalowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-
82/M-82054.20, a ponadto:
= sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm:
PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331, PN-91/M-82341,
PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343
=S nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171
= podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm:
PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002, PN-77/M-82008,
PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039

-materiaty do spawania

materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom normy: PN-EN 759:2000, a ponadto:

= elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-9430

= drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy:
PN-EN 12070:2002
= topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadac

wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz PN-67/M-69356

-sktadowanie materialow i konstrukcji

elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach,
zabezpieczonych przed zawilgoceniem. Laczniki sktadowa¢ w magazynie w
oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowania nowych konstrukcji
stalowych moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukcji stalowych powinien dysponowaé
m.in.:

-spawarkami

-palnikami gazowymi

-zurawiami samochodowymi o udzwigu dostosowanym do ci¢zaru poszczegdlnych elementow
konstrukcji.

-Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

4. TRANSPORT
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Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé spawane technicznie
1 spelnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT
= Ogo6lne warunki wykonania rob6t

wykonanie robot powinno by¢ zwigzane z normami PN-89/S-10050, PN-82/S-10052.
Elementy drugorzedne moga by¢ wykonane przez spawaczy posiadajacych odpowiednie
uprawnienia w Wytworniach nie posiadajacych Swiadectwa Kwalifikacji Ministerstwa
Infrastruktury tylko za zgoda Inzyniera. Do elementéw drugorzednych zalicza si¢ elementy
nieobcigzone (podktadki, wyrdwnania, wypetnienia) oraz elementy przeznaczone do
przejecia obcigzen innych niz obcigzenia podstawowe rozwazanej konstrukcji w rozumieniu
normy PN-85/S-10030 (elementy poreczy, chodnikéw stuzbowych, ostony trakcji
elektrycznej, wsporniki kablowe itd.)

= Zakres wykonania robot

-wymagania ogdlne
Wytwoérca powinien zobowigzywac si¢ do znajomosci 1 przestrzegania ustalen zawartych w SST 1
dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.

-przygotowanie i obrobka blacharska
wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementow konstrukcji stalowej przed
wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

-gatunku stali

-asortymentu

-wlasnosci

-wymiardw i prostoliniowo$ci
Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wzglgdem prostoliniowosci przekraczajg
dopuszczalne odchytki wg PN-89/S-10050, powinny polega¢ prostowaniu. Elementy
stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gigciu nie powinny wykazywac pekniec.
Wystapienie tego rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementéw. Sprzet
uzywany do prostowania i gigcia elementow stalowych powinien by¢ zaakceptowany 1
sprawdzony przez Inzyniera.
Ciecie elementow 1 sposob obrobienia brzegéw powinien by¢ wykonany zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050.
Przed przystgpieniem do sktadania elementow konstrukcji Inzynier przeprowadza odbior
elementow w zakresie usunigcia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni
przylegajacych i brzegdéw stykow z zachowaniem wymagan wg PN-89/S10050,
PN-87/M-04251 i PN-EN ISO 9013:2001

-sktadanie konstrukcji

Spawanie powinno odbywac¢ si¢ zgodnie z normg PN-89/S-10050

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia
panstwowe. Elementy stalowe konstrukcji spawane s3 w Wytworni w elementy montazowe
zgodnie z dokumentacja projektowa.

W wyniku spawania powstaja naprezenia spawalnicze powodujace odksztalcenia elementow
konstrukcji stalowych. Sposob usunigcia odksztatcen konstrukcji zgodnie z zaleceniami PN-
89/5-10050.
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-probny montaz nowej konstrukcji stalowej

Przed wysylaniem elementoéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy
nalezy dokona¢ probnego montazu w Wytworni. Montaz powinien by¢ dokonany przez
Wytworce konstrukcji zgodnie z wymaganiami normy PN-89/S-10050.

Przed przystapieniem do prébnego montazu powinien by¢ dokonany odbidr wytworzonych
elementoéw konstrukcji stalowej przez Komisje Odbioru. Wynikiem odbioru jest protokot
Komisji Odbioru i odpowiedni wpis Inzyniera do Dziennika Budowy.

-zabezpieczenia antykorozyjne

przewidziana dokumentacja projektowa zabezpieczenie antykorozyjne elementow
konstrukceji stalowej, jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytworni zgodnie ze SST
dotyczacg zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych.

= Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie
Przed przystapieniem do montazu konstrukcji, Wykonawca montazu powinien zapoznac
si¢ z protokotem odbioru konstrukcji od Wytworcy i1 potwierdzi¢ to odpowiednim
wpisem do Dziennika Budowy.
Wykonawca montazu powinien zobowigzac¢ si¢ do znajomosci i przestrzegania ustalen
zawartych w SST i1 dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem
odpowiedniej deklaracji Inzynierowi. W czasie montazu nalezy dopilnowac, aby prace
byty prowadzone zgodnie z projektem organizacji robot.

-prace przygotowawcze i pomiarowe
Przed przystapieniem do montazu konstrukcji nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:
-potozenie osi
-poziomy wysokosci

-potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,,Projektem technologii
spawania i w ilo$ci przewidzianej dokumentacja projektowa. Wykonanie dodatkowych
spoin wymaga zgody Inzyniera. Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym
znakiem spawacza, wybitym na obu koncach krétkich spoin w odlegtosci 10-15mm od
brzegu, na dtugich spoinach co 1,0m. Na Wytwoércy spoczywa obowiazek prowadzenia
Dziennika spawania.
W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wigksza niz 80%, a
temperatura nie nizsza niz +5°C. W czasie opadow atmosferycznych, mgty lub mzawki
miejsce spawania i srodowiska spawaczy nalezy ostonic.
Powierzchnie faczonych elementoéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby,
thuszczu i innych zanieczyszczen na szeroko$ci nie mniejszej niz 15cm.
Spoiny powinny posiada¢ klase¢ zgodnos$ci z dokumentacja projektowa i projektem
spawania.
Spoiny czolowe powinny by¢ podspawane lub wykonane lub wykonane taka
technologia, aby gran byla jednolita i gladka.
Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadliwosé
spoiny czotowej wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999)

-dla ztaczy specjalnej jakosci — klasa wadliwosci W1

-dla zlaczy normalnej jakosci — klasa wadliwos$ci W2
Spoiny czolowe powinny posiada¢ klas¢ wadliwosci zlacza R1, a spoiny normalnej
jakos$ci powinny odpowiada¢ wadliwosci ztacza R2 wg PN-87/M-697772 (PN-EN
1435:2001).
Spoiny pachwinowe powinny odpowiada¢ klasie wadliwosci W2 wg PN-85/M-69775,
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PN-EN 970:1999

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie
z PN-89/S-10050. Koszt wszystkich badan przewidzianych SST, norma PN-89?7S-10050
1 innych zleconych przez Inzyniera ponosi Wykonawcg. Badania moga wykonywac
jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca robot montazowych
zobowigzany jest gromadzi¢ pelng dokumentacje badan w postaci radiograméw oraz
protokotow, i1 przekazaé je Inzynierowi podczas odbioru koncowego konstrukcji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
= Wymagania ogblne

Kontrola jako$ci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak 1 nowych elementéw konstrukcji juz
istniejacych polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z dokumentacja projektowa oraz
wymaganiami podanymi w normie PN-89/S-10050 oraz niniejszej SST.

Inzynier w porozumieniu z Wykonawcg, powoluje Komisje Odbioru, ktorej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukeji stalowej jak i nowych
elementow konstrukeji juz istniejace;.

Poszczegolne etapy wykonania nowej konstrukeji stalowej jak i nowych konstrukeji juz
istniejacych sa odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie odpowiedniego
protokotu.

Ocena poszczegdlnych etapow robodt potwierdzona jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

= Zakres kontroli bada

-materialy
materiaty stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej polegaja kontroli
zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

-konstrukcja stalowa

wykonanie i montaz konstrukcji polega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w
niniejszej SST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
89/S-10050 oraz warunkom podanym w niniejszej SST

-kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:
-kontrola stali
-sprawdzenie elementow stalowych
-sprawdzenie wymiardéw konstrukcji
-sprawdzenie polaczen
-sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych
-sprawdzenie poprawnosci wykonaniu konstrukcji poprzez wykonanie
préobnego montazu konstrukcji

-kontrola w czasie transportu
roboty podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegolnych etapéw robot
potwierdzana jest wpisem do Dziennika BUdowy

7.0BMIAR ROBOT
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Jednostka obmiarowg jest:

-tona (t)
-kilogram (kg)

8. ODBIOR ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

10. PRZEPISY ZWIAZANE

= Normy
PN-EN 10020:2003
PN-EN 10027-1:1994
PN-EN 10027-2:1994
PN-EN 10021:1997

PN-EN 10079:1996
PN-EN 10204+Ak:1997
PN-90/H-01103
PN-87/H-01104
PN-91/H-93407
PN-H-92203:1994
PN-H-92200:1994
PN-EN 759:2000
PN-91/M-69430
PN-EN 12070:2002
PN-73/M-69355
PN-67/M-69356
PN-87/M-04251
PN-EN ISO 9013:2002
PN-75/M-69703
PN-85/M-69775
PN-EN 970:1999
PN-87/M69776
PN-EN 1435:2001

PN-EN 1712:2001

Definicje i klasa gatunkow stali

Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole glowne
Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe

Ogodlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow
stalowych

Stal. Wyroby. Terminologia

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
Stal. Polwyroby 1 wyroby hutnicze. Pakowanie,
przechowywanie i transport.

Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco.

Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary

Stal. Blachy grube. Wymiary.

Spawalnictwo, materialy dodatkowe do spawania. Warunki
techniczne dostawy materialéw dodatkowych do spawania.
Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.
Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawani 1
napawania stali. Og6lne wymagania i badania

Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i
prety do spawania lukowego stali odpornych petzanie.
Klasyfikacja.

Topniki do spawania i napawania tukiem krytym

Topniki do spawania zuzlowego

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatosé
powierzchni. Warto$ci liczbowe parametrow.

Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i
tolerancje wymiardw powierzchni cigtych termicznie (cigcie
tlenem)

Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia
Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztaczy spawanych. Oznaczenie
klasy wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych
Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztaczy spawanych.
Badania wizualne.

Spawalnictwo. Okreslenie wysoko$ci wad spoin na podstawie
gestosci optycznej obrazu na radiogramie.

Badanie nieniszczace ztaczy spawanych. Badania
radiograficzne ztaczy spawanych

Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania ultra
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dzwigkowe zlaczy spawanych.
PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacje wadliwosci ztaczy spawanych na
podstawie radiogramow
= Inne dokumenty
-Ustawa z dnia 7 lipca 1994 . Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. Z 2003r.. Nr 207, poz 2016;
z p6zniejszymi zmianami)
-Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Z 2003r., Nr 92, poz 881)
-Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnos$ci (Dz. U. Z 2002 r, Nr 166, poz. 1360,
Z pOzniejszymi zmianami).
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5. ROBOTY CIESIELSKIE

1.Przedmiot

Przedmiotem S.T. s3 wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru robot
ciesielskich

1.1.ZaKkres

1. wykonanie i montaz konstrukcji drewnianej dachu z drewna klejonego klasy GL32c
oraz impregnowanego do NRO
1. wykonanie i montaz konstrukcji drewnianej dachu z drewna litego C27

2. wykonanie tacenia dachu z drewna impregnowanego do NRO

2.Materialy

-krokwie i belki z drewna klejonego klasy GL32¢ w klasie NRO

- drewno litego C27

-deskowanie dachu z drewna impregnowanego do NRO

-laty z drewna impregnowanego 70x45mm zaimpregnowane do NRO

-laczniki stalowe ocynkowane, $ruby, gwozdzie

-preparaty impregnacyjne do impregnacji ciSnieniowej zapewniajacej
nierozprzestrzenianie ognia

-wkrety do drewna

3. Sprzet
Dzwig, pita elektryczna, siekierki, miotki, klucze, poziomica, pion, katomierz, laty,
pedzle, wciagnik, wiadra

4. Transport
Dostawa - samochodem ci¢zarowym , roztadunek rgczny, transport reczny lub za pomoca

rgcznej lub elektrycznej weiaggarki, zuraw samojezdny

5.Wykonanie robét
Obrobka elementow konstrukcji drewnianej dachu, nastgpnie deskowanie w
koordynacji z demontazami, pracami zabezpieczajagcymi, montazem konstrukcji stalowe;j
robotami zbrojarskimi i blacharskimi. W okresie odstoni¢cia poddaszy nalezy wykonaé

zabezpieczenie przed deszczem z foli.

6. Kontrola jakosci

Polega na sprawdzaniu biezagcym prawidtowos$ci zabezpieczen impregnacyjnych i
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ognioodpornych, kontroli jako$ci zastosowanych materialdw 1 preparatow. Badania
prawidtowosci ksztattu 1 wymiarow gtéwnych konstrukcji, prawidtowosci oparcia konstrukeji
na podporach i rozstawu elementéw sktadowych, badania prawidlowosci wykonania ztgczy
migdzy poszczegolnymi elementami konstrukcji, sprawdzenie odchytek wymiarowych oraz
odchylen od kierunku poziomego i pionowego.

7. Jednostka obmiaru

ilos¢ drewna obrobionego wbudowanego w konstrukcje wigezby dachowe;j [m3]

deskowanie , podsufitki oraz obtozenie deskg elewacyjng w [m2]

8. Odbioér
Ogodlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w SST ,,Wymagania ogo6lne”

pkt.1.7

9. Podstawa platnosci
Podstawg platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwiazane

Warunki wykonania i odbioru robot budowlanych obowigzujace normy .
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6b.

ROBOTY BLACHARSKIE I DEKARSKIE (DACHOWKA)

1. Przedmiot

Przedmiotem sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robo6t blacharskich

oraz dekarskich

Zakres robot objetych S.T. obejmuje:

utozenie papy zgrzewalnej podktadowej na deskowaniu

wykonanie pokrycia z papy zgrzewalnej podkladowej i nawierzchniowe;j

o wykonanie obrébek blacharskich z blachy tytan cynk gr.0,7mm patynowanej w kolorze

grafitowym

pokrycie czapek kominowych papa zgrzewalnag.

pokrycie dachu dachowka ceramiczng czterozaktadkowa

o montaz rynien i rur spustowych z blachy cynkowo-tytanowej patynowanych w kolorze

grafitowym

montaz tawy kominiarskiej

rozebranie istniejacego pokrycia z papy

® Materialy
= papa zgrzewalna podktadowa gr.4mm
= papa zgrzewalna nawierzchniowa modyfikowana SBS gr. min.5mm
= kominki wentylacyjne
= dachdéwka ceramiczna czterozaktadkowa
= tawa kominiarska 60x100cm z barierka ochronng wys.110cm
= rynny $§r.150mm z blachy cynkowo-tytanowej patynowanych w kolorze grafitowym
= rury spustowe 100mm z cynkowo-tytanowej patynowanych w kolorze grafitowym
= blacha tytan cynk gr.0,7mm patynowana w kolorze grafitowym
= gwozdzie papowe ocynkowane
= $ruby z podktadkami lakierowane w kolorze blachy

3. Sprzet

Specjalistyczny sprzet dekarski: nozyce do cigcia blachy, wiertarki, gietarka do blachy,

mlotek, poziomice, piony, taty, drabiny, rusztowania, dzwig samochodowy

4. Transport

Samochodowy i reczny
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5.Wykonanie robét

Wszelkie prace wykonaé zgodnie ze sztuka budowlang

= Rynny dachowe o $rednicach zgodnie z dokumentacja projektowa wykonaé z
zachowaniem spadkow, szczelnosci 1 whasciwych dylatacji

= rury spustowe o $rednicach zgodnie z dokumentacja projektowa wykona¢ zgodnie z
zachowaniem szczelno$ci.

= Pokrycie dachowka cementowa wykona¢ zgodnie ze sztuka budowlang i instrukcja

producenta dachowek.

6. Kontrola jakosci
Polega na sprawdzeniu szczelnosci pokrycia, prawidlowo$ci wykonania elementow,

poziomdw i1 piondw, estetyki wykonania, prawidtowosci spadkow rynien

7. Jednostka obmiaru

1 m2 -pokrycia dachowego, obrobki blacharskie;,

0 m-rynien 1 rur spustowych

8. Odbior
Dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wizji lokalnej, zapiséw w dzienniku budowy i
kontroli z dokumentacja projektowa
9. Podstawa platnosci

Podstawg platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez

Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwigzane

Obowigzujace normy oraz warunki wykonania i odbioru robot budowlanych .
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= Pokrycie wykona¢ zgodnie ze sztukg budowlang 1 instrukcjg producenta.

6. Kontrola jakosci
Polega na sprawdzeniu szczelnosci pokrycia, prawidlowo$ci wykonania elementow,

poziomdw 1 piondw, estetyki wykonania, prawidtowos$ci spadkow rynien

7. Jednostka obmiaru

= m2 -pokrycia dachowego, obrdobki blacharskie;,

= m- rynien i rur spustowych
8. Odbior
Dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wizji lokalnej, zapisow w dzienniku budowy i
kontroli z dokumentacjg projektowa
9. Podstawa platnosci
Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez
Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwiazane

Obowigzujace normy oraz warunki wykonania i odbioru robdt budowlanych .
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7. ROBOTY TYNKARSKIE I MALARSKIE

1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. sa wymagania w zakresie wykonania i odbioru robot tynkarskich oraz

malarskich wewnetrznych.

1.Zakres

= wykonanie tynkow zwyktych wap-cem

= wykonanie gtadzi cem-wap na $cianach

= wykonanie wyprawy na $cianach z tynku dekoracyjnego granitopodobnego na bazie zywicy
akrylowej.

= malowanie wewnatrz pomieszczen farbg dyfuzyjng

= malowanie wewnatrz pomieszczen farbg akrylowa

= montaz kratek wentylacyjnych

2. Materialy
= zaprawy zwykle z zastosowaniem wapna suchogaszonego do wykonywania tynkéw
przygotowywane na placu budowy,
= suche mieszanki tynkarskie gtadz cem-wap przygotowywane fabrycznie,
= tynk mineralny cienkowarstwowy dyfuzyjny
= suche mieszanki tynkarskie mineralne przygotowywane fabrycznie,
= tynk dekoracyjny granitopodobny przygotowywany fabrycznie.
=~ farba sylikatowa otwarta kapilarnie odporna na zmywanie
= katowniki aluminiowe do ochrony naroznikéw $cian wewnetrznych.
= kratki wentylacyjne
= papier $cierny, taSmy ochronne i folie .
3. Sprzet
Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, kielnie,taty, taczki, mieszadta do tynkow

1 farb,pojemniki i wiadra, betoniarka elektryczna, pedzle , rusztowania.

4. Transport
Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach rgczny.

5.Wykonanie robdt

Zasady ogolne, ktorych nalezy przestrzega¢ przy wykonywaniu tynkow:
® Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe aby
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prawidtowo oceni¢ podtoze pod tynk.

Przed rozpoczeciem robodt tynkowych powinny by¢ ukonczone wszystkie roboty stanu
surowego, wykonane roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszelkie przebicia
1 bruzdy oraz osadzone o$cieznice okienne i drzwiowe jesli nie nalezg one do tzw

stolarki konfekcjonowane;,

Podloze powinno by¢ przygotowane w sposdb zapewniajacy jak najlepsza przyczepnosé
tynku

Marka zaprawy do wykonania tynku powinna by¢ dostosowana do rodzaju 1
wytrzymatosci podtoza oraz jego charakteru uzytkowego (mozliwo$¢ narazania na
wplywy mechaniczne i chemiczne, wilgo€ itp.), a w zaleznosci od rodzaju zaprawy
odpowiada¢ wymaganiom wilasciwej normy przedmiotowej, przy czym w przypadku
tynkéw dwu- 1 trdj warstwowych marka zaprawy uzytej na kolejne warstwy, to jest na
narzut i gtadz, powinna by¢ nizsza niz marka zaprawy uzytej na warstwe poprzedzajaca
(nie dotyczy to gtadzi tynkéw wypalanych)

Tynk powinien by¢ na catej powierzchni $cisle powigzany z podtozem ,a przy tynkach
wielowarstwowych rowniez poszczegdlne warstwy powinny $cisle do siebie przylegac
na catej powierzchni,

Tynki powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5 °C i pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek temperatury ponizej O °C; dopuszcza
si¢ wykonywanie robo6t tynkarskich w temperaturze nizszej tylko przy zastosowaniu
odpowiednich robot zabezpieczajacych ,

Swieze tynki powinny by¢ zabezpieczone przed gwattownym wyschnieciem przez
zastanianie ich przed bezposrednim dzialaniem promieni stonecznych oraz przez
ochrong przed wiatrem, w przypadku prowadzenia robot tynkowych w okresie
wysokich temperatur, tynki cementowe, wapienne i cementowo-wapienne powinny by¢
w okresie wigzania zaprawy (to jest w ciggu ok. jednego tygodnia) zwilzane wodg.

Przygotowanie wypraw z gotowych mieszanek fabrycznych powinno odbywac si¢ wg

zalecen producentow. Masy tynkarskie nalezy naktada¢ przy uzyciu pacy ze stali
nierdzewnej na grubo$ci najwigkszych ziaren kruszywa. Fakture ksztattowac¢ na
Swiezo natozonym materiale poprzez zatarcie pacg plastikowg lub ze stali
nierdzewnej. W celu uzyskania jednorodnego koloru i faktury na catej powierzchni,

mas¢ nalezy zaciera¢ w tym samym kierunku 1 przy uzyciu tych samych narzedzi.

Do ochrony naroznikéw wypuklych zastosowaé katowniki aluminiowe .
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Zasady ogolne, ktorych nalezy przestrzega¢ przy wykonywaniu robéot malarskich :

e Przed przystgpieniem do robdt malarskich pomieszczenia powinny by¢ sprzatnigte z
resztek materiatdw, sprzetu itp. Wykonane elementy, takie jak podlogi, urzadzenia

wodociggowe itp. powinny by¢ ostonigte przed zachlapaniem farbami.

« Malowanie $cian mozna wykona¢ po wykonaniu nast¢pujacych robot:
wyschnigciu podtoza i miejsc malowanych osadzeniu i dopasowaniu stolarki
ukonczeniu robot instalacyjnych sanitarnych i elektrycznych wykonaniu posadzek z
tworzyw mineralnych doktadnym sprzatnigciu pomieszczen jednak przed

wykonaniem:
posadzek z tworzyw sztucznych oraz osadzeniem osprzetu elektronicznego

6. Kontrola jakosSci robot
Sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzaé przez poréwnanie
wykonanych robdt z dokumentacja opisowa 1 rysunkowa wedlug protokoléw badan
kontrolnych 1 atestow jakosci materiatow, protokotéw odbioréow czesciowych podtoza i
podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomoca ogledzin zewngtrznych i
pomiarow.
Badanie przyczepnosci tynku do podtoza poprzez opukiwanie tynku lekkim mlotkiem,
Badania mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych
Badania grubosci tynku poprzez wycigcie pigciu otworéw o $rednicy okoto 30 mm w ten
sposob, aby podtoze byto odstonigte lecz nie naruszone.
sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki
sprawdzenie wykonania narzutu z tynku renowacyjnego-wewnetrznego

sprawdzenie wykonania gtadzi
sprawdzenie kolorystyki i jako$ci robot malarskich

7. Jednostka obmiaru

m?- tynkow wewnetrznych oraz malowanych powierzchni wewnatrz i na elewacji

8. Odbior
Roboty tynkarskie wewnetrzne i roboty malarskie odbiera Inspektor Nadzoru

9. Podstawa platnosci
Podstawg platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce

za jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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7b. DOCIEPLENIE SCIAN ZEWN. OD WEWNATRZ Z LEKKIEJ
ODMIANY AUTOKLAWIZOWANEGO BETONU KOMORKOWEGO

1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. s3 wymagania w zakresie wykonania i odbioru robot dociepleniowych

scian zewnetrznych od wewnatrz oraz wewngtrznych systemowych wypraw malarskich .

1.1. Zakres
= docieplenie Scian zewngtrznych budynku od wenatrz

2. Materialy

mineralne ptyty izolacyjne o gr. ptyty 140mm klejonych do $cian za pomocg zaprawy systemowe;j.
Wszystkie materiaty powinny by¢ systemowe.
Ptyta powinna posiada¢ minimalne wiasciwosci:
= Gesto$¢ objetosciowa okoto 115kg/m’
Wytrzymatos$¢ na $ciskanie $rednio > 350 kPa
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie > 80 kPa
Klasa ognioodpornosci Al (niepalne)
Wspotezynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej p=3
= Wspoblczynnik przewodzenia ciepta A  0,045W/(m+K)
siatka zbrojeniowa do tynkow cienkowarstwowych
katowniki aluminiowe z siatkg
Farba otwarta kapilarnie odporna na zmywanie
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3. Sprzet

= Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, kielnie,taty, taczki, mieszadta do

tynkow 1 farb,pojemniki 1 wiadra, betoniarka elektryczna, pedzle , rusztowania.

4. Transport
Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach rgczny.

5.Wykonanie robot
= Zakres czynnos$ci
= Zmycie 1 zeskrobanie farb ze $cian
= Wyrdwnanie podloza zaprawg przeznaczong do murowania, aby byta
mozliwos¢ przyklejenia plyt bez pustek powietrznych.
= Przyklejenie ptyt -gr. warstwy zaprawy powinna wynosi¢ ok.8mm.
= Naniesienie lekkiej zaprawy z wtopiong siatkg z wiokna szklanego
= Wykonanie mineralnego tynku cienkowarstwowego dyfuzyjnego

= Malowanie dwukrotne za pomocg otwartej kapilarnie farby wewnetrznej
odpornej na zmywanie.

Zasady ogolne, ktorych nalezy przestrzegaé przy wykonywaniu tynkow:
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3. Wykonaweca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiej¢tnosci zawodowe aby

prawidlowo oceni¢ podtoze pod tynk.

® Przed rozpoczgciem robot tynkowych powinny by¢ ukonczone wszystkie roboty stanu
surowego, wykonane roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszelkie przebicia
1 bruzdy oraz osadzone o$cieznice okienne i drzwiowe jesli nie nalezg one do tzw

stolarki konfekcjonowanej,

® Podloze powinno by¢ przygotowane w sposdb zapewniajacy jak najlepsza przyczepnosé
tynku

® Marka zaprawy do wykonania tynku powinna by¢ dostosowana do rodzaju i
wytrzymalosci podtoza oraz jego charakteru uzytkowego (mozliwos$¢ narazania na
wplywy mechaniczne i chemiczne, wilgo¢ itp.), a w zalezno$ci od rodzaju zaprawy
odpowiada¢ wymaganiom wtasciwej normy przedmiotowej, przy czym w przypadku
tynkéw dwu- 1 trdj warstwowych marka zaprawy uzytej na kolejne warstwy, to jest na
narzut i gladZ, powinna by¢ niZsza niz marka zaprawy uzytej na warstwe poprzedzajaca
(nie dotyczy to gladzi tynkow wypalanych)

® Tynk powinien by¢ na calej powierzchni $cisle powigzany z podtozem ,a przy tynkach
wielowarstwowych rowniez poszczegdlne warstwy powinny $cisle do siebie przylegac
na catej powierzchni,

® Tynki powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5 °C i pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek temperatury ponizej O °C; dopuszcza
si¢ wykonywanie robo6t tynkarskich w temperaturze nizszej tylko przy zastosowaniu
odpowiednich robot zabezpieczajacych ,

® Swieze tynki powinny by¢ zabezpieczone przed gwattownym wyschnieciem przez
zastanianie ich przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych oraz przez
ochrong przed wiatrem, w przypadku prowadzenia robot tynkowych w okresie
wysokich temperatur, tynki cementowe, wapienne i cementowo-wapienne powinny by¢

w okresie wigzania zaprawy (to jest w ciggu ok. jednego tygodnia) zwilzane wodg.
® Przygotowanie wypraw z gotowych mieszanek fabrycznych powinno odbywac si¢ wg

zalecen producentow. Masy tynkarskie nalezy naktada¢ przy uzyciu pacy ze stali
nierdzewnej na grubos$ci najwigkszych ziaren kruszywa. Fakture ksztattowac na
$wiezo natozonym materiale poprzez zatarcie paca plastikowg lub ze stali
nierdzewnej. W celu uzyskania jednorodnego koloru i faktury na calej powierzchni,
mas¢ nalezy zaciera¢ w tym samym kierunku i przy uzyciu tych samych narzedzi.

Do ochrony naroznikéw wypuktych zastosowac katowniki aluminiowe .

Siatke z witdkna szklanego Na $cianach zewnetrznych do wysokosci 200cm nalezy
dodatkowo przyklei¢ siatke z wtokna szklanego.

6. Kontrola jakosci robot
Sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzaé przez poréwnanie
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wykonanych rob6t z dokumentacja opisowa i rysunkowa wedlug protokotéw badan
kontrolnych i atestow jakosci materiatéw, protokoldw odbioréw czesciowych podloza i
podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomocg ogledzin zewngtrznych 1
pomiarow.

Badanie przyczepnosci tynku do podtoza poprzez opukiwanie tynku lekkim mtotkiem,

Badania mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych

Badania grubosci tynku poprzez wycigcie pigciu otworow o $rednicy okoto 30 mm w ten

sposob, aby podtoze byto odstonigte lecz nie naruszone.
sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki

sprawdzenie wykonania gtadzi

sprawdzenie kolorystyki i jakosci robot malarskich

7. Jednostka obmiaru

m2- tynkow wewnetrznych oraz malowanych powierzchni wewnatrz i na elewacji
8. Odbior

Roboty tynkarskie wewnetrzne i roboty malarskie odbiera Inspektor Nadzor

9. Podstawa platnosci
Podstawg platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce

za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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7c. DOCIEPLENIE SCIAN ZEWNETRZNYCH OD WEWNATRZ Z PLYT
Z. PIANKI PU

1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. s3 wymagania w zakresie wykonania i odbioru robot dociepleniowych

scian zewnetrznych od wewnatrz wg technologii inteligentnej aktywnej kapilarnie

termoizolacji systemowych oraz wypraw malarskich .

1.1. Zakres
= docieplenie $cian zewngetrznych budynku od wenatrz wg technologii inteligentnej aktywne;j

kapilarnie termoizolacji systemowych.
2. Materialy

= Docieplenie osciezy od wewnatrz pomieszczen wg technologii inteligentne;
aktywnej kapilarnie termoizolacji z ptyt o gr. 8cm. Ptyty poliuretanowe
otworowe z wypehieniem dyfuzyjnym

Plyta powinna posiada¢ minimalne wlasciwosci:

Gesto$¢ objetosciowa w stanie suchym okoto 45kg/m’

Porowatos¢ ok. 98%

Wspotczynnik przewodzenia ciepta A 0,031 W/mK

Wspétezynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej p=27

Wytrzymato$¢ na odrywanie 150 kPa

= Klasa ognioodpornosci B2
nasigkliwo$¢ Aw 0,774 kg/(m*kg0,5)
Wilgotno$¢ sorbeyjna przy 80% wilgotnosci wzglednej pow. 0,0026m*m?

g 343038

3. Sprzet

= Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, kielnie,taty, taczki, mieszadta do

tynkow i farb,pojemniki i wiadra, betoniarka elektryczna, pedzle , rusztowania.

4. Transport
Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach rgczny.

5.Wykonanie roboét
Zakres czynnosci

= Zmycie i zeskrobanie farb z o$ciezy

= Wszystkie podloza musza by¢ mocne, nosne i pozbawione dziatajacych
antyadhezyjnie, odspojonych lub migkkich fragmentow.

= Calkowite usunigcie tynkow gipsowych.

= Wyrdwnanie bardzo nieréwnych podlozy — zamknigcie spoin i
wygtadzenie powierzchni pod pdzniej naktadane warstwy tynkow z
zastosowaniem zaprawy wyroOwnawczej z mineralnego tynku
podktadowego.

= Przyklejenie systemowych ptyt termoizolacyjnych z pianki
poliuretanowych wypetnionych specjalnym bardzo aktywnym kapilarnie
materiatem mineralnym na systemowa hydraulicznie wigzacej zaprawy
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klejowe;.
= Przyklejenie naroznikoéw
= Nalozenie 10-15mm porowatej lekkiej zaprawy mineralnej z tkaning
zbrojaca
= Wygladzenie powierzchni poprzez nalozenie mineralnej aktywnej
kapilarnie szpachlowki
Malowanie dwukrotne za pomoca otwartej kapilarnie farby wewnetrznej odpornej na zmywanie.

Zasady ogolne, ktorych nalezy przestrzega¢ przy wykonywaniu tynkow:
4. Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe aby

prawidtowo oceni¢ podloze pod tynk.

® Przed rozpoczgciem robot tynkowych powinny by¢ ukonczone wszystkie roboty stanu
surowego, wykonane roboty instalacyjne podtynkowe 1 zamurowane wszelkie przebicia
1 bruzdy oraz osadzone o$cieznice okienne 1 drzwiowe jesli nie nalezg one do tzw

stolarki konfekcjonowane;,

® Podloze powinno by¢ przygotowane w sposdb zapewniajacy jak najlepsza przyczepnosé
tynku

® Marka zaprawy do wykonania tynku powinna by¢ dostosowana do rodzaju i
wytrzymato$ci podtoza oraz jego charakteru uzytkowego (mozliwo$¢ narazania na
wpltywy mechaniczne i chemiczne, wilgo¢ itp.), a w zaleznosci od rodzaju zaprawy
odpowiada¢ wymaganiom wiasciwej normy przedmiotowej, przy czym w przypadku
tynkow dwu- 1 tr6] warstwowych marka zaprawy uzytej na kolejne warstwy, to jest na
narzut i gtadz, powinna by¢ nizsza niz marka zaprawy uzytej na warstwe poprzedzajaca
(nie dotyczy to gtadzi tynkéw wypalanych)

® Tynk powinien by¢ na calej powierzchni $cisle powigzany z podlozem ,a przy tynkach
wielowarstwowych réwniez poszczegdlne warstwy powinny $cisle do siebie przylegac
na catej powierzchni,

® Tynki powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5 °C i pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej O °C; dopuszcza
si¢ wykonywanie robo6t tynkarskich w temperaturze nizszej tylko przy zastosowaniu
odpowiednich robot zabezpieczajacych ,

® Swieze tynki powinny byé zabezpieczone przed gwaltownym wyschnieciem przez
zastanianie ich przed bezposrednim dzialaniem promieni stonecznych oraz przez
ochrong przed wiatrem, w przypadku prowadzenia robot tynkowych w okresie
wysokich temperatur, tynki cementowe, wapienne i cementowo-wapienne powinny by¢
w okresie wigzania zaprawy (to jest w ciggu ok. jednego tygodnia) zwilzane woda.

® Przygotowanie wypraw z gotowych mieszanek fabrycznych powinno odbywac si¢ wg

zalecen producentow. Masy tynkarskie nalezy naktada¢ przy uzyciu pacy ze stali
nierdzewnej na grubosci najwickszych ziaren kruszywa. Fakture ksztaltowa¢ na
$wiezo natozonym materiale poprzez zatarcie pacg plastikowa lub ze stali

nierdzewnej. W celu uzyskania jednorodnego koloru i faktury na catej powierzchni,
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mas¢ nalezy zaciera¢ w tym samym kierunku i przy uzyciu tych samych narze¢dzi.
Do ochrony naroznikow wypuktych zastosowac katowniki aluminiowe .

Siatk¢ z witdkna szklanego Na $cianach zewngtrznych do wysokosci 200cm nalezy
dodatkowo przyklei¢ siatke z widkna szklanego.

6. Kontrola jakosci roboét
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadza¢ przez poréwnanie
wykonanych robdt z dokumentacja opisowa 1 rysunkowa wedlug protokoldw badan
kontrolnych 1 atestow jako$ci materialow, protokotéw odbiorow czesciowych podloza i
podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomocg ogledzin zewngtrznych i
pomiarow.
Badanie przyczepnosci tynku do podtoza poprzez opukiwanie tynku lekkim mtotkiem,
Badania mrozoodpornos$ci tynkow zewnetrznych
Badania grubosci tynku poprzez wycigcie pigciu otworow o srednicy okoto 30 mm w ten
sposob, aby podtoze byto odstonigte lecz nie naruszone.
sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki

sprawdzenie wykonania gtadzi
sprawdzenie kolorystyki 1 jako$ci robdt malarskich

7. Jednostka obmiaru

m2- tynkow wewnetrznych oraz malowanych powierzchni wewnatrz i na elewacji

8. Odbior

Roboty tynkarskie wewnetrzne i roboty malarskie odbiera Inspektor Nadzor

9. Podstawa platnosci
Podstawa ptlatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce

za jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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8. PODKLADY POD POSADZKI

1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. s3 wymagania w zakresie wykonania i odbioru podktadow

1.2. Zakres
= wykonanie podktadow z piasku,

= wykonanie podktadow betonowych
2. Materialy
= piasek
= betony zgodnie z dokumentacja projektowa
3. Sprzet

opaty, taczki, kielnie, laty, poziomice

4. Transport

Dostawa - samochodem ci¢zarowym, pionowy mechaniczny, poziomy we wng¢trzach
rgczny.

5.Wykonanie robét
Podktady nalezy wykonywa¢ w odpowiedniej kolejnosci technologicznej z duza

starannos$cig 1 doktadnoscia, a przy duzych powierzchniach o wykonaniu dylatacji .

Podktady z kruszyw powinny by¢ odpowiednio zaggszczone.

6. Kontrola jakosci robodt
Sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzaé przez poréwnanie
wykonanych robdt z dokumentacja opisowa i1 rysunkowa wedlug protokoléw badan
kontrolnych i atestow jakosci materiatéw, protokoldw odbioréw cze$ciowych podloza i
podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomocg ogledzin zewngtrznych i

pomiarow.

7. Jednostka obmiaru

m2- powierzchni

8. Odbior
Odbidr koncowy, po odbiorach czesciowych przez Inspektora Nadzoru

9. Podstawa platnosci
Podstawg platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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9. POSADZKI Z PLYTEK GRES

1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. s3 wymagania w zakresie wykonania i odbioru robdt podlogowych i

posadzkowych

1.1. Zakres robot objetych SST

wykonanie posadzek z ptytek Gres 60x60 na zaprawach klejowych
wykonanie posadzek oraz obtozenie stopni schodowych plytkami schodowymi

Wykonanie cokolikow.

2. Materiatly

= plytki gres o klasie §cieralnosci V, wymiary 60x60xlcm w kolorze kalibrowane fuga
epoksydowa (o ton jasniejsza od plytek) 1,5mm. Wybor plytek i fug winien by¢
zatwierdzony przez Projektanta.

zaprawy klejowe wysokoelastyczne do ptytek gresowych

cokoliki gresowe wys.8cm cigte z ptytek

masy fugowe elastyczne epoksydowe

g4 41

listwy w do naroznikow wypuktych

3. Sprzet
Do wykonywania posadzek z plytek nalezy stosowac nastepujacy sprzet:
. urzadzenie do przycinania ptytek (z tarczg diamentowa chtodzong woda), wiadro z
mieszadlem wiertarka, wiertta do kamienia, krzyzyki do spoin, mtotek gumowy, cegi do

wycinania ptytek na brzegach, paca zgbata, paca gumowa do spoin, gabka, miara, poziomnica

4. Transport
Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach rgczny.

5. Wykonanie robot
Do wykonania posadzek mozna przystapi¢ dopiero po zakonczeniu robot budowlanych i

wykonczeniowych, z wyjatkiem robot malarskich 1 oktadzinowych oraz po zakonczeniu
robdt instalacyjnych wraz z probami ci$nieniowymi instalacji.

Posadzki z plytek nalezy uktada¢ wg osi kompozycyjnych wyznaczonych w projekcie lub
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pasmami rownolegle do $cian.

Spoiny miedzy ptytkami o regularnym ksztalcie powinny by¢ prostoliniowe. Szeroko$¢ spoin
zalezy od wielkosci ptytki. Przy ptytkach 30x30 cm spoina wynosi 3mm

Do wypehienia spoin nalezy przystapi¢ po uptywie kilku dni od utozenia ptytek

Posadzka na catej powierzchni musi by¢ $cisle polaczona z podlozem

Posadzke przy $cianach nalezy wykonczy¢ cokolikiem

Posadzka powinna by¢ czysta. Resztki zaprawy uzywanej do spoinowania nalezy niezwlocznie
usung¢. Zaprawa nie powinna wypetnia¢ spoin.

Powierzchnia posadzki powinna by¢ rowna i stanowi¢ ptaszczyzne poziomg albo o okreslonym
w projekcie spadku. Nieréwnosci powierzchni jako prze§wity pomigdzy dwumetrowa latg
kontrolng a posadzka nie powinny przekracza¢ 2 mm, przy plytkach o fakturze groszkowe;j
3 mm. Dopuszczalne odchylenia od ptaszczyzny poziomej lub wyznaczonego spadku nie

powinny by¢ wieksze niz + 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

6. Kontrola jakosci robot

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadza¢ przez poréwnanie
wykonanych rob6t z dokumentacja opisowa i rysunkowag wedlug protokotéw badan
kontrolnych i atestow jakosci materiatéw, protokoldw odbioréw czesciowych podloza i
podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomocg ogledzin zewngtrznych 1

pomiarow.

7. Jednostka obmiaru
m2- powierzchni posadzek

m- dhugosci listew

8. Odbior
Odbidr koncowy, po odbiorach czesciowych przez Inspektora Nadzoru

9. Podstawa ptatnosci
Podstawg platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostk¢ obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwigzane

Warunki wykonania i odbioru robot budowlanych, obowigzujace Normy.
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10.Sufit podwieszony z plyt z welny prasowanej

1.Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru oblozenia Scian i sufitow

1.1.Zakres robot objetych SS
wykonanie sufitu podwieszanego kasetonowego z widkien mineralnych prasowanych w ptytach
60x120cm na wzmocnionym stelazu z zabezpieczeniem przed uderzeniem pitka.

2.Materialy
systemowy sufit podwieszany kasetonowy z widkien mineralnych w ptytach 60x120cm
Charakterystyka sufitu podwieszonego

Akustyczny sufit podwieszony z plyt wypehiajacych z prasowanej welny kamiennej bez
dodatkoéw organicznych; kolor biaty w module 1200x600mm; grubos¢ 40mm;krawedzi A24
(prostej); o fakturze z grubej plecionki o wysokiej odpornos$ci mechanicznej klasa Al zg. z EN
13964 zabezpieczonej od tylu welonem szklanym; malowanymi krawegdziami bocznymi; ptyta o
petnej stabilno$ci wymiarowej i odpornosci do 100% wilgotnos$ci wzglednej. O gwarantowanych i
deklarowanych parametrach: wspotczynnik pochtaniania dzwigku aW=1,00; reakcja na ogien
zgodnie z PN-EN 13501-1 Euro klasa A1; przewodnos¢ cieplna 110=0,037mW/mK; uwalnianie
formaldehydu - Klasa E1; odpornos¢ na zginanie: Klasa 1/C/ON. Wyrob wykonany zgodnie z
Normag EN 13964 posiadajacy znak CE. Na konstrukcji Rocklink 24 z uchwytami montazu
bezposredniego.

3.SPRZET
6. do oblozenia Scian i sufitow
nozyce reczne do cigcia blachy, wiertarka, tata, poziomica, rusztowanie

4. TRANSPORT
Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach reczny.

5.WYKONANIE ROBOT

7. Przed przystgpieniem do robdt powinny by¢ zakonczone roboty instalacyjne, wraz ze
sprawdzeniem instalacji, przed montazem osprzgtu i armatury o$wietleniowej lecz z
pozostawieniem koncowek przewodow umozliwiajacych obrobienie gniazd i polaczen z
oktadzing oraz roboty budowlane (bez robo6t malarskich)

8. oblozenia $cian 1 sufitow nalezy wykona¢ po ulozeniu izolacji cieptochronnych i
wodochronnych i dokonanych odbiorach robot zanikajacych. Podczas prac nalezy
przestrzegac instrukcji i zalecen producentow .

6. Kontrola jakosci robot
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadzaé przez
porownanie wykonanych robdt z dokumentacja opisowa 1 rysunkowg wedlug

protokotéw badan kontrolnych 1 atestow jako$ci materiatow, protokotow odbiorow

czgsciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci .
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7. Jednostka obmiaru
m2- powierzchni

8. Odbior
Odbior ostateczny powinien polegaé¢ na sprawdzeniu :

. zgodnosci z projektem, wystepowanie ewentualnych uszkodzen
Do odbioru ostatecznego powinna by¢ przedluzona nastepujaca dokumentacja
techniczna:
dokumenty potwierdzajace jako$¢ uzytych materialéw w postaci zaswiadczen o jakoSci

wystawionych przez producenta

9. Podstawa platnosci
Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwigzane

Warunki wykonania i odbioru robot budowlanych, obowigzujace Normy.
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10a. OBLOZENIA SCIAN PLYTKAMI
CERAMICZNYMI

1.Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Szczegolowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania

dotyczace wykonania i odbioru oblozenia Scian
1.1.Zakres robot objetych SST

utozenie plytek na zaprawach klejowych

2.Materialy
™ plytki ceramiczne kalibrowane 60x30xlcm glazurowane w kolorze 1 wymiarach
uzgodnionych z inwestorem
= zaprawa klejowa wysokoelastyczna
= zaprawa fugowa epoksydowa

3.SPRZET

urzadzenie do przycinania ptytek (z tarczg diamentowa chtodzong woda), wiadro z mieszadlem
wiertarka, wiertta do kamienia, krzyzyki do spoin, mlotek gumowy, cegi do wycinania ptytek na

brzegach, paca zgbata, paca gumowa do spoin, gabka, miara, poziomnica

4. TRANSPORT

Dostawa - samochodem cigzarowym, na placu budowy i we wnetrzach rgczny.

5.WYKONANIE ROBOT

. Oktadziny $cienne z plytek ceramicznych musza by¢ wykonywane w miejscach zgodnie z

zatwierdzong dokumentacja techniczng okreslajaca wymiary, rodzaj, barwe, gatunek ptytek 1
sposob ich uktadania. Przed przystagpieniem do robdt powinny by¢ zakonczone roboty
instalacyjne, wraz ze sprawdzeniem instalacji, przed montazem osprz¢tu i armatury
o$wietleniowej lecz z pozostawieniem koncéwek przewoddéw umozliwiajacych obrobienie
gniazd 1 polaczen z okladzing oraz roboty budowlane (bez robot malarskich). W tazienkach
nalezy $ciany po otynkowaniu wykonczy¢ plytkami ceramicznymi co najmniej do wysokosci

opaski drzwiowej. Ptytki uktadane na 100% wypetieniu z zapraw.

6. Kontrola jakosSci robét

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadzaé przez
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porownanie wykonanych robot z dokumentacja opisowa 1 rysunkowa wedlug

protokotow badan kontrolnych i atestéw jakosci materiatow, protokotdw odbiorow

czesciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci .

7. Jednostka obmiaru
m2- powierzchni

8. Odbior
Odbior ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu :

o zgodnosci z projektem, wystgpowanie ewentualnych uszkodzen
Do odbioru ostatecznego powinna by¢ przedluzona nastepujaca dokumentacja techniczna:
dokumenty potwierdzajace jakos¢ uzytych materiatow w postaci za§wiadczen o jakosci

wystawionych przez producenta

9. Podstawa platnosci
Podstawag platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwiazane
Warunki wykonania i odbioru robdt budowlanych obowigzujace normy.
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10c. OBUDOWA KONSTRUKCJI Z PLYT G/K

1. Przedmiot
Przedmiotem sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt montazu obudowy
konstrukcji  z plyt gipsowo-kartonowych ognioodpornej na rusztach stalowych
ocynkowanym

1.2. Zakres

Zakres robot objetych S.T. obejmuje:
o sufity z ptyt gipsowo- kartonowych ogniochronnych w systemie REI 30 na ruszcie
stalowym ocynkowanym.
« Scianki dziatowe systemowe z plyt g/k gr.12,5mm

2. Materialy
nalezy zastosowac systemowe materiaty dostepne na rynku.

ptyty gipsowo-kartonowe ogniochronne gr. 18mm

plyty gipsowo-kartonowe gr.12,5mm wodoodporne

ksztaltowniki profilowane ocynkowane, uszczelki, taSmy, masy spoinujace, wkrety i kotki,

3. Sprzet
nozyce do cigcia blachy, miotek, tata, poziomica, wiertarka, wkretarka,

4. Transport

Samochodowy i reczny

5.Wykonanie robdt
wszelkie prace montazowe wykona¢ zgodnie z technologia przyjetego producenta

6. Kontrola jakosci
Polega na sprawdzeniu prawidtowo$ci wykonania elementow, estetyki wykonania

7. Jednostka obmiaru

2

= m* powierzchni

8. Odbior
Dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wizji lokalnej, zapiséw w dzienniku budowy i
kontroli z dokumentacjg projektowa

9. Podstawa platnosci
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwiazane
Obowigzujace normy oraz Warunki wykonania i odbioru robot budowlanych
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11. IZOLACJE CIEPLOCHRONNE

1. PRZEDMIOT
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru izolacji cieptochronnych
Zakres robot objetych SST
= wykonanie izolacji poziomej z ptyt styropianowych EPS 100-038
= wykonanie izolacji z welny skalnej dachowej gr.20+5cm
= wykonanie izolacji z welny mineralnej twardej posadzkowej gr.2cm

2.MATERIALY
o plyty styropianowe EPS 100-038 gr. 10cm
o styropian ekstrudowany gr. 10cm
o plyta z welny mineralnej twardej posadzkowej gr.2cm

o welna mineralna A=0,035 gr.20+5cm

3.SPRZET
no6z do cigcia

4. TRANSPORT

Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach rgczny.

5.WYKONANIE ROBOT

- Izolacje cieptochronne (termoizolacje ) powinny by¢ wykonywane na podstawie
wskazan projektu technicznego i1 producenta.

- Zmiany rozwigzan technicznych w stosunku do przyjetych w projekcie powinny by¢

odnotowane w dzienniku budowy .

- Materiaty termoizolacyjne powinny by¢ sktadowane starannie na suchym podktadzie
w pomieszczeniach krytych 1 zamknigtych . Na stanowisku roboczym odkrytym
materialy te nalezy uktada¢ na podktadach z desek lub plyty betonowych 1
przykrywac¢ szczelnie brezentem lub folig.
- Plyty styropianowe nalezy transportowac i przechowywac pod przykryciem i z dala od
zrodel ognia.
- Do wykonywania izolacji cieptochronnych nalezy stosowa¢ materiaty w stanie
powietrzno — suchym

- Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatnie;.

- Zakres rob6t termoizolacyjnych w okresie zimowym winien by¢ ograniczony do
wykonywania izolacji bez proceséw mokrych.
- Warstwa izolacji powinna by¢ ciagla i mie¢ grubo$¢ zgodna z projektem .
Ptyty izolacyjne powinny by¢ ukladane na styk . Przy uktadaniu kilku warstw plyty
nalezy uktada¢ je mijankowo tak, aby przesunigcia stykoéw w kolejnych warstwach
wzgledem siebie wynosito co najmniej 3 cm. Plyty przeznaczone do jednej warstwy

powinny mie¢ jednakowa grubos¢ .
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadzaé przez
porownanie wykonanych robot z dokumentacja opisowa 1 rysunkowa wedlug
protokotow badan kontrolnych i atestéw jakosci materiatow, protokotdw odbiorow

czesciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci .

7. JEDNOSTKA OBMIARU

m2- powierzchni wykonanej izolacji

m3- objetos¢ wykonanej izolacji

8. ODBIOR
Odbidr koncowy, po odbiorach czgsciowych przez Inspektora Nadzoru

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za

jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
Obowigzujace normy 1 warunki wykonania i odbioru robdt budowlanych .
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12. IZOLACJE WODOCHRONNE

1. PRZEDMIOT
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji wodochronnych

Zakres robot objetych SST
= wykonanie izolacji z folii PCV gr. 1 mm zgrzewanej
wykonanie izolacji z folii paroizolacyjnej gr. 0,3mm
wykonanie izolacji z cienkowarstwowej powtoki bitumicznej
wykonanie izolacji w $cianach fundamentowych za pomocg iniekcji krystalicznej
wykonanie izolacji z papy zgrzewanej

g0 4138

2.Materialy

o folia PCV gr.l mm

 folia paroizolacyjna

o papa zgrzewalna

o Dbitumiczna powloka gruntujgca
Jako grunt pod grubowarstwowe powloki bitumiczne powinien by¢
bezrozpuszczalnikowy z mozliwoscig stosowania na wszystkie podloza
mineralne oraz charakteryzowaé si¢ dobra przyczepno$cia oraz stosowany do
wewnatrz 1 na zewnatrz pomieszczen.

o Cienkowarstwowa powloka izolacyjna

3.SPRZET
n6z 1 nozyce do cigcia, mtotki, zgrzewarka do folii,kielnie,pace,szczotki

4. TRANSPORT
Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach rgczny.

5.WYKONANIE ROBOT

= lIzolacje wodochronne ( przeciwwilgociowe, przeciwwodne, parochronne), powinny by¢
wykonane na podstawie wskazan projektu technicznego i producenta.

= Zmiany rozwigzan technicznych w stosunku do przyjetych w projekcie powinny by¢
odnotowane w dzienniku budowy. Izolacje powinny $cisle przylega¢ do izolowanego
podktadu. Nie powinny pekac, a ich powierzchnia powinna by¢ gtadka bez lokalnych
wglebien lub wybrzuszen

Miejsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne przewodoéw instalacyjnych i

elementow konstrukcyjnych powinny by¢ uszczelnione zgodnie z wskazaniami
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producenta izolacji, w sposob wykluczajacy przeciekanie wody miedzy tymi
przewodami, elementami i izolacjg.

Podczas robdt izolacyjnych nalezy chroni¢ uktadane warstwy izolacji  przed
uszkodzeniami mechanicznymi oraz mozliwos$cig zawilgocenia i zalania woda
Wszystkie materiaty do wykonywania izolacji powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $swiadectwa ITB dopuszczajacych dany
material do powszechnego stosowania w budownictwie .

Przed wykonywaniem izolacji §cian fundamentowych piwnic z powtok
bitumicznych naktadanych szpachla nalezy dokladnie zapozna¢ si¢ z instrukcja
wykonania robo6t i §cisle ich przestrzegac.

Technologia izolacji z mas bitumicznych

Podloze musi by¢ czyste, nie przemarznigte i no$ne. Nalezy usunaé z niego
thuszcze, stare powtoki malarskie, nacieki cementowe, srodki antyadhezyjne
1 inne luzne cze¢$ci znajdujace si¢ na powierzchni. Podtoze nie moze by¢ uprzednio
pokryte pakiem smotowym. W czasie obrébki nalezy zwrdci¢ uwage aby temperatura
powietrza i podtoza wynosita powyzej +5 °C w celu  zapewnienia
prawidlowego procesu obrobki i schnigcia. Nalezy usuna¢ wystajace czesci zaprawy.
Odsadzki fundamentowe nalezy oczys$ci¢ z gruzu i ziemi. Wystajacg izolacj¢ pozioma
nalezy  krotko obcigé. Ostre krawedzie nalezy fazowad. Naroza wewngtrzne,
poziome i pionowe nalezy wczesniej  wyokragli¢ zaprawa mineralng . Ma to na celu
ochron¢ przed negatywnym cisnieniem  wody. Zaleca si¢ wykonanie izolacji
mineralnej w czgsci cokotowej budynku, narazonej na wode
rozbryzgowa przy uzyciu powtloki Nalezy zwréci¢ uwage aby wystgpowal zaktad
ok. 20 cm pomiedzy izolacja mineralng a izolacjg bitumiczng ,schowany ponizej
poziomu gruntu. Ma to chroni¢ te czesci budowli przed wilgocig 1
p6zniejszymi uszkodzeniami przez mréz. W przypadku potaczenia izolacji p
pionowej z izolacja pod posadzkowa nalezy =~ wyprowadzi¢ izolacje powtokowa ponad
pltyte na wysokos¢ ok.10 cm.
Jezeli powtoka izolacyjna obrabiana bedzie bezposrednio na murze, nalezy zwrdci¢ na

to uwage, aby to byl mur pelno spoinowy. Na powierzchniach porowatych, z

jamami oraz na  powierzchniach mocno profilowanych wymagane jest wykonanie
szpachlowania  wypelniajacego przy uzyciu powloki . Szpachlowanie nalezy
przeprowadzi¢ na wyschnigta, zagruntowang powierzchni¢. Nalezy odczekac,
az szpachlowanie wyschnie zanim przystapimy do kolejnego etapu prac.
Ubytki lub wgtebienia wigksze niz 5 mm nalezy wczesniej wypelni¢  zaprawa
mineralng W przypadku gdy nieréwnosci lub ubytki sga mniejsze niz 5 mm

mozemy bezposrednio wyréwnac je masg bitumiczng.

Powloke izolacyjng zawsze nakladamy na zewnetrzne powierzchnie izolowanych
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fragmentéw budowli. Nalezy unika¢ sytuacji w ktoérych wywierane jest negatywne
cisnienie wody powodujac odrywanie izolacji od podioza Ilub problemy z
wysychaniem masy. Szczegbdlng uwage nalezy  zwrdci¢ na to, by wszystkie
powierzchnie, jak 1 naroza wewnetrzne 1 zewnetrzne byty doktadnie pokryte masg
bitumiczng. Grubo$ci warstw:w przypadku wilgotnosci gruntu / wody nie bedacej pod
ci$nieniem nalezy nanie$¢ warstwe okoto 5 mm — warstwa mokra (3 mm —
grubo$¢  warstwy po wyschnigciu) w przypadku wody infiltracyjnej nalezy nanies¢
warstwg okoto 5 mm — warstwa mokra (3 mm — grubo$¢ warstwy po wyschnieciu) w
przypadku wody pod ci$nieniem nalezy nanies¢ warstwe okoto 6 mm — warstwa
mokra (4 mm — grubos¢ warstwy po wyschnigciu)Naktadanie powloki bitumiczne;j
powinno odbywac¢ si¢ w dwodch cyklach roboczych. Pod warunkiem ,ze pierwsza
warstwa jest wyschnieta 1 zwigzana. W sytuacjach gdy powtoke bitumiczng nalezy
wzmocni¢, mozna zastosowac siatke z widkna szklanego. Od momentu natoZenia na
podtoze do czasu wyschnigcia nalezy chroni¢ przed dzialaniem promieni
stonecznych. W przypadku aplikacji metoda natryskowa nalezy zastosowa¢ wiasciwy
agregat. W celu osiaggniecia optymalnych parametrow technicznych przed

zastosowaniem nalezy wykona¢ probe w specyficznych warunkach budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadzaé przez
porownanie wykonanych robot z dokumentacja opisowa 1 rysunkowa wedlug
protokotéw badan kontrolnych 1 atestow jakosci materialow, protokotéw odbiorow

cze¢sciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci .

7. JEDNOSTKA OBMIARU

m2- powierzchni wykonanej izolacji

8. ODBIOR
Odbiodr ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu :

= cigglos¢ 1zolacji 1 jej zgodnosci z projektem
= wystepowanie ewentualnych uszkodzen
Do odbioru ostatecznego izolacji wodochronnych powinna by¢ przedtuzona
nastepujaca dokumentacja techniczna:
® projekt wykonania izolacji z naniesionymi ewentualnymi zmianami dokonanymi w

trakcie robot izolacyjnych przeciwwodnych
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® dokumenty potwierdzajace jako$¢ uzytych do izolacji materiatéw w postaci

zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-2400 z 09.1997 Dyspersja asfaltowo-kauczukowa
PN-B-2402 z 09.1997 Asfaltowa emulsja aminowa
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne wymagania i badania przy odbiorze.

Warunki wykonania i odbioru robdt budowlanych
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13. STOLARKA OKIENNA

1. PRZEDMIOT
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru stolarki okiennej

Zakres robot objetych SST
obejmuje montaz stolarki okiennej z wyposazeniem wg zestawienia stolarki

2.MATERIALY wg zestawienia stolarki
. okna z drewna klejonego de¢bowego lakierowanego
. okno z aluminium kasowe

. Okna E60

1
2
3
4. kotwy rozporowe stalowe do montazu stolarki
5. pianka poliuretanowa

6

. parapety wewnetrzne z granitu gr.3cm

3.SPRZET
drabiny, rusztowanie przenosne kliny,mtotki,wiertarka

4. TRANSPORT
Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach rgczny.

5.WYKONANIE ROBOT

= Nalezy wbudowywac stolarke okienng kompletnie wykonczona, oszklong i wyposazong w
okucia

= Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich
norm- wymaganiom okreslonym w §wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania
wyroby stolarki budowlanej wyposazonej w okucie, na ktore nie zostala ustanowiona norma

= Uszczelnienie pomigdzy osciezem, a wbudowang stolarka. Osadzone w §cianach okna
muszg by¢ tak uszczelnione pomigdzy osciezem, a o$cieznica, aby nie nastepowalo
przewiewanie i przemarzanie lub przecieki wody opadowej

= Powstale szczeliny powinny by¢ wypelnione elastycznym materiatem uszczelniajacym, o ile
w opisie projektant nie podat innego sposobu uszczelnienia

= Elementy stolarki sktadajace si¢ z wigkszej liczby elementéw powinny by¢ na stykach
elementéw montowane przy pomocy tacznikéw systemowych

= Wszystkie elementy stolarki okiennej , o ile producent stolarki nie zabrania,
uszczelnia¢ w o$ciezu pianka PU

= Nie dopuszcza si¢ uszczelniania osadzonych elementow stolarki zaprawami

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadzaé przez
porownanie wykonanych rob6t z dokumentacja opisowa i rysunkowa.

Stolarka okienna powinna uzyska¢ pozytywna opini¢ stwierdzajacg przydatnos¢ do
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stosowania w budownictwie w postaci:

= certyfikatu na znak bezpieczenstwa, zaswiadczajacy, ze zostata zapewniona zgodno$¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie polskich norm, aprobat technicznych
oraz stosownych przepisow

= deklaracje zgodnosci z wlasciwg norma, badz aprobata techniczng, jezeli dany wyréb nie
jest objety certyfikacja na znak bezpieczenstwa

= certyfikatow, zgodnos$ci z wlasciwa norma lub innymi przepisami szczegdtowymi dla
stolarki antywtamaniowej,

Przy wyborze producenta nalezy sprawdzi¢ certyfikat konkretnego wyrobu i producenta

wydany przez ITB.

7. JEDNOSTKA OBMIARU
m2- powierzchni okien

m -parapetu
8. ODBIOR
Odbidr ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu :
« zgodnosci z projektem, wystgpowanie ewentualnych uszkodzen
Do odbioru ostatecznego powinna by¢ przedtuzona nastepujaca dokumentacja
techniczna:
= dokumenty potwierdzajace jako$¢ uzytych materialdow w postaci zaswiadczen o

jako$ci wystawionych przez producenta

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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14. STOLARKA DRZWIOWA

1.PRZEDMIOT
Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania

dotyczace wykonania i odbioru stolarki drzwiowe;j
1.2 Zakres robot objetych SST

Obejmuje montaz stolarki drzwiowej wg zestawienia stolarki

2.MATERIALY

Y

Drzwi zewnetrzne z drewna klejonego debowego lakierowanego ocieplonego

drzwi wewngetrzne z ptyty widrowej otworowej okleinowane okleing naturalng gr.lmm w
kolorze naturalnego de¢bu, lakierowanego.

Drzwi pozarowe EI 30 1 EI60 w kolorze naturalnego dgbu

Drzwi aluminiowe w kolorze debu

$cianki szklone z aluminium w kolorze drewna dgbowego

samozamykacze dobrej jakosci

kotwy rozporowe stalowe do montazu stolarki

pianka poliuretanowa

Y

33033013

3.SPRZET

drabiny,rusztowanie przenosne kliny,mlotki,wiertarka
4. TRANSPORT

Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach rgczny.

5.WYKONANIE ROBOT
L] Nalezy wbudowywac stolarke kompletnie wykonczona, oszklong i wyposazong w
okucia
® Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku

takich norm- wymaganiom okre§lonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do
stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazonej w okucie, na ktére nie zostata
ustanowiona norma

® Uszczelnienie pomiedzy osciezem, a wbudowang stolarkg. Osadzone w $cianach  drzwi
muszg by¢ tak uszczelnione pomiedzy o$ciezem a o$cieznica, aby nie nastgpowato
przewiewanie 1 przemarzanie lub przecieki wody opadowe;]

® Powstale szczeliny powinny by¢ wypehione elastycznym materiatem uszczelniajagcym,
o ile w opisie projektant nie podat innego sposobu uszczelnienia

L] Elementy stolarki sktadajace si¢ z wiekszej liczby elementéw powinny by¢ na stykach
elementéw montowane przy pomocy tacznikow systemowych

L Wszystkie elementy stolarki drzwiowej , o ile producent stolarki nie zabrania,
uszczelnia¢ w osciezu piankg PU

L Nie dopuszcza si¢ uszczelniania osadzonych elementow stolarki zaprawami

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadzaé przez
porownanie wykonanych rob6t z dokumentacjg opisowa i rysunkowa.
Stolarka drzwiowa powinna uzyska¢ pozytywng opini¢ stwierdzajacg przydatnos¢ do
stosowania w budownictwie w postaci:
certyfikatu na znak bezpieczenstwa, zaswiadczajacy, ze zostata zapewniona zgodnos¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie polskich norm, aprobat technicznych
oraz stosownych przepisow
deklaracje zgodnosci z wtasciwg norma, badz aprobata techniczna, jezeli dany wyrob nie
jest objety certyfikacja na znak bezpieczenstwa

certyfikatow, zgodnosci z wlasciwa normg lub innymi przepisami szczegdétowymi dla
stolarki antywlamaniowej,

Przy wyborze producenta nalezy sprawdzi¢ certyfikat konkretnego wyrobu i producenta

wydany przez ITB.

7. JEDNOSTKA OBMIARU
m2- powierzchni drzwi

8. ODBIOR
Odbior ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu :

« zgodnosci z projektem, wystepowanie ewentualnych uszkodzen
Do odbioru ostatecznego powinna by¢ przedtuzona nastgpujaca dokumentacja
techniczna:
= dokumenty potwierdzajace jakos¢ uzytych materiatow w postaci zaswiadczen o

jakosci wystawionych przez producenta

9. PODSTAWA PELATNOSCI

Podstawa platno$ci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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15. SLUSARKA

1. PRZEDMIOT

Przedmiotem sg wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru robot $lusarskich

1.2. ZaKkres

Zakres robot objetych S.T. Obejmuje:

Montaz wycieraczek o wym. 100x200cm z gumy profilowanej w oprawie aluminiowe;j
Montaz balustrad schodowych

Montaz wytazu dachowego.

Montaz doswietlaczy okien piwnicznych o wym. 147x64cm z rusztem kratowym 30x10mm
z dopuszczeniem do ruchu pieszego.

montaz zadaszenia wejscia z poliweglanu z konstrukcja wsporcza

montaz zadaszenia dziedzinca z 2x szkto klejone hartowane gr.5mm klejonego folig oraz
konstrukcja wsporcza

wykonanie ogrodzenia

2. MATERIALY

wycieraczki o wym. 100x160cm z gumy profilowanej w oprawie aluminiowe;.

balustrady schodowe stalowe z ksztattownika stalowego

zadaszenie z poliweglanu litego gr.8mm w konstrukcji stalowe;j

wytaz dachowy

Doswietlacze okien piwnicznych z rusztem kratowym 30x10mm z dopuszczeniem do ruchu
pieszego.

zadaszenie dziedzinca z 2x szklo klejone hartowane gr.5mm klejonego folig oraz
konstrukcja wsporcza

ogrodzenie
profile i ksztaltowniki stalowe

wkrety do drewna

sruby zamkowe

3. SPRZET

Przecinarka ,nozyce do cigcia blachy, gietarka do blachy, milotek, poziomica,

wiertarka,

4. TRANSPORT

Samochodowy 1 rgczny
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5.WYKONANIE ROBOT

° zgodnie ze sztukg budowlang

6. KONTROLA JAKOSCI
Polega na sprawdzeniu prawidlowos$ci wykonania elementow, poziomow 1 pionow, estetyki

wykonania

7. JEDNOSTKA OBMIARU

. m? powierzchni
o SZt.
8. ODBIOR

Dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wizji lokalnej, zapisow w dzienniku budowy i

kontroli z dokumentacjg projektowa

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez

Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji

kosztorysu.
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21. WARSTWY ODSACZAJACE I ODCINAJACE POD
NAWIERZCHNIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specytikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem warstw odsaczajacych pod nawierzchnie

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem warstw odcinajacych stanowiagcych cze$¢ podbudowy pomocniczej pod
nawierzchnie-wykonanie i zageszczenie mechaniczne warstwy odsaczajacej w korycie pod boiska
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
1z okresleniami podanymi w Wymagania ogolne”
1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ,,Wymagania ogolne”
2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
»Wymagania ogolne”
2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsaczajacych sa:

= piasek

2.3. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstw odsaczajacych i odcinajacych powinny spetniac
nastepujace warunki:
a) szczelnosci, okreslony zaleznos$cia:
D,
dgs ~
gdzie:
D5 - wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziarn warstwy odcinajacej lub odsaczajace;j
dss - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% ziarn gruntu podioza.

Dla materiatow stosowanych przy wykonywaniu warstw odsaczajacych warunek
szczelnosci musi by¢ spetniony, gdy warstwa ta nie jest uktadana na warstwie odcinajace;.
b) zageszczalnosci, okreslony zalezno$cia:

U= @ 25
10
gdzie:
U - wskaznik roznoziarnistosci,
deo - wymiar sita, przez ktore przechodzi 60% kruszywa tworzacego warstwe odcinajaca,
dio - wymiar sita, przez ktore przechodzi 10% kruszywa tworzacego warstwe odcinajaca.
Piasek stosowany do wykonywania warstw odsgczajacych 1 odcinajacych powinien

spelnia¢ wymagania normy PN-B-11113 [5] dla gatunku 11 2.

Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstw odsaczajacych i odcinajacych
powinny spetnia¢ wymagania normy PN-B-11111 [3], dla klasy T 1 II.

Miat kamienny do warstw odsgczajacych i odcinajacych powinien spelnia¢ wymagania
normy PN-B-11112 [4].

66



2.4. Wymagania dla geowtokniny

Geowlokniny przewidziane do uzycia jako warstwy odcinajace i odsaczajgce powinny
posiada¢ aprobate techniczna wydang przez uprawniong jednostke.
2.5. Sktadowanie materiatow
2.5.1. Sktadowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsaczajacej lub odcinajacej nie
jest wbudowane bezposrednio po dostarczeniu na budowe 1 zachodzi potrzeba jego okresowego
sktadowania, to Wykonawca robdt powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materialami kamiennymi. Podloze w miejscu sktadowania powinno by¢
rowne, utwardzone i dobrze odwodnione.
3. SPRZET
3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w Wymagania ogdlne”
3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy odcinajacej lub odsaczajacej
powinien wykazac¢ si¢ mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzetu:

1. -  roéwniarek,
2. - walcow statycznych,
3. - plyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymagania ogdlne”

4.2. Transport kruszywa
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach

zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami, nadmiernym

wysuszeniem 1 zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ,,Wymagania og6lne”

5.2. Przygotowanie podioza
Podtoze gruntowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w SST ,,Roboty ziemne”
oraz ,,Koryto wraz z profilowaniem 1 zaggszczaniem podtoza”.
Warstwy odcinajaca i odsaczajaca powinny by¢ wytyczone w sposodb umozliwiajacy
wykonanie ich zgodnie z dokumentacjg projektowa, z tolerancjami okreslonymi w
niniejszych specyfikacjach.
Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi 1 w rzedach réwnolegtych do osi
drogi, lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.
Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciaggnigcie sznurkoéw lub
linek do wytyczenia robdt w odstepach nie wigkszych niz co 10 m.

5.3. Wbudowanie 1 zageszczanie kruszywa
Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu
rowniarki, z zachowaniem wymaganych spadkow 1 rzednych wysokosciowych. Grubos¢
rozlozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu
osiggnieto grubos¢ projektowana.
Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykonanie warstwy odsaczajace;j
lub odcinajacej o grubosci powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa nalezy wykonaé
dwuwarstwowo. Rozpoczecie uktadania kazdej nastgpnej warstwy moze nastapic po
odbiorze przez Inzyniera warstwy poprzednie;.
W miejscach, w ktorych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem
wymieni¢ kruszywo na materiat o odpowiednich wiasciwosciach.
Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy odsaczajacej lub odcinajace;j
nalezy przystapic¢ do jej zaggszczania.
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Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczyna¢ od krawedzi i
stopniowo przesuwac¢ pasami podluznymi czesciowo nakladajacymi sie, w kierunku jej osi.
Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi i
przesuwac pasami podtuznymi czesciowo naktadajacymi si¢, w kierunku jej gornej krawedzi.

Nierownosci lub zaglebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢
wyrownywane na biezaco przez spulchnienie warstwy kruszywa i1 dodanie lub usuniecie materiatu,
az do otrzymania rownej powierzchni.

W miejscach niedostepnych dla walcow warstwa odcinajaca i odsgczajaca powinna by¢
zageszczana ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszcezanie nalezy kontynuowac do osiggnigcia wskaznika zageszczenia nie
mniejszego od 1,0 wedtug normalnej proby Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481 [1].
Wskaznik zaggszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [8].

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowany w warstwe odsaczajaca lub
odcinajacy, uniemozliwia przeprowadzenie badania zageszczenia wedlug normalnej proby Proctora,
kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i
wtorny modut odksztalcenia warstwy wedlug BN-64/8931-02 [6]. Stosunek wtdrnego i1 pierwotnego
modutu odksztalcenia nie powinien przekracza¢ 2,2.

Wilgotnos$¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalne;j
z tolerancja od -20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest wyzsza od
wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie 1 napowietrzanie. W przypadku,
gdy wilgotnos$¢ kruszywa jest nizsza od wilgotno$ci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢
okreslong iloscig wody 1 rownomiernie wymieszac.

5.4. Utrzymanie warstwy odsgczajacej 1 odcinajacej

Warstwa odsaczajaca i odcinajaca po wykonaniu, a przed utozeniem nastgpnej warstwy
powinny by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Nie dopuszcza si¢ ruchu budowlanego po wykonanej warstwie odcinajacej lub
odsgczajacej z geowldknin.

W przypadku warstwy z kruszywa dopuszcza si¢ ruch pojazdéw koniecznych dla
wykonania wyzej lezacej warstwy nawierzchni.

Koszt napraw wyniktych z niewlasciwego utrzymania warstwy obcigza Wykonawce
robot.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ,,Wymagania ogo6lne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robodt 1 przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi. Badania te
powinny obejmowac wszystkie wlasciwosci kruszywa okreslone w p. 2.3.

Geowlokniny przeznaczone do wykonania warstwy odcinajacej 1 odsgczajacej powinny
posiada¢ aprobate¢ techniczng, zgodnie z pkt 2.4.
6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Czegstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan 1 pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i
zageszczenia warstwy odsaczajacej 1 odcinajacej podaje tablica 1.
Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow warstwy odsaczajacej i odcinajacej

Lp. | Wyszczegolnienie badan | Minimalna czgstotliwo$¢ badan i pomiaréw
1 pomiaréw

1 | Szeroko$¢ warstwy 10 razy na 1 km

2 |Rowno$¢ podluzna co 20 m na kazdym pasie ruchu

3 |ROwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 | Spadki poprzeczne " 10 razy na 1 km
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5 |Rzedne wysokosciowe | co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla
autostrad i drog ekspresowych, co 100 m dla

pozostatych drog
6 | Uksztattowanie osi w co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla
planie autostrad i drog ekspresowych, co 100 m dla
pozostatych drog
7 | Grubo$¢ warstwy Podczas budowy:

w 3 punktach na kazdej dzialce roboczej, lecz nie
rzadziej niz raz na 400 m’

Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m?

8 | Zagegszczenie, w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz
wilgotno$¢ kruszywa nie rzadziej niz raz na 600 m’

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i1 uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w
punktach glownych tukéw poziomych.
6.3.2. Szeroko$¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy nie moze si¢ rozni¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10
cm, -5 cm.

6.3.3. R6wnos¢ warstwy

Nierownosci podtuzne warstwy odcinajacej i odsaczajacej nalezy mierzy¢

4 metrowg fatg, zgodnie z normg BN-68/8931-04 [7].

Nierownosci poprzeczne warstwy odcinajacej 1 odsaczajacej nalezy mierzy¢

4 metrowq latg.

Nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.

6.3.4. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne warstwy odcinajacej i odsaczajacej na prostych i tukach powinny by¢
zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja ® 0,5%.

6.3.5. Rzgdne wysoko$ciowe

Ro&znice pomigdzy rzednymi wysokosciowymi warstwy 1 rzgdnymi projektowanymi nie

powinny przekracza¢ +1 cm i -2 cm.
6.3.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie nie moze by¢ przesuni¢ta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz ® 3

cm dla autostrad i drog ekspresowych lub o wigcej niz ® 5 cm dla pozostatych drog.
6.3.7. Grubo$¢ warstwy

Grubos$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslong w dokumentacji projektowej z

tolerancjg +1 cm, -2 cm.

Jezeli warstwa, ze wzgledow technologicznych, zostata wykonana w dwoch warstwach,

nalezy mierzy¢ faczng grubos¢ tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona

napraw¢ warstwy przez spulchnienie warstwy na gltebokos$¢ co najmniej 10 cm,

uzupetnienie nowym materiatem o odpowiednich wtasciwosciach, wyr6wnanie i

ponowne zaggszczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robot nastgpi

ponowny pomiar i ocena grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad na koszt

Wykonawcy.

6.3.8. Zaggszczenie warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy odcinajacej 1 odsaczajacej, okreslony wg BN-77/8931-
12 [8] nie powinien by¢ mniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zaggszczenia warstwy stosuje si¢ porOwnanie wartosci
modutéw odksztalcenia, to warto$¢ stosunku wtornego do pierwotnego modutu odksztalcenia,
okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 [6], nie powinna by¢ wigksza od 2,2.

Wilgotno$¢ kruszywa w czasie zageszczenia nalezy bada¢ wedlug PN-B-06714-17 [2].
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Wilgotno$¢ kruszywa powinna by¢ rowna wilgotno$ci optymalnej z tolerancja od -20% do +10%.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6dt podano w ,,Wymagania ogolne”
= 7.2. Jednostka obmiarowa
= Jednostkg obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) warstwy odcinajacej i
odsaczajace;j.
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ,,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6
daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1m? warstwy odsgczajacej i/lub odcinajacej z kruszywa obejmuje:

e prace pomiarowe,
» dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podlozu warstwy materiatu o
grubosci 1 jakosci okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;j
o wyroéwnanie utozonej warstwy do wymaganego profilu
o zageszczenie wyprofilowanej warstwy,
o przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
technicznej
utrzymanie warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

2. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotno$ci

3. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni
drogowych . Zwir i mieszanka

4. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni
drogowych

5. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni

drogowych. Piasek

6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia
nawierzchni podatnych i podioza przez obcigzenie plyta

7. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnos$ci nawierzchni
planografem 1 latg

8.  BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
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23b. WYPOSAZENIE OBIEKTU

1.PRZEDMIOT
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania
dotyczace wyposazenia obiektu

2.ELEMENTY WYPOSAZENIA :

Wyposazenie wg zestawienia

3.SPRZET
miotki, wiertarka
4. TRANSPORT

Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach rgczny.
5.WYKONANIE ROBOT
o wszystkie elementy wyposazenia oraz ich rodzaj powinny by¢ uzgodnione z inwestorem
elementy powinny mie¢ atest lub $wiadectwo zgodnosci z PN, przepisami i firma
produkujaca sprzet powinna posiada¢ certyfikaty uprawniajace do oznaczenia wyrobu

znakiem bezpieczenstwa (B)

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzaé przez
poréwnanie wykonanych robét z dokumentacjg opisowa i rysunkowa.
Elementy wyposazenia powinny posiadaé
= certyfikat na znak bezpieczenstwa, zaswiadczajacy, ze zostata zapewniona zgodnos¢ z
kryteriami technicznymi okre§lonymi na podstawie polskich norm, aprobat technicznych
oraz stosownych przepisow
= deklaracje zgodnosci z wtasciwg norma, badz aprobata techniczna, jezeli dany wyrob nie
jest objety certyfikacja na znak bezpieczenstwa
= certyfikat, zgodno$ci z wlasciwa normg lub innymi przepisami szczegdélowymi
Przy wyborze producenta nalezy sprawdzi¢ certyfikat konkretnego wyrobu i

producenta wydany przez ITB.

7. JEDNOSTKA OBMIARU

kpl lub szt.- w zalezno$ci od rodzaju sprzgtu
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8. ODBIOR
Odbior ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu :

« zgodnosci z projektem, wystepowanie ewentualnych uszkodzen
Do odbioru ostatecznego powinna by¢ przedtuzona nastgpujaca dokumentacja
techniczna:
= dokumenty potwierdzajace jakos$¢ uzytych materialdéw w postaci zaswiadczen o jakosci

wystawionych przez producenta

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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D-01.02.04 ROZBIORKA ELEMENTOW BUDYNKOW

1.PRZEDMIOT
Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z rozbiorka elementéw
1.1. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z rozbidrka:
= elementéw budynku wraz z wywozem oraz utylizacja

0 MATERIALY

3. SPRZET
Do wykonania robot zwigzanych z rozbiorka elementow budynkow moze by¢
wykorzystany sprzet podany ponizej, lub inny zaakceptowany przez Inzyniera:
Sprzet budowlany reczny, spycharki, tadowarki, samochody ci¢zarowe, mioty
pneumatyczne, pity mechaniczne, frezarki nawierzchni, koparki.

4. TRANSPORT
Materiat z rozbiorki mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu.

5.  WYKONANIE ROBOT
Rozbiorki elementéw przedstawiajagcych pewng warto$¢ materialng przeprowadzaé
sposobem rgcznym ze szczegdlng starannoscia. Roboty rozbiorkowe elementow
obejmujg usuni¢cie z terenu budowy wszystkich elementéw wymienionych w pkt 1
zgodnie z dokumentacja projektowa wraz z utylizacja. Materiaty zdatne do uzytku
przekazane zostang inwestorowi. Ocena przydatnosci materiatéw odzyskanych
podlega ocenie inwestora. Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji
inwentaryzacyjnej lub rozbiorkowej, Inspektor Nadzoru moze poleci¢ Wykonawcy
sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktorej zostanie okreslony przewidziany odzysk
materialow.
Roboty rozbidorkowe mozna wykonywaé mechanicznie lub recznie w sposob okreslony
w  SST lub przez Inspektora Nadzoru Wszystkie elementy mozliwe do powtornego
wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile
uzyskane elementy nie stajg si¢ wlasnoscig Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na
miejsce okreslone w SST lub wskazane przez Inspektora Nadzoru Doty (wykopy)
powstale po rozbiorce elementow drog, ogrodzen znajdujace si¢ w  miejscach, gdzie
zgodnie z dokumentacja projektowa beda wykonane wykopy drogowe, powinny by¢
tymczasowo zabezpieczone. W szczegolnosci nalezy zapobiec gromadzeniu si¢ w nich
wody opadowej. Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje si¢ wykonania wykopow
drogowych nalezy wypetni¢, warstwami, odpowiednim gruntem do poziomu
otaczajacego terenu i zagesci¢ zgodnie z wymaganiami.

i KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletno$ci wykonanych robot
rozbidrkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do
powtoérnego wykorzystania. Zageszczenie gruntu wypelniajagcego ewentualne doty po
usunigtych elementach nawierzchni, ogrodzen i przepustow powinno spetniaé
odpowiednie wymagania .

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robdt zwigzanych z rozbiorka jest:
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e m (metr szeScienny)

8. ODBIOR ROBOT
Roboty odbiera Inspektor Nadzoru

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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D-04.01.01 KORYTOWANIE , PROFILOWANIE 1 ZAGESZCZANIE
PODLOZA POD NAWIERZCHNIE

1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zaggszczaniem podioza
gruntowego
1.1. Zakres
= Korytowanie, profilowanie i zaggszczenie pod warstwy konstrukcyjne
2. Materialy
Nie wystepuja.
0 Sprzet
Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazaé sig
mozliwos$cia korzystania z nastepujacego sprzgtu:
® réwniarek lub spycharek uniwersalnych z uko$nie ustawianym lemieszem; Inspektor
Nadzoru moze dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem
spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,
® koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),
® walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.
® Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wlasciwosci gruntu
podtoza.
4. Transport
Samochodem cigzarowym
1 Wykonanie robot
Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczenia
podioza bezposrednio przed rozpoczgciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw
nawierzchni. Wczesdniejsze przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i
zageszezania podtoza,jest mozliwe wylgcznie za zgoda Inspektora Nadzoru w
korzystnych ~ warunkach atmosferycznych. W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym
zageszczonym podtozu nie moze odbywac si¢ ruch budowlany, niezwigzany
bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.
5.1. Wykonanie koryta
Paliki lub szpilki do prawidlowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny
by¢ wczesniej przygotowane. Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach
rownolegtych do osi drogi lub w inny sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggnigcie sznurkow lub
linek do wytyczenia rob6t w odstepach nie wigkszych niz co 10 metrow. Rodzaj sprzetu,
a w szczegolnosci jego moc nalezy dostosowac¢ do rodzaju gruntu, w ktorym
prowadzone sg roboty i do trudnosci jego odspojenia.
Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na zastosowanie
maszyn, na przyklad na poszerzeniach lub w przypadku robot o matym zakresie. Sposob
wykonania musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej i wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad
w miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru .
Profilowanie i zaggszczenie podtoza nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okre§lonymi w
pkt 5.2.
5.2. Profilowanie i zageszczanie podloza
Przed przystapieniem do profilowania podioze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen. Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejace
rzedne terenu umozliwiaja uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzgdnych
podioza. Zaleca si¢, aby rzgdne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm
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WyZsze niz projektowane rzedne podloza. Jezeli powyzszy warunek nie jest
spetniony 1 wystgpuja  zanizenia poziomu w podiozu przewidzianym do profilowania,
Wykonawca powinien  spulchni¢ podtoze na glebokos§¢ zaakceptowang przez
Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt  spelniajacy wymagania obowigzujace dla gornej
strefy korpusu, w ilo$ci koniecznej do  uzyskania wymaganych rz¢dnych
wysokosciowych 1 zagesci¢ warstwe do uzyskania warto$ci wskaznika

zageszczenia, okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podtoza nalezy stosowa¢ rowniarki. Sciety grunt powinien byé
wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny sposdb zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru. Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego
zageszczania. Zageszczanie podtoza nalezy kontynuowac¢ do osiggnigcia wskaznika
zageszcezenia nie mniejszego od podanego w tablicy 1. Wskaznik zaggszczenia nalezy
okresla¢ zgodnie z BN- 77/8931-12 [5]. Minimalne warto$ci wskaznika zaggszczenia
podioza (Is) wynosza 1.00
W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemozliwia
przeprowadzenie badania zaggszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na
metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtorny modut
odksztalcenia podtoza wedtug BN- 64/8931-02 [3]. Stosunek wtornego i
pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekracza¢ 2,2. Wilgotno$¢
gruntu podioza podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z
tolerancja od -20% do +10%.

5.3. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zaggszczeniu powinno by¢ utrzymywane w
dobrym stanie. Jezeli po wykonaniu robdt zwigzanych z profilowaniem i1 zageszczeniem
podloza nastapi przerwa w robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do
ukladania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podloze przed nadmiernym
zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposob zaakceptowany
przez Inzyniera. Jezeli wyprofilowane i zaggszczone podtoze ulegto nadmiernemu
zawilgoceniu,  to do ukladania kolejnej warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego
naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podioza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie
niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania
Wykonawcy, to naprawe¢ wykona on na wtasny koszt.

0 Kontrola jakosci robot
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadza¢ przez poréwnanie
wykonanych robdt z dokumentacja opisowa i rysunkowa wedhug protokotéw badan

kontrolnych i atestow jako$ci materiatéw, protokotdéw odbioréw czesciowych podloza i
podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomoca ogledzin zewngtrznych i
pomiarow.

0 Obmiar robot

Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.
8. Odbior robot
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1
wymaganiami Inspektora , jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
daly wyniki  pozytywne.
9. Podstawa platnosci
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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D-04.04.01 PODBUDOWA Z KRUSZYW

1.PRZEDMIOT
Roboty zwigzane z wykonywaniem podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie

1.2. Zakres robot objetych SST
Wykonanie podbudowy z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie,
Podbudowe z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wykonuje si¢, zgodnie z
ustaleniami podanymi w dokumentacji projektowej, jako podbudowe¢ pomocniczg i
podbudowe zasadniczg. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajacy
na odpowiednim zaggszczeniu w optymalnej wilgotnos$ci kruszywa o wlasciwie
dobranym uziarnieniu.

2. MATERIALY
Nalezy zastosowaé rodzaj kruszyw podany w dokumentacji projektowej. Kruszywa
powinny spetnia¢ wymagania okre$lone wg norm. Przy zageszczaniu nalezy utrzymac
odpowiednig wilgotnos¢ podtoza.
W kruszywa nalezy si¢ zaopatrzy¢ w firmach o profilu drogowym posiadajacym
laboratoria.

3.SPRZET
Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzetu:
a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujace wodg.
Mieszarki powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci
optymalne;j,
b) rowniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,
¢) walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W
miejscach trudno dostepnych powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki
mechaniczne lub male walce wibracyjne.

4. TRANSPORT
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami,
nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem. Transport pozostalych materiatdéw powinien
odbywac si¢ zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych.

5. WYKONANIE ROBOT

= Podbudowa powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajagcym nieprzenikanie
drobnych czgstek gruntu do podbudowy. Paliki lub szpilki do prawidlowego
uksztattowania podbudowy powinny by¢ wczesniej przygotowane. Paliki lub szpilki
powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach rownolegtych do osi drogi, lub w
inny sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.  Rozmieszczenie palikow
lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggni¢cie sznurkéw lub linek do wytyczenia
robot w odstepach nie wigkszych niz co 10 m.

= Mieszanke kruszywa o $cisle okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalne;j
nalezy wytwarza¢ w mieszarkach gwarantujacych otrzymanie jednorodne;j
mieszanki. Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia jednorodnosci nie dopuszcza si¢
wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczeg6lnych frakcji na drodze.
Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce
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wbudowania w taki sposob, aby nie ulegla rozsegregowaniu i wysychaniu.

= Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci,
takiej, aby jej ostateczna grubo$¢ po zageszczeniu byta rowna grubosci
projektowanej. Grubo$¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie moze przekracza¢ 20 cm
po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposob
zapewniajacy osiggni¢cie wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Jezeli
podbudowa sktada si¢ z wigcej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa
powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkéw i
rzgdnych wysoko$ciowych. Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej warstwy moze
nastgpi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inspektora Nadzoru.

= Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zaggszczania powinna odpowiadaé
wilgotnos$ci optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481
[1] (metoda II). Material nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez
mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od
optymalnej o 20% jej warto$ci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong ilo$cig
wody i rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki
kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej warto$ci, mieszanke nalezy osuszyc.

= Podbudowa po wykonaniu, a przed ulozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢
utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgoda
Inspektora Nodzoru, gotowa podbudowe do ruchu budowlanego, to jest obowigzany
naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt
napraw wyniktych z niewlasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce
robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robd6t i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi
Nadzoru w celu akceptacji materiatow. Zaggszczenie kazdej warstwy powinno
odbywac si¢ az do osiggni¢cia wymaganego wskaznika zageszczenia. Zageszczenie
podbudowy nalezy sprawdza¢ wedlug BN-77/8931-12. W przypadku, gdy
przeprowadzenie badania jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo,
kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych, wg BN-64/8931-

02 1 nie rzadziej niz raz na 5000 m2, lub wedtug zalecen Inspektora Nadzoru.
Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uzna¢ za prawidtowe,
gdy stosunek wtérnego modutu E2 do pierwotnego modutu odksztatcenia E1 jest nie
wiekszy od 2,2 dla kazdej warstwy konstrukcyjnej podbudowy. Szerokos¢ podbudowy
nie moze rozni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm, -5 cm. Na
jezdniach bez krawegznikéw szerokos¢ podbudowy powinna by¢ wigksza od szerokosci
warstwy wyzej lezacej o co najmniej 25 cm lub o warto$¢ wskazang w
dokumentacji projektowe;.
Jezeli no$nos¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona
wszelkie
roboty niezbedne do zapewnienia wymaganej no$nosci, zalecone przez Inzyniera.
Koszty tych dodatkowych robdt poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy
zanizenie nosnosci podbudowy wyniklo z niewtasciwego wykonania robét przez
Wykonawce podbudowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) podbudowy z kruszywa
stabilizowanego mechanicznie.
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8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST 1 wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji  wg
pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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D-04.06.01 PODBUDOWA Z BETONU C8/10

1.PRZEDMIOT
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robo6t zwigzanych z wykonaniem podbudowy z betonu C8/10

1.2. Zakres robot
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot

zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z betonu C8/10

2.MATERIALY
O beton C8/10
O masa dylatacyjna
O flaty
3. SPRZET
Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy betonu, powinien wykazac si¢
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
- przewoznych zbiornikoéw na wodg,
- uktadarek albo rowniarek do rozktadania mieszanki betonowe;,
- walcéw wibracyjnych lub statycznych do zagegszczania lub ptyty wibracyjne,
- zageszczarek ptytowych, ubijakéw mechanicznych lub matych walcow wibracyjnych

do zageszczania w miejscach trudno dostgpnych.

4. TRANSPORT

mieszanki z wytworni za pomocg odpowiedniego samochodu

5. WYKONANIE ROBOT

Podbudowa z betonu nie powinna by¢ wykonywana gdy temperatura powietrza jest

nizsza niz 5°C i wyzsza niz 250 C oraz gdy podloze jest zamarznigte. Ukladanie
podbudowy z betonu nalezy wykonywa¢ uktadarkami mechanicznymi,

poruszajacymi si¢ po prowadnicach. Przy uktadaniu mieszanki betonowej za

pomocga réwniarek konieczne jest stosowanie prowadnic. Wbudowanie za pomoca
réwniarek bez stosowania prowadnic, moze odbywac si¢ tylko w wyjatkowych
wypadkach, okreslonych w SST i za zgodg Inspektora Nadzoru. Podbudowy z betonu

wykonuje si¢ w jednej warstwie o grubosci od 10 do 20 cm, o zaggszczeniu. Gdy
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wymagana jest wieksza grubos¢, to do uktadania drugiej warstwy ~ mozna przystapic
po odbiorze jej przez Inspektora Nadzoru. Natychmiast po roztozeniu i wyprofilowaniu
mieszanki nalezy rozpoczac jej zaggszczanie. Powierzchnia zageszczonej warstwy
powinna mie¢ prawidlowy przekrdj poprzeczny i jednolity wyglad.
Zageszczanie nalezy kontynuowac do osiggnigcia wskaznika zageszczenia nie
mniejszego niz 0,98 maksymalnego zageszczenia okreslonego wedlug normalnej
proby Proctora zgodnie z PN-B-04481:1988 [9], (duzy cylinder metoda II).
Zageszczenie powinno by¢ zakonczone przed rozpoczgciem czasu wigzania cementu.
Wykonawca powinien tak organizowac roboty, aby unika¢ podtuznych spoin roboczych,
poprzez wykonanie podbudowy na catej szerokos$ci koryta. Jezeli w  dolnej warstwie
podbudowy wystepuja spoiny robocze, to spoiny w gornej warstwie podbudowy
powinny by¢ wzgledem nich  przesunigte o co najmniej 30 cm dla spoiny podtuzne;j i
1 m dla spoiny poprzecznej. W poczatkowej fazie twardnienia betonu zaleca si¢
wyciecie szczelin pozornych na glebokos¢ okoto 1/3 jej grubosci. Szerokos¢ nacietych
szczelin pozornych powinna wynosi¢ od 3 do 5 mm. Szczeliny te nalezy wycia¢ tak, aby
cata powierzchnia podbudowy byla podzielona na kwadratowe lub prostokatne
ptyty. Stosunek dtugosci ptyt do ich szerokosci powinien by¢ nie wigkszy niz od 1,5 do
1,0. W przypadku przekroczenia gornej granicy siedmiodniowej wytrzymatosci i s
podziewanego przekroczenia dwudziestoo§miodniowej wytrzymatosci na $ciskanie
betonu, wyciecie szczelin pozornych jest konieczne.
Podbudowa z chudego betonu powinna by¢ natychmiast po zaggszczeniu poddana
pielegnacji. Pielegnacja powinna by¢ przeprowadzona wedhug jednego z nastepujacych
sposobow:
= przykrycie matami lub widkninami i spryskiwanie wodg przez okres 7 do 10 dni,
lub
= przykrycie warstwa piasku 1 utrzymanie jej w stanie wilgotnym przez okres 7 do
10 dni.
= Stosowanie innych srodkéw do pielegnacji podbudowy wymaga kazdorazowe;
zgody Inspektora Nadzoru.
Nie nalezy dopuszczaé¢ zadnego ruchu pojazdow 1 maszyn po podbudowie w okresie 7
do 10 dni pielgegnacji, a po tym czasie ewentualny ruch budowlany moze odbywac si¢
wylacznie za zgoda Inspektora . Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem
nastepnej warstwy, powinna by¢ chroniona przed uszkodzeniami. Jezeli Wykonawca
bedzie wykorzystywal, za zgodg Inspektora Nadzoru, gotowa podbudowe do ruchu

budowlanego, to powinien naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy,
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spowodowane przez ten ruch, na wlasny koszt.

Wykonaweca jest zobowigzany do przeprowadzenia biezacych napraw podbudowy,

uszkodzonej wskutek oddzialywania czynnikéw atmosferycznych, takich jak opady

deszczu, $niegu i mroz.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

fand

Mieszanka chudego betonu powinna by¢ zageszczana do osiggnigcia
wskaznika zageszczenia nie mniejszego niz 0,98 maksymalnego zageszczenia
laboratoryjnego oznaczonego zgodnie z normalng proba Proctora (metoda 1),
wedlug PN-B-04481:1988 Grubos¢ warstwy nalezy mierzy¢ bezposrednio po jej
zageszczeniu. Grubos¢ podbudowy powinna by¢ zgodna z dokumentacja
projektows z tolerancjg + 1 cm.

Szeroko$¢ podbudowy powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa z
tolerancjg +10  cm, -5 cm. Na jezdniach bez kraweznikow szerokosé
podbudowy powinna by¢ wigksza o co najmniej 25 cm od szerokosci warstwy
na niej uktadanej lub o warto$¢ wskazang w = dokumentacji projektowe;.

o 9 mm dla podbudowy zasadniczej,
o 15 mm dla podbudowy pomocniczej.

Rzedne wysokosciowe podbudowy powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektows z tolerancjg +1 cm, -2 cm. O$ podbudowy w planie powinna by¢
zgodna z dokumentacja projektowa z tolerancja + 3 cm dla autostrad i drog
ekspresowych 1+ 5 cm dla pozostatych drog.

Grubo$¢ podbudowy powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa z

tolerancja:

- dla podbudowy zasadniczej = 1 cm,

- dla podbudowy pomocniczej +1 cm, -2 cm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy z betonu.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami

Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty

wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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D-04.05.01 PODBUDOWA 1 ULEPSZONE PODLOZE Z GRUNTU LUB
KRUSZYWA STABILIZOWANEGO CEMENTEM

1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej sg wymagania ogolne
dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszywa
stabilizowanego cementem o Rm=1,5MPa

1.2. Zakres robot objetych

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem podbudowy i ulepszonego podtoza z gruntu lub kruszywa
stabilizowanego cementem wg PN-S-96012

GruntyJub kruszywa stabilizowane cementem mogga by¢ stosowane do wykonania
podbuddéw zasadniczych, pomocniczych i1 ulepszonego podtoza wg Katalogu typowych konstruke;ji
nawierzchni podatnych i potsztywnych

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Podbudowa z gruntu stabilizowanego cementem - jedna lub dwie warstwy zageszczonej
mieszanki cementowo-gruntowej, ktora po osiggnigciu wlasciwej wytrzymatosci na $ciskanie,
stanowi fragment no$nej cze$ci nawierzchni drogowe;.
1.4.2. Mieszanka cementowo-gruntowa - mieszanka gruntu, cementu i wody, a w razie potrzeby
rowniez dodatkow ulepszajacych, np. popiotdow lotnych lub chlorku wapniowego, dobranych w
optymalnych ilo$ciach.
1.4.3. Grunt stabilizowany cementem - mieszanka cementowo-gruntowa zageszczona i stwardniata
w wyniku ukonczenia procesu wigzania cementu.
1.4.4. Kruszywo stabilizowane cementem - mieszanka kruszywa naturalnego, cementu i wody,
a w razie potrzeby dodatkow ulepszajacych, np. popioléw lotnych lub chlorku wapniowego,
dobranych w optymalnych ilosciach, zageszczona i stwardniala w wyniku ukonczenia procesu
wigzania cementu.
1.4.5. Podtoze gruntowe ulepszone cementem - jedna lub dwie warstwy zaggszczonej mieszanki
cementowo-gruntowej, na ktorej uktadana jest warstwa podbudowy.
1.4.6. Pozostate okreslenia sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST pkt 1.4.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w ST ,,Podbudowy i ulepszone podtoze z
gruntow lub kruszyw stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi. Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

2.2. Cement

Nalezy stosowaé cement portlandzki klasy 32,5 wg PN-B-19701 [11], portlandzki z
dodatkami wg PN-B-19701 [11] lub hutniczy wg PN-B-19701 [11].

Wymagania dla cementu zestawiono w tablicy 1.
Tablica 1. Wlasciwosci mechaniczne i fizyczne cementu wg PN-B-19701 [11

Lp. | Wlasciwosci Klasa cementu
32,5

1 | Wytrzymato$¢ na $ciskanie (MPa), po 7 dniach, nie
mniej niz: 16
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- cement portlandzki bez dodatkow 16
- cement hutniczy 16
- cement portlandzki z dodatkami

2 | Wytrzymato$¢ na $ciskanie (MPa), po 28 dniach, nie |32,5
mniej niz:

3 | Czas wigzania:
- poczatek wigzania, najwczesniej po uptywie, min. |60
- koniec wigzania, najp6zniej po uptywie, h 12

4 | Stalo$¢ objetosci, mm, nie wigcej niz 10

Badania cementu nalezy wykona¢ zgodnie z PN-B-04300 [1].

Przechowywanie cementu powinno odbywac si¢ zgodnie z BN-88/6731-08 [19].

W przypadku, gdy czas przechowywania cementu bg¢dzie dtuzszy od trzech miesigcy,
mozna go stosowac za zgoda Inzyniera tylko wtedy, gdy badania laboratoryjne wykaza jego
przydatnos$¢ do robot.

2.3. Grunty

Przydatno$¢ gruntow przeznaczonych do stabilizacji cementem nalezy oceni¢ na
podstawie wynikow badan laboratoryjnych, wykonanych wedtug metod podanych w PN-S-96012
[17].

Do wykonania podbudow i ulepszonego podtoza z gruntdow stabilizowanych cementem
nalezy stosowac grunty speiniajace wymagania podane w tablicy 2.

Grunt mozna uzna¢ za przydatny do stabilizacji cementem wtedy, gdy wyniki badan
laboratoryjnych wykaza, ze wytrzymatos$¢ na $ciskanie i mrozoodporno$¢ probek gruntu
stabilizowanego s3 zgodne z wymaganiami okreslonymi w p. 2.7 tablica 4.

Tablica 2. Wymagania dla gruntow przeznaczonych do stabilizacji cementem
wg PN-S-96012 [17]

Lp. | Wiasciwosci Wymagan | Badania wedlug
ia
1 |Uziarnienie
m ziarn przechodzacych przez sito # 40
mm, % (m/m), nie mniej niz: 100
0 ziarn przechodzacych przez sito # 20
mm, % (m/m), powyzej 85 PN-B-04481 [2]
w0 ziarn przechodzacych przez sito # 4
mm, % (m/m), powyzej 50
1 czastek mniejszych od 0,002 mm, %
(m/m), ponizej 20
2 | Granica ptynnosci, % (m/m), nie wigcej 40 PN-B-04481 [2]
niz:
3 | Wskaznik plastycznos$ci, % (m/m), nie 15 PN-B-04481 [2]
wiecej niz:
4 | Odczyn pH od 5do 8 |PN-B-04481 [2]
5 | Zawartos¢ cze$ci organicznych, % (m/m), |2 PN-B-04481 [2]
nie wiecej niz:
6 | Zawartos$¢ siarczandw, w przeliczeniuna |1 PN-B-06714-28 [6]
SOs, % (m/m), nie wiecej niz:

Grunty nie spetniajgce wymagan okreslonych w tablicy 2, mogg by¢ poddane stabilizacji
po uprzednim ulepszeniu chlorkiem wapniowym, wapnem, popiotami lotnymi.

Grunty o granicy ptynnosci od 40 do 60 % 1 wskazniku plastycznosci od 15 do 30
% moga by¢ stabilizowane cementem dla podbudéw pomocniczych i ulepszonego podtoza pod
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warunkiem uzycia specjalnych maszyn, umozliwiajacych ich rozdrobnienie i przemieszanie z
cementem.

Dodatkowe kryteria oceny przydatnos$ci gruntu do stabilizacji cementem; zaleca si¢
uzycie gruntow o:
- wskazniku piaskowym od 20 do 50, wg BN-64/8931-01 [20],
- zawarto$ci ziarn pozostajacych na sicie # 2 mm - co najmniej 30%,
- zawartosci ziarn przechodzacych przez sito 0,075 mm - nie wigcej niz 15%.

Decydujacym sprawdzianem przydatnosci gruntu do stabilizacji cementem sg wyniki
wytrzymato$ci na $ciskanie probek gruntu stabilizowanego cementem.

2.4. Kruszywa

Do stabilizacji cementem mozna stosowac piaski, mieszanki i zwiry albo mieszanke tych
kruszyw, spetniajagce wymagania podane w tablicy 3.

Kruszywo mozna uzna¢ za przydatne do stabilizacji cementem wtedy, gdy wyniki badan
laboratoryjnych wykaza, ze wytrzymatos$¢ na $ciskanie i mrozoodpornos¢ probek kruszywa
stabilizowanego beda zgodne z wymaganiami okreslonymi w p. 2.7 tablica 4.

Tablica 3. Wymagania dla kruszyw przeznaczonych do stabilizacji cementem

Wiasciwosci Wymagan | Badania wedtug
Lp. 1a

1 | Uziarnienie
0 ziarn pozostajacych na sicie # 2 mm,

%, nie mniej niz: 30 PN-B-06714-15 [4]
m ziarn przechodzacych przez sito 0,075
mm, %, nie wiecej niz: 15

2 | Zawarto$¢ czgscei organicznych, barwa wzorcowa | PN-B-06714-26 [5]
cieczy nad kruszywem nie ciemniejsza

niz:

3 | Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, %, nie | 0,5 PN-B-06714-12 [3]
wiecej niz:

4 | Zawarto$¢ siarczandow, w przeliczeniuna | 1 PN-B-06714-28 [6]
SO;, %, ponizej:

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy nie jest wbudowane bezposrednio
po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania na terenie budowy, to
powinno by¢ ono sktadowane w pryzmach, na utwardzonym i dobrze odwodnionym placu, w
warunkach zabezpieczajacych przed zanieczyszczeniem i przed wymieszaniem réznych rodzajow
kruszyw.

2.5. Woda

Woda stosowana do stabilizacji gruntu lub kruszywa cementem i ewentualnie do
pielegnacji wykonanej warstwy powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [13]. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitng. Gdy woda pochodzi z watpliwych
zrodet nie moze by¢ uzyta do momentu jej przebadania, zgodnie z wyzej podang norma lub do
momentu poréwnania wynikéw wytrzymatos$ci na $ciskanie probek gruntowo-cementowych
wykonanych z wodg watpliwa i z wodg wodociggowa. Brak réznic potwierdza przydatnos¢ wody
do stabilizacji gruntu lub kruszywa cementem.

2.6. Dodatki ulepszajace

Przy stabilizacji gruntdow cementem, w przypadkach uzasadnionych, stosuje si¢

nastepujace dodatki ulepszajace:

- wapno wg PN-B-30020 [12],

- popiotly lotne wg PN-S-96035 [18],

— chlorek wapniowy wg PN-C-84127 [15].
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Za zgoda Inzyniera moga by¢ stosowane inne dodatki o sprawdzonym dziataniu,
posiadajace aprobat¢ techniczng wydang przez uprawniong jednostke.
2.7. Grunt lub kruszywo stabilizowane cementem
W zalezno$ci od rodzaju warstwy w konstrukcji nawierzchni drogowej, wytrzymatos¢
gruntu lub kruszywa stabilizowanego cementem wg PN-S-96012 [17], powinna spetniaé
wymagania okreslone w tablicy 4.
Tablica 4. Wymagania dla gruntéw lub kruszyw stabilizowanych cementem dla poszczeg6l-
nych warstw podbudowy i ulepszonego podtoza

Rodzaj warstwy w konstrukcji Wytrzymato$¢ na $ciskanie | Wskaznik mrozood-
Lp. | nawierzchni drogowe;j probek nasyconych woda | pornosci
(MPa)
po 7 po 28 dniach
dniach

1 |Podbudowa zasadnicza dla KR 1 od 1,6 od 2,5 do |0,7
lub podbudowa pomocnicza dla do 2,2 5,0
KR2 do KR6

2 | Gorna czeg$¢ warstwy ulepszonego
podtoza gruntowego o grubosci co |od 1,0 od 1,5 0,6
najmniej 10 cm dla KR5 1 KR6 lub [do 1,6 do 2,5
gorna czg¢$¢ warstwy ulepszenia
stabego podtoza z gruntow
watpliwych oraz wysadzinowych

3 | Dolna cze$¢ warstwy ulepszonego
podioza gruntowego w przypadku
posadowienia konstrukcji - 0d0,5do 1,5 0,6
nawierzchni na podtozu z gruntow
watpliwych i
wysadzinowych

3. Sprzet

Wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Podbudowy i ulepszone podioze z
gruntéw lub kruszyw stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi. Wymagania ogo6lne” pkt 3.
4. transport

Wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Podbudowy i ulepszone podloze z
gruntow lub kruszyw stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi. Wymagania ogélne” pkt 4.
5. wykonanie robot
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST ,,Podbudowy i ulepszone podtoze z
gruntow lub kruszyw stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi. Wymagania ogdélne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot

Podbudowa z gruntu lub kruszywa stabilizowanego cementem nie moze by¢
wykonywana wtedy, gdy podtoze jest zamarznigte i podczas opadéw deszczu. Nie nalezy
rozpoczynac stabilizacji gruntu lub kruszywa cementem, jezeli prognozy meteorologiczne wskazujg
na mozliwy spadek temperatury ponizej 5°C w czasie najblizszych 7 dni.
5.3. Przygotowanie podioza
Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w ST ,,Podbudowy i
ulepszone podioze z gruntéw lub kruszyw stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi. Wymagania
ogolne” pkt 5.2.
5.4. Sktad mieszanki cementowo-gruntowej i cementowo-kruszywowe;j

Zawarto$¢ cementu w mieszance nie moze przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 5.
Zaleca si¢ taki dobor mieszanki, aby spelni¢ wymagania wytrzymatosciowe okreslone w p. 2.7
tablica 4, przy jak najmniejszej zawartos$ci cementu.
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Tablica 5. Maksymalna zawarto§¢ cementu w mieszance cementowo-gruntowej lub w
mieszance kruszywa stabilizowanego cementem dla poszczeg6lnych warstw

podbudowy i ulepszonego podtoza

Maksymalna zawarto$¢ cementu, % w stosunku do
Lp. | Kategoria masy suchego gruntu lub kruszywa
ruchu podbudowa podbudowa ulepszone
zasadnicza pomocnicza podtoze
1 |KR2 do KR6 |- 6 8
2 |KR1 8 10 10

Zawarto$¢ wody w mieszance powinna odpowiada¢ wilgotno$ci optymalnej, okreslonej
wedtug normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [2], z tolerancja +10%, -20% jej
wartosci.

Zaprojektowany sktad mieszanki powinien zapewnia¢ otrzymanie w czasie budowy
wlasciwos$ci gruntu lub kruszywa stabilizowanego cementem zgodnych z wymaganiami
okreslonymi w tablicy 4.

5.5. Stabilizacja metoda mieszania na miejscu

Do stabilizacji gruntu metodg mieszania na miejscu mozna uzy¢ specjalistycznych
mieszarek wieloprzej$ciowych lub jednoprzejsciowych albo maszyn rolniczych.

Grunt przewidziany do stabilizacji powinien by¢ spulchniony 1 rozdrobniony.

Po spulchnieniu gruntu nalezy sprawdzi¢ jego wilgotno$¢ i w razie potrzeby ja
zwigkszy¢ w celu utatwienia rozdrobnienia. Woda powinna by¢ dozowana przy uzyciu
beczkowozow zapewniajacych rownomierne i kontrolowane dozowanie. Wraz z woda mozna
dodawac¢ do gruntu dodatki ulepszajace rozpuszczalne w wodzie, np. chlorek wapniowy.

Jezeli wilgotno$¢ naturalna gruntu jest wigksza od wilgotnosci optymalnej o wigcej niz
10% jej wartoS$ci, grunt powinien by¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie w czasie suchej
pogody.

Po spulchnieniu 1 rozdrobnieniu gruntu nalezy dodac¢ 1 przemiesza¢ z gruntem dodatki
ulepszajace, np. wapno lub popioly lotne, w ilo$ci okreslonej w recepcie laboratoryjne;j, o ile ich
uzycie jest przewidziane w tejze recepcie.

Cement nalezy dodawac¢ do rozdrobnionego i ewentualnie ulepszonego gruntu w ilo$ci
ustalonej w recepcie laboratoryjnej. Cement i dodatki ulepszajace powinny by¢ dodawane przy
uzyciu rozsypywarek cementu lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Grunt powinien by¢ wymieszany z cementem w sposOb zapewniajacy jednorodnos¢ na
okreslong glebokos¢, gwarantujaca uzyskanie projektowanej grubosci warstwy po zageszczeniu. W
przypadku wykonywania stabilizacji w prowadnicach, szczeg6lng uwage nalezy zwroci¢ na
jednorodno$¢ wymieszania gruntu w obrebie skrajnych paséw o szerokosci od 30 do 40 cm,
przyleglych do prowadnic.

Po wymieszaniu gruntu z cementem nalezy sprawdzi¢ wilgotno$¢ mieszanki. Jezeli jej
wilgotno$¢ jest mniejsza od optymalnej o wigcej niz 20%, nalezy doda¢ odpowiednig ilo§¢ wody i
mieszanke ponownie doktadnie wymiesza¢. Wilgotno§¢ mieszanki przed zageszczeniem nie moze
ro6zni¢ si¢ od wilgotnosci optymalnej o wiecej niz +10%, -20% jej wartosci.

Czas od momentu roztozenia cementu na gruncie do momentu zakonczenia mieszania
nie powinien by¢ dhuzszy od 2 godzin.

Po zakonczeniu mieszania nalezy powierzchni¢ warstwy wyréwnac i wyprofilowa¢ do
wymaganych w dokumentacji projektowej rzednych oraz spadkdéw poprzecznych 1 podtuznych. Do
tego celu nalezy uzy¢ réwniarek 1 wykorzysta¢ prowadnice podtuzne, uktadane kazdorazowo na
odcinku roboczym. Od uzycia prowadnic mozna odstgpi¢ przy zastosowaniu specjalistycznych
mieszarek 1 technologii gwarantujacej odpowiednig réwno$¢ warstwy, po uzyskaniu zgody
Inzyniera. Po wyprofilowaniu nalezy natychmiast przystapi¢ do zageszczania warstwy.
Zageszczenie nalezy przeprowadzi¢ w sposob okreslony w p. 5.8.
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5.6. Stabilizacja metoda mieszania w mieszarkach stacjonarnych

Sktadniki mieszanki 1 w razie potrzeby dodatki ulepszajace, powinny by¢ dozowane w
ilosci okreslonej w recepcie laboratoryjnej. Mieszarka stacjonarna powinna by¢ wyposazona w
urzadzenia do wagowego dozowania kruszywa lub gruntu i cementu oraz objetosciowego
dozowania wody.

Czas mieszania w mieszarkach cyklicznych nie powinien by¢ krétszy od 1 minuty, o ile
krotszy czas mieszania nie zostanie dozwolony przez Inzyniera po wstepnych probach. W
mieszarkach typu cigglego predkos¢ podawania materialdow powinna by¢ ustalona i na biezaco
kontrolowana w taki sposob, aby zapewni¢ jednorodno$¢ mieszanki.

Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej z tolerancja +10% 1
-20% jej wartosci.

Przed ulozeniem mieszanki nalezy ustawi¢ prowadnice i1 podtoze zwilzy¢ woda.

Mieszanka dowieziona z wytwdrni powinna by¢ uktadana przy pomocy uktadarek lub
rowniarek. Grubos$¢ uktadania mieszanki powinna by¢ taka, aby zapewni¢ uzyskanie wymagane;j
grubosci warstwy po zageszczeniu.

Przed zageszczeniem warstwa powinna by¢ wyprofilowana do wymaganych rzednych,
spadkéw podtuznych i poprzecznych. Przy uzyciu rowniarek do rozktadania mieszanki nalezy
wykorzysta¢ prowadnice, w celu uzyskania odpowiedniej rownosci profilu warstwy. Od uzycia
prowadnic mozna odstapi¢ przy zastosowaniu technologii gwarantujacej odpowiednig réwno$¢
warstwy, po uzyskaniu zgody Inzyniera. Po wyprofilowaniu nalezy natychmiast przystgpi¢ do
zaggszczania warstwy.

5.7. Grubos$¢ warstwy

Orientacyjna grubo$¢ poszczegdlnych warstw podbudowy z gruntu lub kruszywa

stabilizowanego cementem nie powinna przekraczac:

- 15 cm - przy mieszaniu na miejscu sprz¢tem rolniczym,

- 18 cm - przy mieszaniu na miejscu sprzetem specjalistycznym,
- 22 cm - przy mieszaniu w mieszarce stacjonarne;j.

Jezeli projektowana grubos$¢ warstwy podbudowy jest wigksza od maksymalnej, to
stabilizacj¢ nalezy wykonywaé¢ w dwoch warstwach.

Jezeli stabilizacja bedzie wykonywana w dwdch lub wiecej warstwach, to tylko najnize;j
potozona warstwa moze by¢ wykonana przy zastosowaniu technologii mieszania na miejscu.
Wszystkie warstwy lezace wyzej powinny by¢ wykonywane wedtug metody mieszania w
mieszarkach stacjonarnych.

Warstwy podbudowy zasadniczej powinny by¢ wykonywane wedtug technologii
mieszania w mieszarkach stacjonarnych.

5.8. Zageszczanie

Zageszczanie warstwy gruntu lub kruszywa stabilizowanego cementem nalezy
prowadzi¢ przy uzyciu walcow gladkich, wibracyjnych lub ogumionych, w zestawie wskazanym w
SST.

Zageszczanie podbudowy oraz ulepszonego podtoza o przekroju daszkowym powinno
rozpocza¢ si¢ od krawedzi 1 przesuwac pasami podtuznymi, czgsciowo naktadajacymi si¢ w strone
osi jezdni. Zaggszczenie warstwy o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpocza¢ si¢ od
nizej potozonej krawedzi i przesuwac pasami podtuznymi, czgsciowo naktadajacymi si¢, w strong
wyzej potozonej krawedzi. Pojawiajace si¢ w czasie zageszczania zanizenia, ubytki, rozwarstwienia
1 podobne wady, musza by¢ natychmiast naprawiane przez wymiang mieszanki na pelng glebokos¢,
wyrdéwnanie 1 ponowne zageszczenie. Powierzchnia zageszczonej warstwy powinna mie¢
prawidlowy przekrdj poprzeczny i jednolity wyglad.

W przypadku technologii mieszania w mieszarkach stacjonarnych operacje zageszczania
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1 obrobki powierzchniowej musza by¢ zakonczone przed uptywem dwoch godzin od chwili dodania
wody do mieszanki.

W przypadku technologii mieszania na miejscu, operacje zageszczania i obrobki
powierzchniowej muszg by¢ zakonczone nie pdzniej niz w ciggu 5 godzin, liczac od momentu
rozpoczecia mieszania gruntu z cementem.

Zageszczanie nalezy kontynuowac do osiagniecia wskaznika zaggszczenia mieszanki
okreslonego wg BN-77/8931-12 [25] nie mniejszego od podanego w PN-S-96012 [17] 1 SST.

Specjalng uwagg nalezy poswieci¢ zaggszczeniu mieszanki w sgsiedztwie spoin
roboczych podtuznych i1 poprzecznych oraz wszelkich urzadzen obcych.

Wszelkie miejsca luzne, rozsegregowane, spekane podczas zageszczania lub w inny
sposob wadliwe, musza by¢ naprawione przez zerwanie warstwy na petng grubos$¢, wbudowanie
nowej mieszanki o odpowiednim sktadzie i ponowne zaggszczenie. Roboty te s3 wykonywane na
koszt Wykonawcy.

5.9. Spoiny robocze

W miar¢ mozliwosci nalezy unika¢ podtuznych spoin roboczych, poprzez wykonanie
warstwy na catej szerokosci.

Jesli jest to niemozliwe, przy warstwie wykonywanej w prowadnicach, przed
wykonaniem kolejnego pasa nalezy pionowa krawedz wykonanego pasa zwilzy¢ wodg. Przy
warstwie wykonanej bez prowadnic w uloZonej i zaggszczonej mieszance, nalezy niezwlocznie
obcig¢ pionowa krawedz. Po zwilzeniu jej wodg nalezy wbudowac kolejny pas. W podobny sposob
nalezy wykona¢ poprzeczng spoing robocza na polaczeniu dzialek roboczych. Od obcigcia pionowej
krawedzi w wykonanej mieszance mozna odstgpi¢ wtedy, gdy czas pomigdzy zakonczeniem
zageszczania jednego pasa, a rozpoczgciem wbudowania sasiedniego pasa, nie przekracza 60 minut.

Jezeli w nizej potozonej warstwie wystepuja spoiny robocze, to spoiny w warstwie
lezacej wyzej powinny by¢ wzgledem nich przesunigte o co najmniej 30 cm dla spoiny podtuzne;j i
1 m dla spoiny poprzeczne;.

5.10. Pielegnacja warstwy z gruntu lub kruszywa stabilizowanego cementem

Zasady pielegnacji warstwy gruntu lub kruszywa stabilizowanego cementem podano w
ST ,,Podbudowy i ulepszone podtoze z gruntow lub kruszyw stabilizowanych spoiwami
hydraulicznymi. Wymagania og6lne” pkt 5.5.

5.11. Odcinek probny

O ile przewidziano to w SST, Wykonawca powinien wykona¢ odcinek probny, zgodnie
z zasadami okreslonymi w ST ,,Podbudowy i ulepszone podtoze z gruntow lub kruszyw
stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi. Wymagania ogolne” pkt 5.3.

5.12. Utrzymanie podbudowy i ulepszonego podtoza

Podbudowa i ulepszone podtoze powinny by¢ utrzymywane przez Wykonawce zgodnie
z zasadami okreslonymi w ST ,,Podbudowy i ulepszone podtoze z gruntow lub kruszyw
stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi. Wymagania ogolne” pkt 5.4.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoblne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w ST ,,Podbudowy 1 ulepszone podtoze z
gruntéw lub kruszyw stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi. Wymagania ogo6lne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania gruntow lub
kruszyw zgodnie z ustaleniami ,,Podbudowy i ulepszone podtoze z gruntow lub kruszyw
stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi. Wymagania ogdlne” pkt 6.2.
6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw kontrolnych w czasie robot podano w ST
,Podbudowy i ulepszone podtoze z gruntéw lub kruszyw stabilizowanych spoiwami
hydraulicznymi. Wymagania ogoélne” pkt 6.3.
6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy i ulepszonego podtoza

Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy i ulepszonego podtoza podano
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w ST ,,Podbudowy i ulepszone podtoze z gruntéw lub kruszyw stabilizowanych spoiwami
hydraulicznymi. Wymagania og6lne” pkt 6.4.
6.5. Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
1 ulepszonego podioza

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy i ulepszonego
podioza podano w ST ,,Podbudowy i ulepszone podtoze z gruntow lub kruszyw stabilizowanych
spoiwami hydraulicznymi. Wymagania og6lne” pkt 6.5.
7. obmiar robot

Zasady obmiaru robdt podano w ST ,,Podbudowy i ulepszone podtoze z gruntéw lub
kruszyw stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi. Wymagania og6lne” pkt 7.
8. odbidr robot

Zasady odbioru robot podano w ST ,,Podbudowy i ulepszone podtoze z gruntoéw lub
kruszyw stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi. Wymagania ogdélne” pkt 8.
9. podstawa platnosci

Zasady dotyczace ustalenia podstawy ptatnosci podano w ST ,,Podbudowy i ulepszone
podioze z gruntéw lub kruszyw stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi. Wymagania ogdlne”
pkt 9.
10. przepisy zwigzane

Normy i przepisy zwigzane podano w ST ,,Podbudowy i ulepszone podtoze z gruntow
lub kruszyw stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi. Wymagania ogo6lne” pkt 10.
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D-08.02.04 CHODNIK Z KLINKIERU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem chodnika z klinkieru 10x20x4,5 w kolorach wskazanych w
projekcie

2. MATERIALY

2.1. Klinkier

Klinkier stosowany do wyk. chodnika powinien spelnia¢ wymagania normy BN-77/6741-02 [7].
Przyjeto klinkier gr.4,5cm ukladany na plask na podsypce piaskowej gr. Scm

Piasek na podsypke i do wypetnienia spoin powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 [2].
Do zamulania spoin piaskiem zaleca si¢ stosowanie piasku zawierajacego 5% gliny.

Do zaprawy cementowo-piaskowej nalezy stosowac¢ piasek wg PN-B-06711 [1].

Cement stosowany do podsypki cementowo-piaskowej i do wypelnienia spoin powinien by¢
cementem portlandzkim

klasy ,,32,5 1 odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701 [3].

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [6].

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [4].

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania chodnika z klinkieru powinien wykazaé si¢ mozliwos$cia
korzystania z nastgpujacego sprzetu:

-walcow typu lekkiego, zageszczarek do nawierzchni drogowych

4. TRANSPORT

Do przewozenia klinkieru moze by¢ stosowany dowolny srodek transportowy. W czasie transportu
klinkier powinien by¢ zabezpieczony przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami. Warunki
przechowywania i transportu klinkieru powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-77/6741-02 [7].
Transport cementu powinien si¢ odbywaé w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08 [6].

Transport kruszywa moze odbywac si¢ dowolnymi srodkami w sposob zabezpieczony przed
zanieczyszczeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Koryto pod chodnik

Koryto pod chodnik powinno by¢ wykonane o wymiarach zgodnych z dokumentacjg projektowa
oraz w zgodno$ci z

wymaganiami podanymi w ST D-04.01.01 ,,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem
podtoza”. Wskaznik

zageszczenia podloza w korycie nie powinien by¢ mniejszy od 0,97 wedlug normalnej metody
Proctora.

5.2. Podsypka

Mozna stosowaé nastepujace rodzaje podsypki:

- podsypke piaskowa,

Podsypka piaskowa powinna by¢ zageszczona w stanie wilgotno$ci optymalnej 1 wyprofilowana.
Grubos¢ podsypki po

zageszczeniu powinna zawierac¢ si¢ w granicach od 3 do 5 cm.

Chodnik moze by¢ uktadany klinkierem na ptask, rzedami prostopadtymi do osi chodnika, na
uprzednio przygotowanej i zageszczonej podsypce. Utozony chodnik powinien by¢ doktadnie

91



watowany w kierunku podtluznym. Warunki uktadania klinkieru powinny by¢ zgodne z PN-S-
96019 [5].

5.3. Wypelnienie spoin

Rodzaj wypehienia spoin powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa, SST lub wskazaniami
InZyniera.

Przyjmuje si¢ wypetnienie spoin piaskiem

5.4. Pielegnacja chodnika

Chodnik o spoinach wypetnionych piaskiem mozna odda¢ do uzytku bezposrednio po jego
wykonaniu ] ]

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

6.2. Badania w czasie robot

W czasie robot nalezy wykonywac nastepujace badania kontrolne:

a)sprawdzenie wykonania koryta wg punktu 5.2, przy czym dopuszczalne tolerancje wynosza dla:
- glebokosci koryta

- 0 szeroko$ci do 3 m: + 1 cm,

- 0 szerokos$ci powyzej 3 m £+ 2 cm,

- szerokosci koryta + 5 cm,

b) sprawdzenie podsypki w zgodnosci z dokumentacjg projektowa 1 punktem 5.3,

¢) sprawdzenie prawidlowosci uktadania i watowania klinkieru, wg pkt 5.4

co najmniej 2 razy na dziennej dzialce roboczej z tym, ze maksymalna powierzchnia nawierzchni
chodnika

przypadajaca na jedno badanie powinna wynosi¢ nie wiecej niz 300 m2.

Sprawdzenie prawidlowosci wypetnienia spoin wg pkt 5.5 wykonuje si¢ co najmniej w dwdch
dowolnie wybranych miejscach na kazde 100 m chodnika i polega na wykruszeniu materiatu
wypehiajacego spoine na dlugosci okoto 10 cm, zmierzeniu glgbokosci wypekienia.

6.3. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika

6.3.1. Rownos¢

Nieréwnosci podtuzne chodnika nalezy mierzy¢ 4-metrowa fata co najmniej raz na kazde 150 do
300 m2 ulozonego

chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz raz na 50 m chodnika. Dopuszczalny
przeswit pod fatg nie

powinien przekraczac:

- 0,8 cm - dla chodnika z klinkieru klasy I 1 II,

- 1,0 cm - dla chodnika z klinkieru klasy III.

6.3.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne chodnika powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg + 0,3%,
przy czym pomiar nalezy wykona¢ co najmniej raz na kazde 150 do 300 m2.

6.3.3. Niweleta chodnika

Roéznice pomigdzy rzednymi wykonanego chodnika i rzgdnymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ = 3 cm na 100 m dtugosci chodnika.

6.3.4. Szerokos¢ chodnika
Szeroko$¢ chodnika nie moze r6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz + 5 cm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z klinkieru.
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8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie

pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Cena wykonania 1 m2 chodnika z klinkieru obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

-dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,

- wykonanie koryta,

-wykonanie podsypki,

- utozenie klinkieru,

-walowanie 1 wypehnienie spoin,

-przeprowadzenie badan i pomiar6w wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piasek do zapraw budowlanych

2. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego

3. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sklad, wymagania i ocena zgodnoSci
4. PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw

5. PN-S-96019 Drogi samochodowe. Nawierzchnie klinkierowe. Wymagania techniczne i
warunki odbioru

6. BN-69/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

7. BN-77/6741-02 Klinkier drogowy
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D-08.01.01 KRAWEZNIKI BETONOWE

1. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST sg wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru
robot zwigzanych z ustawieniem kraweznikéw betonowych

1.2. Zakres robot objetych
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych  z ustawieniem kraweznikdw betonowych na tawie betonowej z oporem

2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi sg:
= krawezniki betonowe,
piasek na podsypke 1 do zapraw,
cement do podsypki 1 zapraw,
woda,
materialy do wykonania tawy pod krawezniki.

31338

3. SPRZET
Roboty wykonuje si¢ r¢cznie przy zastosowaniu:
betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowe;j,
wibratoréw ptytowych, ubijakow recznych lub mechanicznych.
4. TRANSPORT
= Krawezniki betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi.
Krawezniki betonowe uktada¢ nalezy na §rodkach transportowych w pozycji pionowej z
nachyleniem w kierunku jazdy. Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczeniem si¢ 1 uszkodzeniami w czasie transportu, a gorna warstwa nie powinna
wystawac poza $ciany srodka transportowego wigcej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.
= Transport cementu powinien si¢ odbywa¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08 [12].
= Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami.
Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo
drobne - przed rozpyleniem.

5. Wykonanie robot

= Koryto pod tfawy nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050 [1].

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom fawy w planie z
uwzglednieniem w szeroko$ci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku.

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co
najmniej 0,97 wedlug normalnej metody Proctora.

o Lawy betonowe zwykle w gruntach spoistych wykonuje si¢ bez szalowania, przy gruntach
sypkich nalezy stosowa¢ szalowanie. Lawy betonowe z oporem wykonuje si¢ w szalowaniu.
Beton rozscielony w szalowaniu lub bezposrednio w korycie powinien by¢ wyréwnywany
warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami PN-B-06251 [3],
przy czym nalezy stosowac co 50 m szczeliny dylatacyjne wypelnione bitumiczng masa
zalewowa.

o Ustawienie kraweznikow betonowych : Zasady ustawiania kraweznikow

Swiatlo (odlegtosé¢ gornej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno byé zgodne z
ustaleniami dokumentacji projektowej, a w przypadku braku takich ustalen powinno
wynosi¢ od 10 do 12 cm, a w przypadkach wyjatkowych (np. ze wzgledu na
,wyrobienie” §cieku) moze by¢ zmniejszone do 6 cm lub zwigkszone do 16
Zewngtrzna $ciana kraweznika od strony chodnika powinna by¢ po ustawieniu
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kraweznika obsypana piaskiem, zwirem, thuczniem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym. Ustawianie kraweznikow na tawie betonowej
wykonuje si¢ na podsypce z piasku lub na podsypce cementowo-piaskowej o
grubosci 3 do 5 cm po zageszczeniu.

] Wypetnianie spoin. Spoiny kraweznikéw nie powinny przekraczaé szerokosci 1 cm.
Spoiny nalezy wypehi¢ zwirem, piaskiem lub zaprawa cementowo-piaskowa,
przygotowang w stosunku 1:2. Zalewanie spoin kraweznikow zaprawg cementowo-
piaskowa stosuje si¢ wylacznie do kraweznikdéw ustawionych na fawie betonowe;.

Spoiny kraweznikdw przed zalaniem zaprawg nalezy oczysci¢ i zmy¢ wodg. Dla
zabezpieczenia przed wptywami temperatury krawezniki ustawione na podsypce
cementowo-piaskowej 1 o spoinach zalanych zaprawa nalezy zalewac co 50 m
bitumiczng masg zalewowa nad szczeling dylatacyjng tawy.
6. Kontrola jakoSci robot
Badania kraweznikow stosowanych przy ustawianiu kraweznikéw betonowych
powinny obejmowac wszystkie wlasciwosci, okreslone w normach
7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest m (metr) ustawionego kraweznika betonowego.
8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania daly wyniki pozytywne.
Odbiorowi robot zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu podlegaja:
= wykonanie koryta pod tawe,
= wykonanie tawy,
= wykonanie podsypki.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez
Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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D-08.03.01 BETONOWE OBRZEZA CHODNIKOWE

1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego.
1.2. Zakres robodt objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi s3:
zwir lub piasek do wykonania faw,
obrzeza betonowe 30x8x100
beton C12/15 do wykonania taw z oporem
- cement wg PN-B-19701 [7],
- piasek do zapraw wg PN-B-06711 [3].

3. Sprzet
Roboty wykonuje si¢ r¢cznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego.

4. Transport
Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu
po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci minimum 0,7 wytrzymatos$ci projektowane;.
Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w
czasie transportu.

5. Wykonanie robot
Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem
w szeroko$ci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku. Podloze pod ustawienie obrzeza
moze stanowi¢ rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka (tawa) ze zwiru lub piasku, o
grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu. Podsypke (tawe) wykonuje si¢
przez zasypanie koryta zwirem lub piaskiem i zageszczenie z polewaniem woda.
Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podtozu w miejscu i
ze $wiattem (odlegloscig gornej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego)
zgodnym z ustaleniami dokumentacji projektowej. Zewnetrzna $ciana obrzeza
powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym. Spoiny nie powinny przekraczaé szerokosci 1
cm. Nalezy wypetni¢ je piaskiem lub zaprawg cementowo-piaskowg w stosunku 1:2.
Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ 1 zmy¢ wodg. Spoiny musza by¢ wypeltnione
catkowicie na pelng glebokos¢.

6.Kontrola jakosci robot
W czasie robot nalezy sprawdza¢ wykonanie
e koryta pod podsypke (tfawe)
e podtoza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki (fawy) ze zwiru lub piasku
e ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego

96



e linii obrzeza w planie, ktére moze wynosi¢ + 2 cm na kazde 100 m dtugos$ci obrzeza,

e niwelety gornej plaszczyzny obrzeza , ktore moze wynosi¢ +1 cm na kazde 100 m
dlugosci obrzeza,

e wypehienia spoin, sprawdzane co 10 metrow, ktoére powinno wykazywac catkowite
wypetnienie badanej spoiny na petng glebokos¢.

7.0bmiar robét
Jednostka obmiarowg jest m (metr) ustawionego betonowego obrzeza chodnikowego.

8. ODBIOR ROBOT
Przez Inspektora Nadzoru

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez
Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu
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41. INSTALACJA DRENAZOWA

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z budowa drenow

1.2.  Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
drenéw. Na podstawie obliczen hydraulicznych przewiduje si¢ nastepujacy zakres rzeczowy
projektowanych drendw:

- dreny PVC-U z filtrem z widkna syntetycznegodn 92/80
- geowtoknina utozona na dnie rowkow pod rury drenazowe
- kruszywo ptukane 8-16mm.

- trojnik PCV do syst. Drenarskich 92/80 mm.

- zaslepka do syst drenarskich 80mm.

1.3. Okreslenia podstawowe

1.3.1. drenaz - sie¢ kanatéw drenazowych przeznaczonych do odprowadzania $ciekow opadowych

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00 ,, Wymagania ogolne " punkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D-
00.00.00 ,, Wymagania ogolne " pkt 2.

2.2. Rury drenarskie z filtrem z wtokna syntetycznego trojniki 1 zaslepki
- dreny PVC-U z filtrem z widkna syntetycznegodn 92/80
- trojnik PCV do syst. Drenarskich 92/80 mm.
- zaslepka do syst drenarskich 80mm.
2.3. Kruszywo na podsypke
Podsypka moze by¢ wykonana z kruszywa ptukanego 8-16mm.. Uzyty material na podsypke

powinien odpowiada¢ wymaganiom stosownych norm, np. PN-B-06712, PN-B-11111, PN-B-
11112.

2.4. Profilowanie gruntu rodzimego
Grunt rodzimy uksztattowac ze spadkiem w kierunku drenu

2.5. Geowldknina
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Geowldknina ulozona na dnie, na $cianach pod rury drenazowe wg szczegdtu utozenia drenu.
2.6. Sktadowanie materialow

2.6.1. Rury drenarskie , trojniki i zaslepki

Rury mozna sktadowac¢ na otwartej przestrzeni, uktadajac je w pozycji lezacej w wigzkach,
opierajac ramke o ramke, jedna na drugiej nie wyzej niz na 2m. Gdy rury sa sktadowane (po
rozpakowaniu) w stertach, nalezy zastosowac¢ boczne wsporniki z drewna w maksymalnych
odstepach co 1,5m. Spodnia warstwa rur powinna by¢ ulozona na drewnianych tatach o
szeroko$ci min. 50mm 1 wysokosci takiej aby kielichy nie miaty kontaktu z podtozem. Rozstaw
podpor max. 2m. W stercie (rury po rozpakowaniu) nie powinno si¢ znajdowa¢ wigcej niz 7
warstw, maksymalna wysoko$¢ sktadowania 1,5m. Kielichy rur winny by¢ tak wysunigte, aby konce
rur z wyzszej warstwy nie spoczywaty na kielichach warstwy nizszej. W okresie letnim
zabezpieczy¢ rury przed nadmiernym wplywem promieniowania stonecznego poprzez
zadaszenia. Rury PVC maja na obu koncach zaslepki, ktore nalezy zdejmowac bezposrednio
przed montazem. Powierzchnia sktadowania powinna by¢ utwardzona i zabezpieczona przed
gromadzeniem si¢ wod opadowych. Wykonawca jest zobowigzany uktadaé rury wedtug
poszczegdlnych grup, wielkos$ci 1 gatunkéw w sposdb zapewniajacy statecznos$¢ oraz
umozliwiajacy dostep do poszczegolnych stosow lub pojedynczych rur.

2.6.2. Kruszywo

Kruszywo nalezy sktadowa¢ na utwardzonym 1 odwodnionym podiozu w sposob
zabezpieczajacy je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami i frakcjami
kruszyw.

2.6.3. Geowtoknina
Geowldknina powinna by¢ zabezpieczona przed niekorzystnym wpltywem czynnikow zewnetrznych ,
z zachowaniem wytycznych producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,, Wymagania ogolne " punkt 3
3.2. Sprzet do wykonania drenazu

Wykonawca przystepujacy do wykonania kanalizacji deszczowej powinien wykazaé si¢
mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzetu:-zurawi budowlanych samochodowych,

- koparek przedsiebiernych,

spycharek kotowych lub gasienicowych,

sprz¢tu do zageszczania gruntu,

weciggarek mechanicznych,

beczkowozow.

4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne" pkt4.

4.2. Transport rur drenarskich trdjnikow 1 zaslepek
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Rury PVC w wigzkach muszg by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dlugosci.
Wytadunek rur w wigzkach wymaga uzycia podno$nika widtowego z ptaskimi widtami lub dzwigu z
belkg (trawersem). Przy transporcie rur luzem powinny one na catej swej dtugosci stykac si¢ z podloga
pojazdu jezeli dlugos¢ rur jest wieksza niz dlugo$¢ pojazdu to max wielko$¢ nawisu moze wynies§¢
Im. Pojazd powinien posiada¢ wsporniki boczne w rozstawie max 2m. Rury mogg by¢ przewozone
dowolnymi srodkami transportu w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.
Wykonawca zabezpieczy wyroby przewozone w pozycji poziomej przed przesuwaniem 1
przetaczaniem pod wplywem sit bezwladnosci wystepujacych w czasie ruchu pojazdow. Pierwsza
warstwe rur nalezy uktada¢ na podktadach drewnianych, za$§ poszczegolne warstwy w miejscach
stykania si¢ wyrobow nalezy przektada¢ materiatem wysciotkowym (o grubosci warstwy od 2 do 4 cm
PO ugnieceniu).

4.3. Transport kruszyw

Kruszywa moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu, w sposob zabezpieczajacy je przed
zanieczyszczeniem i nadmiernym zawilgoceniem.

4.4. Transport geowtokniny

Srodki i urzadzenia do transportu powinny by¢ odpowiednio przystosowane do transportu wykorzystywanych
materialdw, Geowtdknina powinna by¢ transportowana w oryginalnych opakowaniach producenta zgodnie z
wytycznymi producenta. Podczas zatadunku i roztadunku nalezy zachowac ostrozno$¢ aby materiaty nie
ulegly uszkodzeniu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robdt podano w SST D-00.00.00 ,, Wymagania ogolne " pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca dokona ich wytyczenia i trwale oznaczy je w

terenie za pomoca kotkéw osiowych, kotkéw swiadkow i1 kotkoéw krawedziowych. W

przypadku niedostatecznej ilosci reperow statych, Wykonawca wbuduje repery tymczasowe (z rzgdnymi
sprawdzonymi przez stuzby geodezyjne), a szkice sytuacyjne reperow i ich rzedne przekaze Inzynierowi.

5.3. Roboty ziemne

Wykopy nalezy wykona¢ jako wykopy otwarte obudowane. Metody wykonania robot -

wykopu (recznie lub mechanicznie) powinny by¢ dostosowane do glebokosci wykopu, danych
geotechnicznych oraz posiadanego sprzgtu mechanicznego. Szeroko$¢ wykopu uwarunkowana jest
zewnetrznymi wymiarami kanatu, do ktérych dodaje si¢ obustronnie 0,4m jako zapas potrzebny na
deskowanie $cian 1 uszczelnienie stykow. Deskowanie $cian nalezy prowadzi¢ w miare jego glebienia.
Wydobyty grunt z wykopu powinien by¢ wywieziony przez Wykonawce na odktad. Dno wykopu
powinno by¢ réwne 1 wykonane ze spadkiem ustalonym w dokumentacji projektowej, przy czym dno
wykopu Wykonawca wykona na poziomie wyzszym od rz¢dnej projektowanej o 0,20 m. Zdjgcie
pozostawionej warstwy 0,20 m gruntu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed utozeniem
przewodow rurowych. Zdjecie tej warstwy Wykonawca wykona rgcznie lub w sposdb uzgodniony z

InZynierem.
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5.4. Przygotowanie podtoza

W gruntach suchych piaszczystych, zwirowo-piaszczystych i1 piaszczysto-gliniastych podtozem jest grunt
naturalny o nienaruszonej strukturze dna wykopu. W gruntach nawodnionych (odwadnianych w trakcie
rob6t) podtoze nalezy wykonaé z warstwy thucznia lub zwiru z piaskiem o grubosci od 15 do 20 cm
acznie z utozonymi sgczkami odwadniajagcymi. Grunt rodzimy uksztattowac ze spadkiem w kierunku
drenu.

5.5. Roboty montazowe

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to spadki i gleboko$¢ posadowienia

rurociggu powinny spetnia¢ ponizsze warunki: - najmniejsze spadki kanalow powinny zapewni¢
dopuszczalne minimalne predkosci przeptywu, tj. od 0,6 do 0,8 m/s. Spadki te nie mogg by¢ jednak
mniejsze:

- dla kanatow o $rednicy do 0,400 m — 0,3 %,

Najwicksze dopuszczalne spadki wynikajg z ograniczenia maksymalnych predkosci
opracowaniem drogowym/. W przypadku stwierdzenia w podlozu gruntéw organicznych, nalezy
wymienic¢ je do glebokosci 0,5 m z zastosowaniem 2 warstw siatkiprzeptywu (dla rur PVC spadek -
10%).

- glebokos¢ posadowienia powinna wynosi¢ w zaleznosci od stref przemarzania gruntow, od 1,0 do 1,3
m (zgodnie z Dziennikiem Budownictwa nr [z 15.03.7J). Przy mniejszych zaglebieniach zachodzi
konieczno$¢ odpowiedniego ocieplenia kanahu.

5.5.1. Kanaty

Przy wykonywaniu przykanalikow nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

7. trasa powinna by¢ prosta, bez zalaman w poziomie i pionie

8. przekroj przewodu powinien wynosi¢ 126/113mm., 92/80mm.,

9. dhugos¢ odcinka drenazu nie powinna przekracza¢ 100 m,

10. wlaczenie drenazu do kanatu zbiorczego moze by¢ wykonana za posrednictwem
studzienki rewizyjnej lub trojnikow.

11. spadki rur drenarskich powinny wynosi¢ 3 %o

Rury PVC-U ukiada si¢ zgodnie z ,, Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru rurociggow z
tworzyw sztucznych." Poszczeg6dlne ulozone rury powinny by¢ unieruchomione przez obsypanie
kruszywem posrodku dhugos$ci rury i mocno podbite, aby rura nie zmienita potozenia do czasu
wykonania. Do budowy przewodow w wykopie otwartym mozna przystapi¢ po odbiorze wykopu i
podtoza na odcinku co najmniej 30 m. Rury do budowy przewodoéw przed opuszczeniem do wykopu,
nalezy oczysci¢ od wewnatrz 1 zewnatrz z ziemi oraz sprawdzi¢ czy nie ulegly uszkodzeniu w czasie
transportu 1 sktadowania. Niedopuszczalne jest zrzucanie rur do wykopu. Kazda rura po utozeniu
zgodnie z osig 1 niweleta powinna $cisle przylega¢ do podtoza na catej swej dtugosci, na co najmniej 1/4
obwodu, symetrycznie do jej osi. Nalezy sprawdzié¢ prawidtowos$¢ utozenia rury (o$ i spadek)
za pomocy tat celowniczych, taty mierniczej i pionu. Odchytka osi utozonego przewodu od osi
projektowanej nie moze przekroczy¢ 20 mm. Spadek dna rury powinien by¢ jednostajny, a odchytka
spadku nie moze przekracza¢ 10 mm. Kanaty uktada¢ na podtozu z kruszywa o grubosci 8-16 mm,
obsypke technologiczng z gruntu piaszczystego zaggszcza¢ warstwami 20 cm do 30 cm ponad wierzch
rury. Stopien zagegszczenia 0,97 zmodyfikowanej warto$ci Proctora. Ten sam stopien zaggszczenia
wymagany jest dla warstwy zasypu dla kanaléw usytuowanych pod drogami na glebokosci
przekraczajacej 1,2 m od poziomu niwelety, powyzej tego poziomu wykonawca musi dogesci¢ grunt
do Is = 1,0 /zgodnie z opracowaniem drogowym/. W przypadku stwierdzenia w podtozu gruntow
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organicznych, nalezy wymienic je do glebokosci 0,5 m z zastosowaniem 2 warstw siatkiprzeptywu (dla
rur PVC spadek - 10%).

syntetycznej o sztywnych weztach. Wejscie rury do studzienki wykona¢ w tulei ochronnej. Kat zawarty
miedzy osiami kanatéw doplywowego 1 odptywowego - zbiorczego powinien zawiera¢ si¢ w granicach
od 45 do 90°. Rury nalezy uktada¢ w temperaturze powyzej 0° C, a wszelkiego rodzaju betonowania
wykonywa¢ w temperaturze nie mniejszej niz +8° C. Przed zakonczeniem dnia roboczego badz przed
zejsciem z budowy nalezy zabezpieczy¢ konce utozonego kanatu przed zamuleniem. syntetycznej o
sztywnych weztach. Wejscie rury do studzienki wykona¢ w tulei ochronnej. Kat zawarty miedzy osiami
kanatow doptywowego 1 odplywowego - zbiorczego powinien zawiera¢ si¢ w granicach od 45 do 90°.
Rury nalezy uktada¢ w temperaturze powyzej 0° C, a wszelkiego rodzaju betonowania wykonywa¢ w
temperaturze nie mniejszej niz +8° C. Przed zakonczeniem dnia roboczego badz przed zejsciem z budowy
nalezy zabezpieczy¢ konce utozonego kanatu przed zamuleniem.

5.5.2. Zasypanie wykopow 1 ich zageszczenie

Zasypywanie rur w wykopie nalezy prowadzi¢ warstwami grubosci 20 cm. Materiat
zasypkowy powinien by¢ rownomiernie uktadany i zageszczany po obu stronach przewodu.
Wskaznik zageszczenia powinien by¢ zgodny z okre§lonym w pkt. 5.5.1. Rodzaj gruntu do
zasypywania wykopoéw Wykonawca uzgodni z Inzynierem.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-00.00.00 ,, Wym. ogdlne” punkt 6.
6.2. Kontrola, pomiary i badania

6.2.1. Badania przed przystapieniem do rob6t
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatow do betonu i
zapraw 1 ustali¢ receptg.

6.2.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie robot

Wykonawca jest zobowigzany do stalej i systematycznej kontroli robot w zakresie 1 z
czgstotliwoscig okreslong w niniejszej OST i1 zaakceptowang przez Inzyniera

W szczegolnosci kontrola powinna obejmowac:

- sprawdzenie rz¢dnych zalozonych law celowniczych w nawigzaniu do

podanych statych punktow wysokos$ciowych z doktadnos$cia do I cm,

9. badanie zabezpieczenia wykopow przed zalaniem woda,

10. badanie 1 pomiary szerokos$ci, grubos$ci 1 zageszczenia wykonanej warstwy podtoza z
kruszywa mineralnego lub betonu,

11. badanie odchylenia osi kolektora,

12. sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacja projektowa zatozenia przewodow 1 studzienek,

13. badanie odchylenia spadku kolektora deszczowego,

14. sprawdzenie prawidlowosci utozenia przewodow,

15. sprawdzenie prawidlowosci uszczelniania przewodow,

16. badanie wskaznikéw zageszczenia poszczegolnych warstw zasypu,

17. sprawdzenie rzednych posadowienia studzienek sciekowych (kratek) 1 pokryw wtazowych,
18. sprawdzenie zabezpieczenia przed korozja.

102



6.2.3. Dopuszczalne tolerancje i wymagania

- odchylenie odlegtosci krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykopu nie
powinno wynosi¢ wiecej niz = 5 cm,

19. odchylenie wymiar6w w planie nie powinno by¢ wigksze niz 0,1 m,

20. odchylenie grubosci warstwy podtoza nie powinno przekracza¢ + 3 cm,

21. odchylenie szerokosci warstwy podtoza nie powinno przekracza¢ + 5 cm,

12. odchylenie kolektora rurowego w planie, odchylenie odlegtosci osi utozonego
kolektora od osi przewodu ustalonej na fawach celowniczych nie powinna przekracza¢ + 5 mm,
13. odchylenie spadku utozonego kolektora od przewidzianego w projekcie nie

powinno przekracza¢ -5% projektowanego spadku (przy zmniejszonym spadku) i +10%
projektowanego spadku (przy zwigkszonym spadku), wskaznik zageszczenia zasypki wykopow
okreslony w trzech miejscach na dtugosci 100 m

powinien by¢ zgodny z pkt 5.5.1,

7. OBMIAR ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w SST D-00.00.00 ,, Wymagania ogolne "
punkt 7. Jednostka obmiarowg jest m (metr) wykonanej i odebranej kanalizacji.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w SST D-00.00.00 ,, Wymagania ogolne"punkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki

pozytywne.

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

. roboty montazowe wykonania rur drenarskich

- wykonana izolacja,

- zasypany zaggszczony wykop.

Odbior robot zanikajacych powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
korekt i poprawek, bez hamowania ogdlnego postepu robot.

Dtugo$¢ odcinka robdt ziemnych poddana odbiorowi nie powinna by¢ mniejsza od 50 m.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-00.00.00 ,, Wymagania ogolne”
punkt 5.

Cena | m wykonanej i odebranej kanalizacji obejmuje:

® oznakowanie robot,

® dostawe materialow,

® wykonanie robot przygotowawczych,

- wykonanie wykopu w gruncie kat. [-IV wraz z umocnieniem $§cian wykopu i jego
odwodnienie, przygotowanie podtoza
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® wykonanie sgczkow,

® wykonanie wylotu,

® ulozenie przewodow

wykonanie izolacji rur

zasypanie 1 zaggszczenie wykopu,

przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-EN 12620: 2004 Kruszywa mineralne do betonu.
PN-EN 934-2 Domieszki do betonu zaprawy i zaczynu
PN-EN 13043: 2004 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.
PN-EN 998-2 Zaprawy budowlane zwykte.
PN-EN 13304: 2009 Lepik asfaltowy bez wypehiaczy stosowany na goraco.
PN-EN 1561 Odlewnictwo — zeliwo szare
PN-EN 197-1:2002 Cement. Transport i przechowywanie.
PN-EN 206-1-2003 Beton hydrotechniczny.
PN-EN 1852-1:2010 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnego
bezci$nieniowego odwodnienia 1 kanalizacji. Polipropylen czg$¢ 1:
Specyfikacje rur ksztattek 1 systemu.
PN-EN 681-1 : 2002 Uszczelnienia z elastomeréw — wymagania materialowe dotyczace
uszczelek zlaczy rur wodociggowych 1 odwadniajacych czgs¢ 1 - guma
PN-EN 1917: 2004 Prefabrykaty budowlane z betonu. Kregi betonowe 1 zelbetowe.
PN-EN 1610 Budowa 1 badania przewodéw kanalizacyjnych
10.2. Inne dokumenty

Instrukcja zabezpieczania przed korozja konstrukcji betonowych opracowana przez
Instytut Techniki Budowlanej - Warszawa 1986 r.

Katalog budownictwa

KB4-4.12.1.(6) Studzienki potaczeniowe (lipiec 1980)

KB4-4.12.1.(7) Studzienki przelotowe (lipiec 1980)

KB4-4.12.1.(8) Studzienki spadowe (lipiec 1980)

KB4-4.12.1.(11) Studzienki $lepe (lipiec 1980)

KB4-3.3.1.10.(1) Studzienki $cieckowe do odwodnienia drog (pazdziernik 1983)
KBI-22.2.6.(6) Kregi betonowe srednicy 120 cm; wysokosci 30 lub 60 cm

,Katalog powtarzalnych elementéw drogowych". , Transprojekt" - Warszawa, 1979-1982r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rurociaggéw z tworzyw sztucznych.

Wytyczne eksploatacyjne do projektowania sieci 1 urzadzen sieciowych,
wodociggowych i kanalizacyjnych, BPC WiK ,,Cewok" i BPBBO Miastoprojekt-
Warszawa, zaakceptowane 1 zalecone do stosowania przez Zespot Doradczy ds.
procesu inwestycyjnego powolany przez Prezydenta m.st. Warszawy - sierpien 1984r.
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42-SZYB WINDY Z KABINA

PRZEDMIOT
Przedmiotem specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru

robot zwigzanych z wykonaniem szybu windy.
Prace budowlane prowadzi¢ w statej wspotpracy z producentem dzwigu.

Warunki techniczne wykonania szybu (wyciag z normy PN/EN 81, 1i PN/EN 81,2)

Kazdy szyb powinien by¢ catkowicie obudowany statymi $cianami podloga
1 stropem.
Dopuszczalne sg tylko nastgpujace otwory:

a) drzwi przystankowe,

b) drzwi do konserwacji, awaryjne i klapy kontrolne,

¢) dla odprowadzania gazow i dymu w przypadku pozaru, wentylacyjne,

d) state pomigdzy szybem, maszynownig lub linownig.

a) wysokos$¢ $cian do 2,5 m w plaszczyznach innych niz plaszczyzna wejSciowa
we wszystkich miejscach , zwykle dostgpnych dla ludzi,

b) uzyciu siatki lub blachy perforowanej poczawszy od wysokosci 2,5 m
powyzej poziomu przystanku od strony wejsciowej (to zabezpieczenie nie jest
wymagane, jezeli drzwi kabiny sg ryglowane mechanicznie). Wymiary oczek
w siatce lub blasze perforowanej nie powinny by¢ wigksze niz 75mm,

zarOwno w pionie jak 1 poziomie.

Jezeli szyb nie musi spetnia¢ wymagan dotyczacych zabezpieczen budynku przed

rozszerzaniem sic ognia, mozna dopuscic:

Drzwi do konserwacji, awaryjne i klapy kontrolne powinny otwiera¢ si¢ na zewnatrz

szybu.

Drzwi 1 klapy powinny by¢ wyposazone w zamek, ktéry umozliwi ich zamknigcie

i zaryglowanie bez uzycia klucza.

Drzwi do konserwacji, awaryjne 1 klapy kontrolne muszg by¢ wykonane jako
petnoscienne 1 odpowiada¢ takim samym wymaganiom w zakresie wytrzymalosci

mechanicznej co drzwi przystankowe.
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Szyb powinien by¢ odpowiednio wentylowany. Do wentylacji nie moga by¢ uzyte

pomieszczenia nie nalezace do dzwigu. W nadszybiu powinny by¢ przewidziane
otwory wentylacyjne o minimalnym przekroju poprzecznym wynoszacym 1%
przekroju poprzecznego szybu, ktore powinny by¢ prowadzona albo bezposrednio

na zewnatrz

Konstrukcja dzwigu powinna przenosi¢ obcigzenia, pochodzace od zespotu
napedowego, prowadnic podczas zalaczenia chwytaczy, nierOwnomiernego

obcigzenia kabiny, dzialania zderzakow.

Sciana podloga i strop szybu powinny:
a) by¢ wykonane z trwatych 1 niepalnych materialow oraz nie niesprzyjajacych
osiadaniu kurzu, gtadkie, pomalowane farbg niescieralna ( nie pylaca),

b) mie¢ wystarczajacg wytrzymato§¢ mechaniczna.

Sciana szybu sktadajaca sic z drzwi przystankowych, $cian i elementow $cian,
ktore nie znajduje si¢ od strony wejs¢ do kabiny, powinny tworzy¢ na catej
szerokosci wejscia do kabiny jednolita powierzchnie, z wyjatkiem niezbednego

przeswitu przy drzwiach.

10.Nadszybie powinno posiada¢ wysoko$¢ podang na rysunku danego dzwigu

11. W szybie powinny by¢ zainstalowane elektryczne punkty $wietlne, potrzebne

przy pracach naprawczych i konserwacyjnych, dziatajace takze: przy zamknigtych
drzwiach przystankowych. Rozmieszczeniu punktéw swietlny;h w odlegtosciach
nie wigkszych niz 0,5 m od najnizszej i najwyzszej czg¢sci szybu. Pomiedzy nimi
powinny by¢ dalsze punkty w odleglosciach nie wigkszych niz 7 m. O$wietlenie
elektryczne powinno zapewnia¢ nat¢zenie nie mniejsze niz 5i> luxéw na dachu
kabiny. W podszybiu powinno by¢ zainstalowane gniazdo 220 V.

13. Otwory drzwiowe winny by¢ pozostawione w staniu surowych . Wykonczenie na
gotowo (otynkowanie czy oblozenie materialami wykonczeniowymi np. boazerig)
jak rowniez wykonczenie posadzki powinno nastapi¢ po montazu dzwigu.
Posadzka przed wejsciem do dzwigu winna by¢ wytozona z minimalnym spadkiem
od dzwigu.

14. W dolnej czesci szybu powinno znajdowac si¢ podszybie, ktoérego dno powinno by¢
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gladkie 1 w miar¢ mozliwosci poziome, z wyjatkiem przypadku wystepowania
podstaw zderzakow i prowadnic oraz urzadzen odwadniajacych, po wmontowaniu
prowadnic, zderzakéw itp., podszybie powinno by¢ nie przepuszczalne dla wody.
W dzwigach hydraulicznych wskazane jest stosowanie cokolikow o wysokosci 100
mm. Glgboko$¢ podszybia powinna odpowiada¢ wymiarowi pod memu na rysunku
dzwigu, jednak nie mniej niz 1300 mm.
15. Jezeli podszybie nie posiada drzwi, powinna by¢ zainstalowana drabinka
wejsciowa z dolnego przystanku.
16. Szyb stuzy wytacznie do pracy dzwigu. Urzadzenia (przewody elektryczne, rurociagi
jak réwniez inne cze¢sci), ktore nic naleza do dzwigu nie mogg by¢ zainstalowane w
szybie. Dopuszczalne jest instalowanie urzadzen do ogrzewania szybu, z wyjatkiem
ogrzewania za pomocg goracej wody lub pary; jednak urzadzenia do obstugi i

regulacji tego ogrzewania musza znajdowac si¢ poza szybem.

17. Przekatne rzutu szybu na calej jego wysokosci powinny by¢ rowne, §ciany powinny
by¢ do szybu prostopadte.

Podszybie powinno by¢ zabezpieczone przed przemakaniem wody gruntowe;.

Wskazane jest utozenie posadzki z terakoty.
Oswietlenie na przystankach naturalne lub sztuczne na poziomie podtogi powinno

mie¢ natezenie co najmniej 50 luxow.
18. Dzwig z instalacjami powinien odpowiada¢ wymaganiom zawartym w opisie ochrony
p.pozarowej

MINIMALNE WYMAGANIA DOTYCZACE DZWIGU

o Typ dzwigu/model ..........ccccuvennennne. dzwig elektryczny, osobowy

o Zgodno$¢ z normami ...................... EN 81-20

o Potozenie maszynowni ................... brak (sterowanie i naped w nadszybiu)

o Udzwig Znamionowy ....................... 600 kg / 8 osob

o Predko$¢ jazdy ....ccoovvveevieeiiennenn. 1,0 m/s

o Wysoko$¢ podnoszenia .................. 11,08m

o Ilo$¢ przystankdw/dojsc................... 4 / 4, rozmieszczone jednostronnie

o Oznaczenie przystankow................. -1,0,1, 2,

o Przystanek podstawowy................... 0%,

o StErowWanie .........ccccevveereeevuereeneennens catkowicie elektroniczny uktad sterowania z
system odzysku energii elektryczne;j

o Naped ...oooveviieieeeee e moc 3,9 kW, bezprzektadniowy, regeneracyjny,
synchroniczny silnik pradu zmiennego z regulatorem czgstotliwosciowym OVF

o Wymiary kabiny ........c.cccccevcveneennens szeroko$¢: 1100 mm

° glebokosé: 1400 mm
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wysokos¢: 2200 mm

Drzwi kabinowe ...........ccceeveenennen. automatyczne, 2-panelowe, otwierane
teleskopowo, ze stali nierdzewnej szczotkowanej, prog aluminiowy

Naped drzwi ....coevvevveeciieieeiene. regulowany

Drzwi SZybOwe ......cecevvvveeniieenienns drzwi automatyczne 2-panelowe, otwierane

teleskopowo, ze stali nierdzewnej szczotkowanej. Na przystanku -1 drzwi o klasie EI
-30, prog aluminiowy,

o Zabezpieczenie drzwi .................... mechaniczne + kurtyna §wietlna
° Wymiary drzwi ......ccocevvevveecivennnnn. szeroko$¢: 900 mm wysoko$¢:
2000 mm
o Parametry szybu .......c.cccceviiienenn. wysokos¢ catkowita szybu 15500mm
° szerokos¢ 1650mm
. glebokos¢ 1800mm
. nadszybie 3420mm
. podszybie 1000mm

o Wykonanie kabiny

= Sciany kabiny: panele $cienne wykonane ze stali nierdzewne;j
szczotkowanej o fakturze 220,

= Sufit: plaski, wykonany ze stali nierdzewnej z wbudowanym
oswietleniem,

= Podloga: wylozona wyktadzing antyposlizgowa wg wyboru przez
inwestora

= Lustro: na catej szerokos$ci $ciany tylnej, od potowy wysokosci kabiny,

= Porgcz: chromowa , zamontowana na $cianie tylnej, bezposrednio pod
lustrem,

= Panel dyspozycji : ptaski, wykonany ze stali nierdzewnej szczotkowanej,
umieszczony na $cianie bocznej, wyposazony w:
- cyfrowy pietrowskazywacz ,
+  przyciski dyspozycji,
- przyciski otwierania i zamykania drzwi,
+ stacyjka kluczykowa
+ przycisk alarm (lacznos$¢ awaryjna)
«  Wszystkie przyciski opisane alfabetem Braille‘a
«  Oswietlenie: gorne 1 boczne w technologii LED,

= Przystanki: na kazdym przystanku w poblizu drzwi zamontowana kaseta
wezwan i pigtrowskazywacz cyfrowy,

=  Opcje elektryczne:
+ dojazd awaryjny do najblizszego przystanku w przypadku zaniku

zasilania
-+ system zdalnego monitoringu technicznego dzwigu,
wentylator w kabinie uruchamiany automatycznie,
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41a. WARSTWA WIAZACA I WYROWNUJACA Z BETONU
ASFALTOWEGO 0/20

1. PRZEDMIOT
Przedmiotem S.T. s3 wymagania w zakresie wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z
wykonaniem warstwy wigzacej 1 wyrdwnawczej z betonu asfaltowego 0/20.

oZakres

wykonanie warstwy wigzacej i wyrdwnawczej z betonu asfaltowego 0/20 gr. 6cm AC 16 W
2. MATERIALY

Do wykonania betonu asfaltowego na warstwe podbudowy nalezy stosowac nastepujace
materiaty:

-asfalt drogowy 35/50

-kruszywo tamane granulowane

-wypetniacz wapienny

-srodek adhezyjny

-kompozyt

3. SPRZET
-wytwornia mieszanki bitumicznej
-uktadarka

-sprzet do obcinania pionowych krawedzi oraz frezowania lokalnych nierownosci

= TRANSPORT

Transport powinien si¢ odbywa¢ w sposdb uniemozliwiajgcy zanieczyszczenie transportowane]
mieszanki mineralno-asfaltowej oraz drég publicznych, po ktérych bedzie si¢ odbywat transport.
Mieszanka mineralno-asfaltowa bedzie przywozona samochodami samowyladowczymi pod
przykryciem plandeki. Wykonawca wykona pomosty do skrapiania skrzyn samochodéw emulsja
oraz do rolowania plandek. Transport powinien by¢ takiej tadownosci i tak zorganizowany, aby
nie dopusci¢ do spadkow temperatury przewozonej mieszanki z wytworni do miejsca
wbudowania, ponizej 10% temperatury wyjsciowej. Samochody z wyciekami oleju,
niedopasowane do sposobu uktadarki, lub z uktadem zawieszenia powodujagcym segregacje

mieszanki beda natychmiast wycofane przez Wykonawce.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogoélne wymagania dotyczace wykonania robot

Przed przystagpieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy do
akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej 1 wyniki badan laboratoryjnych oraz
probki materiatdw pobrane w obecnosci Inspektora Nadzoru. W projekcie sktadu bedzie podana

recepta robocza.
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5.2 Projektowanie betonu asfaltowego

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:
-doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej

-doborze optymalnej ilosci asfaltu

-okresleniu jej wlasciwosci 1 porownaniu wynikow z zalozeniami projektowymi

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej] powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki
mineralnej betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek
wykonanych wg badania Marshalla. Zaprojektowano beton asfaltowy powinien spekniaé
wymagania zawarte w tab. . Wykonana warstwa podbudowy powinna speilnia¢ wymagania
zawarte w tab 1 od pkt. 9-10.

Przy okresleniu wymagan dla betonu asfaltowego uwzglgedniono najnowsze doswiadczenia
wynikajace z obserwacji 1 badan betondow asfaltowych wykonanych w ostatnich latach.

Zmniejszono dopuszczalne zawartosci wolnych przestrzeni oraz zwigkszono minimalng warto$¢
asfaltu.

Tab.1 Rzedne krzywych granicznych mieszanki mineralnej i1 orientacyjne zawartosci asfaltu
podbudowy z bet. asfaltowego 0/25

Wymiar oczek sit # , mm Krzywe graniczne podbudowy z betonu asfaltowego
0/25
31,5 100
25,0 87-100
20,0 76-100
16,0 66-90
12,8 57-81
9,6 48-71
8,0 42-65
6,3 36-58
4,0 27-47
2,0 19-35
0,85 12-24
0,42 7-18
0,30 6-15
0,18 5-12
0,075 4-7
Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu w mieszance mineralno- 4,0-4,7
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asfaltowej, %

Tab.2 Wymagania wobec podbudowy z betonu asfaltowego 0/25

Lp. Wiasciwosci Wymaganie

1 Zawarto$¢ wolnych przestrzeni, % 4-6

2 Wypetnienie asfaltem wolnych przestrzeni w mieszance mineralnej, %, nie 72,0
wigcej niz

3 Modut sztywnosci wg metody pelzania pod obcigzeniem statycznym 16,0
0.1MPa, po 1h, +40°C, MPa, nie mniej niz

4 Stabilno$¢ wg Marshalla w +60°C, kN, 11,0
nie mniej niz

5 Odksztatcenie wg Marshalla, mm 1,5-3,5

6 Stosunek stabilnosci do odksztalcenia wg Marshalla, KN/mm nie mniej niz 3,0

7 Odpornos¢ na koleinowanie, w 60°C w czasie 45 minut
-maksymalna koleina, mm, nie miej niz 7
-maksymalna predkos¢ przyrostu koleiny, mm/h nie wigcej niz 5

8 Odpornos¢ na dziatanie wody i mrozu, %
-wskaznik modutu sztywnosci sprezystej,%, min 70
-wskaznik wytrzymato$ci na posrednie rozcigganie, %, min 75

9 Wskaznik zageszczenia warstwy, %, nie mniej niz 98

10 Zawartos¢ wolnych przestrzeni w zaggszczonej warstwie,% 4,0-6,5

Recepta powinna zawiera¢ sktad procentowy dozowania wstgpnego zimnych kruszyw oraz sktad
pronentowy mieszanki mineralno-asfaltowej, ustawiony na WMB na jedno mieszanie podajacy
dozowanie kruszyw goracych, wypetiacza podstawowego, wypetiacza z ukladu oddymiania,
asfaltu, $rodka adhezyjnego. Cechy fizyczno-mechaniczne mieszanki maja by¢ zgodne z
wymaganiami wobec podbudowy z betonu asfaltowego BA 0/25 podanymi w tab.2. Recepta

robocza powinna posiada¢ zrodta pochodzenia materiatow oraz wyniki ich badan.

o Wytwarzanie mieszanki betonu asfaltowego

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wytwarzaé w otaczarce o mieszaniu cyklicznym
zapewniajacej prawidlowe dozowanie sktadnikow 1 gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;.
Sktadniki powinny by¢ dozowane wagowo zgodnie z recepta. Dopuszcza si¢ dozowanie
objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznosci od temperatury.
Tolerancja dozowania sktadnikow powinna wynosi¢ jedng dzialk¢ elementarng wagi, wzglednie
przeplywomierza, lecz nie wigcej niz +-2% w stosunku do masy sktadnika. Asfalt w zbiorniku
powinien by¢ ogrzewany w sposob posreni z utadem termostatowania, zapewniajagcym utrzymanie
statej temperatury z tolerancjg +- 5°C.

Minimalna i maksymalna temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wynosi¢ dla asfaltu 35/50 od
145°C do 165°C.
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Minimalna 1 maksymalna temperatura mieszanki betonu asfaltowego powinna wynosi¢ dla asfaltu
35/50 od 130°C do 165°C.

° Przygotowanie podtoza (polaczenia migdzywarstwowe)

Podtoze pod warstwe wiazaca z betonu asfaltowego stanowi warstwa podbudowy z betonu
asfaltowego. Czysta 1 suchg warstwe nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowa, kationowa,
szybkorozpadowg. Nalezy unika¢ stosowania nadmiaru emulsji. Miejsca w ktérych stwierdzono
nadmiar emulsji beda oczyszczone na koszt wykonawcy. Ukladanie warstwy wigzacej mozna
rozpocza¢, po stwierdzeniu ze nastgpil rozpad emulsji i odparowata woda.

Nieréwnosci warstwy podbudowy nie powinna przekracza¢ 12mm

° Warunki atmosferyczne prowadzenia robot

Wbudowanie mieszanki powinno odbywac¢ si¢, gdy podtoze jest suche 1 wolne od stojacej wody
lub lodu. Minimalna temperatura powietrza powinna by¢ wyzsza od 0°C. Zabrania si¢ uktadania
mieszanek w czasie opadow deszczu oraz silnego wiatru (v>35km/h). Prowadzenie robot w

okresie od 15 listopada do 15 kwietnia wymaga zgody Inspektora Nadzoru.

° Przygotowanie geodezyjne

Dla uzyskania zgodnej z projektem niwelety, spadkéw poprzecznych 1 lokalizacji w planie,
uktadanie warstw podbudowy powinno si¢ odbywa¢ w odniesieniu do systemow laserowych lub
systemu linek prowadzacych, biegnacych po oby stronach warstwy, ze szpilkami

wysokosciowymi rozmieszczonymi nie rzadziej niz 10m.

° Whbudowanie i zaggszczenie warstwy podbudowy z betonu asfaltowego

Przed przystagpieniem do prowadzenia robot Wykonawca podaje technologie prowadzenia robot,
od przygotowania podtoza pod wzglgdem czystoSci, przygotowania geodezyjjnego, przygotowania
formalno-prawnego, przez organizacje pracy WMB po sktad zespotu uktadajacego na drodze i
schemat pracy walcow. Opis metody wykonania powinien zawiera¢ dane techniczne o sprzecie,
sposobie organizacji pracy oraz informacji o sktadzie osobowym i kwalifikacjach zatrudnionego
personelu.

Minimalna temperatura mieszanki wysypywanej z wywrotki lub kosza uktadarki powinna by¢
wyzsza od 140°C. Szczeg6lnej starannosci wymaga prawidlowe zageszczenie 1 nadanie
jednakowego wygladu mieszance w obrebie potaczenia roboczego.

Wyjatkowo w szczegolnych przypadkach dopuszcza si¢ mozliwo$¢ recznego uktadania mieszanki.
Powierzchnie obce, jak krawezniki, studzienki itp. powinny by¢ przesmarowane asfaltem 35/50
lub emulsjg asfaltowa.

Natychmiast po sprawdzeniu, ze ulozona warstwa nie wykazuje usterek, nalezy przystapi¢ do jej
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zageszczenia. Minimalna temperatura zageszczonej mieszanki nie powinna by¢ nizsza od 125°C.
Zageszczenie powinno odbywaé sie¢ zgodnie z zatwierdzonym schematem walowania, oraz
praktycznymi zasadami, takimi jak:

-walce powinny dochodzi¢ jak najblizej uktadarki

-walce wibracyjne nie moga powodowac¢ miazdzenia ziaren

-zageszezenie nalezy rozpoczac od potaczen i od nizsze krawedzi

-manewry zmiany kierunku ruchu walcéw powinny si¢ odbywac na zaggszczonej warstwie
-zabroniony jest postd] walcow na zageszczonej warstwie o temperaturze powyzej 80°C.

Sprzet 1 metoda zageszczenia powinny zapewni¢ jednorodne i wymagane zageszczenie warstwy w

catym jej przekroju.

Uktadanie powinno by¢ tak zorganizowane, aby ograniczy¢ ilo$¢ szwdw poprzecznych oraz
szwow podtuznych. Zageszczenie 1 potaczenie mieszanki bitumicznej w rejonie szwu powinno
spelnia¢ wymagania takie same jak dla pozostalej nawierzchni. Szwy poprzeczne kolejno
nastepujacych po sobie warstw bitumicznych powinny by¢ przesunigte o co najmniej 1m.
Powierzchnia szwow poprzecznych wykonywanych na zimno powinna by¢ pionowa, uzyskana
przez nacigcie pita oraz przesmarowana odpowiednim rodzajem emulsji przed ukladaniem
przyleglego pasa.

Uktadanie warstw asfaltowych nalezy tak zaplanowac, aby kolejne gorace szwy podtuzne byly
przesuni¢te wzgledem siebie o co najmniej 30cm 1 aby w warstwie Scieralnej nie wypadaty one
pod $ladem kot.

W przypadku technologicznych postojow rozscietacza nalezy wykona¢ poprzeczny szew roboczy
gdy czas postoju przekracza 20min.

i KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Badania przed przystgpieniem do robot

Dostarczony material powinien posiada¢ odpowiednie $wiadectwo jako$ci stwierdzajace zgodnosé
jego cech. Dodatkowo wykonawca wykona badania sprawdzajace wiasciwosci materiatow dla
kazdej dostawy kruszywa, wypelniacza 1 lepiszcza na probkach reprezentowanych, w
nastepujacym minimalnym zakresie.

-kruszywo:

-analiza sitowa
-zanieczyszczenia obce
-wypetniacz
-uziarnienie
-wilgotnos¢
-asfalt

-penetracja w temp. 25°C
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-temperatura migknienia wg P 1 K

6.2 Badania w czasie produkcji i wbudowania betonu asfaltowego
W czasie produkcji i wbudowania betonu asfaltowego nalezy kontrolowac:

1. sktad betonu asfaltowego poprzez wykonanie ekstrakcji. Ekstrakcje mieszanki nalezy wykonaé

minimum raz dziennie przy produkcji wytworni do 500Mg 1 dwa razy dziennie przy produkcji
powyzej 500Mg. Probke nalezy pobiera¢ w miejscu wbudowania po roziozeniu przez ukladarke
okoto 1-1,5m od krawedzi uktadanej warstwy lub ze §rodka transportowego- wedlug uzgodnienia
miedzy Wykonawca, a Inzynierem. Masa probki powinna wynosi¢ okoto Skg. Sktad powinien by¢
zgodny z receptg. Tolerancja zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem

sktadu zaprojektowanego powinna by¢ zawarta w nastgpujacych granicach:

-zawarto$¢ asfaltu +/- 0,3%
-zawartos$¢ frakcji ponizej sita 0,075mm +/-1,5%
-zawarto$¢ frakcji 0,075; 0,15; 0,18; 0,30; 0,42; 0,85 +/-2,0%

-zawartos¢ frakeji 2,0; 4,0; 6,3; 8,0; 9,6; 12,8; 16,0; 20,0; 25,0; 31,5mm  +/-4,0%

tolerancje nalezy okresli¢ na kazdym sicie.

2. Badanie Marshalla nalezy wykona¢ na serii trzech probek.

3. Temperatura sktadnikow mieszanki mireralno-asfaltowej powinna by¢ mierzona w sposob

cigglty w WMB. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie i ST.
Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna by¢ mierzona dla kazdego pojazdu podczas
zatadunku 1 w czasie wbudowania mieszanki mineralno-asfaltowej. Temperatura powinna by¢
zdodna z wymaganiami podanymi w recepcie i ST

4. Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy oceni¢ wizualnie podczas jej produkeji,

zaladunku, roztadunku oraz wbudowania

6.3 Badania i pomiary wykonanej warstwy
czestotliwo$¢, zakres badan i1 pomiarOw oraz tolerancje wykonanej podbudowy z betonu
asfaltowego, podane w tab.

orubosé, zageszczenie oraz zawarto$¢ wolnych przestrzeni warstwy

Kontrole grubosci, zaggszczenia oraz zawartos¢ wolnych przestrzeni utozonej warstwy
przeprowadza si¢ na probkach srednich 100mm wycietych z utozonej warstwy w dwoch losowo

wybranych pkt.
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Tab. 3 Czestotliwos$¢, zakres badan i pomiardéw oraz tolerancje podbudowy wykonanej z betonu

asfaltowego
Lp. Badania cecha Minimalna czestotliwo$ci badan i Dopuszczalne tolerancje
pomiaréw
1 Szeroko$¢ warstwy 10 razy na odcinku dt. 1km +/- S5cm
2 Rownos¢ warstwy Pomiar ciagty <12mm
3 Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku dt. 1km 0,50%
4 Rzedne wysoko$ciowe warstwy Co 10m w osi +/-10mm
5 Uksztattowanie osi w planie W charakterystycznych pkt. +/-2cm
6 Krawedzie i obramowanie warstwy Cata dhugos¢
7 Z}acza podhuzne i poprzeczne Cata dlugos¢
8 Wyglad warstwy Ocena ciggla
9 Zaggszczenie warstwy 2 pkt. Na kazdej dzialce dziennej i nie
10 | Zawarto$¢ wolnych przestrzeni i rzadziej niz po j ednyrgl pkt. na kazde
warstwie 1000m
11 Grubo$¢ warstwy +/-10%
12 | Odporno$¢ na koleinowanie 2 probki na 1 km

Odporno$¢ na koleinowanie
Badanie wykonuje si¢ na probkach o $rednicy 200mm wycigtych z utozonej warstwy. Nalezy
pobraé, co najmniej dwie probki w dwéch losowo wybranych pkt. z jednego kilometra utozone;j

warstwy. Wyniki badania powinny by¢ zgodne z tab.

o Postgpowanie z odcinkami wadliwymi
Odcini nie spetniajgce wymagan rozdziatu 6 Kontrola Jakosci Robot, Wykonawca naprawi na

swoj koszt wedlug metody 1 w terminie zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

7. JEDNOSTKA OBMIARU

jednostka obmiaru jest

Im* wykonanej warstwy wigzacej z betonu asfaltowego 0/20

1m’ wykonanej warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego 0/20

1m? wzmocnionego kompozytem potaczenia starej nawierzchni

8. ODBIOR WARSTWY
Wykonane odcinki warstwy sa zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru, na podstawie oceny
wizualnej, wynikow badan laboratoryjnych, pomiaréw geodezyjnych i ewentualnie innych

szczegotowych polecen Inspektora Nadzoru

115



9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena 1 m* warstwy wigzacej z betonu asfaltowego obejmuje:
-prace pomiarowe i przygotowawcze
-oznakowanie robot
-dostawa materialéw i produkcje mieszanki
-opracowanie recepty 1 wykonanie odcinka probnego
-transport mieszanki z wytworni do uktadarki
-roztozenie 1 zaggszczenie mieszanki
-przeprowadzenie pomiardéw 1 badan laboatoryjnych oraz geodezyjnych
-inne niezbedne prace zwigzane bezposrednio z wykonaniem warstwy podbudowy z betonu

asfaltowego

Cena 1 m’ warstwy wyrdwnawczej z betonu asfaltowego obejmuje:
-prace pomiarowe i przygotowawcze
-oznakowanie robot
-dostawa materialéw i produkcje mieszanki
-opracowanie recepty 1 wykonanie odcinka probnego
-przygotowanie podtoza i wykonanie potaczenia migdzywarstwowego
-transport mieszanki z wytworni do uktadarki
-roztozenie 1 zaggszczenie mieszanki
-przeprowadzenie pomiardéw 1 badan laboratoryjnych oraz geodezyjnych
-inne niezbedne prace zwigzane bezposrednio z wykonaniem warstwy podbudowy z betonu

asfaltowego

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

PN-B-11113 Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni planografem i tata.

PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnia z betonu asfaltowego.
Wymagania.

BS 598, pt 110:1996 ,,.Badanie koleinowania”

Wytyczne badan i kryteria oceny mgczek wapiennych do mieszanek mineralno-asfaltowych,
Zeszyt 64 IBDiM, Warszawa 1997

Procedury badan do projektu sktadu i kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych, Zeszyt

OST D 04.07.01 ,,Podbudowa z betonu asfaltowego” Warszawa 2001
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44. NAWIERZCHNIA Z MASTYKSU GRYSOWEGO

1. PRZEDMIOT
Przedmiotem S.T. s3 wymagania w zakresie wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z
wykonaniem warstwy $cieralnej z mastyksu grysowego

oZakres

wykonanie warstwy $cieralnej z mastyksu grysowego AC 11 S
2. MATERIALY

Do wykonania betonu asfaltowego na warstwe podbudowy nalezy stosowac nastepujace
materialy:

-polimeroasfalt

-kruszywo tamane

-wypehniacz

-§rodek adhezyjny

-stabilizator

wymagania dotyczace polimeroasfaltu

Lp. Badania Wymagania Metody badan wg

1 Penetracja w 25°C, 100g, 5 s, 0,1mm 50-110 PN-84/C-04134
2 Temperatura migknienia, °C 53-63 PN-73/C-04021
3 Temperatura tamliwosci, °C, nie wyzsza niz -13 PN-89/C-04130
4 Ciagliwos¢ w temperaturze 15°C, cm, nie mniejsza niz 80 PN-85/C-04132
5 Temperatura zaptonu, °C, nie mniejsza niz 200 PN-82/C-04008
6 Nawrot spezysty w 25°C, %, nie mniej niz 50 TWT-PAD-97
7 Stabilnosé¢ TWT-PAD-97

roznica temperatury migknienia, °C, nie wigcej niz 2,0

roznica penetracji w 25°C, 0,1mm, nie wigcej niz 5,0

Po odparowaniu w cienkiej warstwie wg PN/C-04138

8 Wzgledna zmiana masy, %, nie wigcej niz 1 BN-70/0537-04
9 Zmiana temperatury migknienia PN-73/C-04021
spadek, °C, nie wigcej niz 2,0
wzrost, °C nie wigcej niz 6,5
10 Zmiana penetracji PN-84/C-04134
spadek %, nie wiecej niz 40
wzrost %, nie wigcej niz 10
11 Ciagliwos¢ w temperaturze 15°C, cm, nie mniej niz 50 PN-85/C-04132
12 Nawrdt sprezysty w 25°C, %, nie mniej niz 50 TWT-PAD-97
3. SPRZET

-wytwornia mieszanki bitumicznej
-uktadarka

-sprzet do obcinania pionowych krawedzi oraz frezowania lokalnych nierownosci
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5.  TRANSPORT

Transport powinien si¢ odbywa¢ w sposdb uniemozliwiajgcy zanieczyszczenie transportowane]
mieszanki mineralno-asfaltowej oraz drég publicznych, po ktérych bedzie si¢ odbywat transport.
Mieszanka mineralno - asfaltowa bedzie przywozona samochodami samowytadowczymi pod
przykryciem plandeki. Wykonawca wykona pomosty do skrapiania skrzyn samochodéw emulsja
oraz do rolowania plandek. Transport powinien by¢ takiej tadownosci i tak zorganizowany, aby
nie dopusci¢ do spadkow temperatury przewozonej mieszanki z wytworni do miejsca
wbudowania, ponizej 10% temperatury wyjsciowej. Samochody z wyciekami oleju,
niedopasowane do sposobu uktadarki, lub z uktadem zawieszenia powodujagcym segregacje

mieszanki beda natychmiast wycofane przez Wykonawce.

3. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogoblne wymagania dotyczace wykonania robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca ma zgromadzi¢ wszystkie niezbgdne materiaty do
ciagle; produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej do wykonania warstwy §cieralnej z mastyksu
grysowego.

Zgromadzone materiaty musza spelnia¢ wymagania przedstawione w pkt. 2

Przed przystagpieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy do
akceptacji projekt skladu mieszanki mineralno-asfaltowej 1 wyniki badafh laboratoryjnych oraz
probki materiatdéw pobrane w obecnosci Inspektora Nadzoru. W projekcie sktadu bedzie podana

recepta robocza.

5.2 Projektowanie betonu asfaltowego

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:
-doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej

-doborze optymalne;j ilosci asfaltu

-doborze ilosci srodkoéw adhezyjnych 1 stabilizatora

-okresleniu jej wlasciwosci 1 porownaniu wynikow z zalozeniami projektowymi

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki
mineralnej betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek
wykonanych wg badania Marshalla. Zaprojektowano beton asfaltowy powinien spekniaé
wymagania zawarte w tab. . Wykonana warstwa podbudowy powinna speilnia¢ wymagania
zawarte w tab 1 od pkt. 9-10.

Przy okreSleniu wymagan dla betonu asfaltowego uwzglgedniono najnowsze doswiadczenia

wynikajace z obserwacji 1 badan betonow asfaltowych wykonanych w ostatnich latach.
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Zmniejszono dopuszczalne zawartosci wolnych przestrzeni oraz zwigkszono minimalng warto$¢
asfaltu.

Tab.1 Rzedne krzywych granicznych mieszanki mineralnej i1 orientacyjne zawartosci asfaltu

podbudowy z bet. asfaltowego 0/25

Wymiar oczek sit # , mm Krzywe graniczne podbudowy z betonu asfaltowego
0/25
31,5 100
25,0 87-100
20,0 76-100
16,0 66-90
12,8 57-81
9,6 48-71
8,0 42-65
6,3 36-58
4,0 27-47
2,0 19-35
0,85 12-24
0,42 7-18
0,30 6-15
0,18 5-12
0,075 4-7
Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu w mieszance mineralno- 4,0-4,7
asfaltowej, %
Tab.2 Wymagania wobec podbudowy z betonu asfaltowego 0/25
Lp. Wiasciwosci Wymaganie
1 Zawarto$¢ wolnych przestrzeni, % 4-6
2 Wypehienie asfaltem wolnych przestrzeni w mieszance mineralnej, %, nie 72,0
wigcej niz
3 Modut sztywnos$ci wg metody pelzania pod obcigzeniem statycznym 16,0
0.1MPa, po 1h, +40°C, MPa, nie mniej niz
4 Stabilno$¢ wg Marshalla w +60°C, kN, 11,0
nie mniej niz
5 Odksztatcenie wg Marshalla, mm 1,5-3,5
6 Stosunek stabilnosci do odksztalcenia wg Marshalla, kN/mm nie mniej niz 3,0
7 Odpornos¢ na koleinowanie, w 60°C w czasie 45 minut
-maksymalna koleina, mm, nie miej niz 7
-maksymalna predkos¢ przyrostu koleiny, mm/h nie wigcej niz 5
8 Odpornos¢ na dziatanie wody 1 mrozu, %
-wskaznik modutu sztywnosci sprezystej,%, min 70
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-wskaznik wytrzymatos$ci na posrednie rozcigganie, %, min 75

9 Wskaznik zaggszczenia warstwy, %, nie mniej niz 98

10 Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w zageszczonej warstwie,% 4,0-6,5

Recepta powinna zawiera¢ sktad procentowy dozowania wstgpnego zimnych kruszyw oraz skiad
pronentowy mieszanki mineralno-asfaltowej, ustawiony na WMB na jedno mieszanie podajacy
dozowanie kruszyw goracych, wypekniacza podstawowego, wypetniacza z ukladu oddymiania,
asfaltu, $rodka adhezyjnego. Cechy fizyczno-mechaniczne mieszanki maja by¢ zgodne z
wymaganiami wobec podbudowy z betonu asfaltowego BA 0/25 podanymi w tab.2. Recepta

robocza powinna posiada¢ zrodta pochodzenia materiatow oraz wyniki ich badan.

L Wytwarzanie mieszanki betonu asfaltowego

Mieszanke¢ mineralno-asfaltowa nalezy wytwarzaé w otaczarce o mieszaniu cyklicznym
zapewniajacej prawidlowe dozowanie sktadnikow i1 gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;.
Sktadniki powinny by¢ dozowane wagowo zgodnie z recepta. Dopuszcza si¢ dozowanie
objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznosci od temperatury.
Tolerancja dozowania sktadnikow powinna wynosi¢ jedng dziatk¢ elementarng wagi, wzglednie
przeptywomierza, lecz nie wigcej niz +-2% w stosunku do masy sktadnika. Asfalt w zbiorniku
powinien by¢ ogrzewany w sposob posreni z utadem termostatowania, zapewniajagcym utrzymanie
stalej temperatury z tolerancja +- 5°C.

Minimalna 1 maksymalna temperatura polimeroasfaltu w zbiorniku powinna by¢ zgodna z
wytycznymi producenta.

Minimalna 1 maksymalna temperatura mieszanki mastyksu grysowego powinna by¢ zgodna z

wymaganiami producenta polimeroasfaltu.

2. Przygotowanie podtoza (potaczenia migdzywarstwowe)
Podtoze pod warstwa $cieralng powinno by¢ suche, czyste i spryskane emulsja.

Nieréwnosci podtoza nie powinny przekracza¢ 9mm.

3. Warunki atmosferyczne prowadzenia robot

Warstwa nawierzchni z mastyksu grysowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest
nie nizsza od 5°C. Nie dopuszcza si¢ uktadania warstw nawierzchni z mastyksu grysowego
podczas opaddéw atmosferycznych oraz silnego wiatru (v>16m/s).

Prowadzenie robot w okresie od 15 listopada do 15 kwietnia wymaga zgody Inspektora Nadzoru.

4. Whbudowanie 1 zaggszczenie warstwy z mastyksu grysowego
Przed przystgpieniem do wykonania warstwy, Wykonawca przedtozy do akceptacji Kierownika
Projektu opis metody wykonania robot zawierajacy:

-wykaz sprz¢tu i srodkow transportu

-harmonogram wykonania
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Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowana ukladarka wyposazong w ukiad z
automatycznym sterowaniem grubo$ci warstwy 1 utrzymaniem niwelety zgodnie z dokumentacja
projektowa.
Operacja uktadania powinna odbywac si¢ w sposob ciagly, bez postojow uktadarki. Kierowanie
pracg uktadarki, powinno by¢ takie, aby nie dopusci¢ do wystgpienia segregacji mastyksu
gresowego (SMA). Nalezy tak prowadzi¢ prace aby przesunigcie podluznego szwa roboczego
wzgledem szwa w dolnej warstwie wynosito co najmniej 20cm. Ztgcza robocze powinny by¢
rowno obcigte 1 powierzchnia powinna by¢ posmarowana asfaltem lub oklejona samoprzylepna
tasmga asfaltowo-kauczukowsq. Elementy wystajace z jezdni tj. krawezniki, studzienki, dylatacje
itp. posmarowac asfaltem lub oklei¢ tasmg asfaltowo-kauczukowas.
Temperatura wbudowania 1 zaggszczenia mieszanki mineralno-asfaltowej mastyksu grysowego
SMA powinna by¢ zgodna z wymaganiami producenta polimeroasfaltu, i nie nizsza od 140°C
przed rozpoczgciem watowania.
Wazne jest osiggniecie mozliwie wysokiego zageszczenia juz za deska uktadarki. Natychmiast po
sprawdzeniu, ze utozona warstwa nie wykazuje usterek, nalezy przystgpi¢ do jej zageszczenia.
Zageszczenie powinno odbywac si¢ zgodnie 7z zatwierdzonym schematem watowania oraz
praktycznymi zasadami jak:

-walce nie mogg stosowac wibracji do zageszczena,

-walce nie moga powodowac miazdzenia ziaren kruszyw

-najnizsza temperatura zaggszczanej mieszanki powinna odpowiada¢ wymaganiom

producenta polimeroasfaltu

-zageszezenie nalezy rozpoczynac od nizszej krawedzi

-manewry zmiany ruchu walcéw powinny si¢ odbywac na zaggszczonej warstwie

-zabroniony jest postd] walcow na zageszczonej warstwie o temperaturze powyzej 80°C
Sprzet 1 metoda zageszczenia powinny zapewni¢ jednorodne 1 wymagane zageszczenie warstwy w
catym jej przekroju.
Przez caly czas wykonywania warstwy, Wykonawca zapewni laczno$¢ radiowg z wytwornig z
wytwornig mieszanki SMA.
W celu uszorstnienia nawierzchni, goragca warstwg w czasie jej zageszczenia nalezy posypaé

suchym grysem 2/5mm w ilo$ci 1-2 kg/m?

4. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien zgromadzi¢ wszystkie wymagane materiaty
oraz wykona¢ badanie polimeroasfaltu, wypekniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji

mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.
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6.2 Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan w czasie robot podano w tablicy.

Lp. Badanie Czestotliwos¢ badan 1 i1los¢ badan dla 1
dziatki roboczej
1 Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 probki
2 Sktad mieszaki SMA 1 probka przy produkcji do 300Mg

2 probki przy produkcji powyzej 300Mg

Pomiar temperatury sktadnikoéw mieszanki 1 na godzing

4 Pomiar temperatury mieszanki SMA Przy kazdym zatadunku i w czasie
wbudowania, w sposob ciagly

Uziarnienie mieszanki mineralnej mastyksu grysowego powinno by¢ zgodne z projektema
ewentualne odchylenie nie powinno przekracza¢ tolerancji.
Tolerancja zawarto$ci  skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu

zaprojektowanego powinna by¢ zawarta w nastgpujacych granicach:

-zawartos¢ asfaltu +/-0,3%
-zawarto$¢ frakcji ponizej sita 0,075mm +/-1,5%
-zawartos$¢ frakeji 0,075; 0,15; 0,18; 0,30; 0,42; 0,85 +/-2,0%

-zawartosc¢ frakeji 2,0; 4,0; 6,3; 8,0; 9,6; 12,8; 16,0; 20,0; 25,0; 31,5mm  +/-4,0%
Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w
tablicy. Zageszczenie oraz zawarto$¢ wolnych przestrzeni bada si¢ na probkach o srednicy 100mm

wycietych z nawierzchni

6.3 Badania dotyczace cech geometrycznych warstwy nawierzchni mastyksu grysowego
Czgstotliwosé, zakres badan 1 pomiar6w oraz tolerancje wykonanej podbudowy z betonu
asfaltowego, podane w tab.

Tab. 3 Czestotliwosé, zakres badan i pomiardéw oraz tolerancje podbudowy wykonanej z betonu

asfaltowego
Lp. Badania cecha Minimalna czestotliwosci badan i Dopuszczalne tolerancje
pomiaréw
1 Szerokos¢ warstwy 10 razy na odcinku di. 1km +/- Sem
2 Rownos¢ warstwy Pomiar ciggty <12mm
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3 Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku di. 1km 0,50%
4 Rzedne wysokoSciowe warstwy Co 10m w osi +/-10mm
5 Uksztattowanie osi w planie W charakterystycznych pkt. +/-2cm
6 Krawedzie i obramowanie warstwy Cata dlugos¢
7 Ztacza podhuzne i poprzeczne Catla dlugose
8 Wyglad warstwy Ocena ciagla
9 Zaggszczenie warstwy 2 pkt. Na kazdej dzialce dziennej i nie
10 | Zawarto$¢ wolnych przestrzeni i rzadziej niz po jednyr? pkt. na kazde

warstwie 1000m
11 Grubo$¢ warstwy +/-10%
12 | Odporno$¢ na koleinowanie 2 probki na 1 km

Odporno$¢ na koleinowanie

Badanie wykonuje si¢ na probkach o $rednicy 200mm wycietych z ulozonej warstwy. Nalezy
pobra¢, co najmniej dwie probki w dwoch losowo wybranych pkt. z jednego kilometra utozone;j
warstwy. Wyniki badania powinny by¢ zgodne z tab.

Grubo$¢ warstwy nie moze si¢ réozni¢ od projektowanej, ponadto taczna grubo$¢ warstw

asfaltowych ma by¢ nie mniejsza od projektowanej tacznej grubosci warstw asfaltowych.

o Postepowanie z odcinkami wadliwymi
Odcinki nie spetniajace wymagan rozdziatu 6 Kontrola Jakosci Robot, Wykonawca naprawi na

sw0j koszt wedlug metody 1 w terminie zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

7. JEDNOSTKA OBMIARU
jednostkg obmiaru jest metr kwadratowy wykonanej warstwy $cieralnej wykonanej z SMA 0 0/11 o

grubos$ci zgodnej z dokumentacjg projektowa, ST i1 poleceniami Kierownika Projektu.

8. ODBIOR WARSTWY
Wykonane odcinki warstwy sg zatwierdzone przez Kierownika Projektu na podstawie oceny
wizualnej, wynikéw badan laboratoryjnych, pomiaréw geodezyjnych 1 ewentualnie innych

szczegotowych polecen Inspektora Nadzoru

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena 1 m* wykonanej warstwy $cieralnej z mieszanki SMA obejmuje:
-prace pomiarowe i przygotowawcze

-dostawa materiatow i produkcje mieszanki
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-opracowanie recepty 1 wykonanie odcinka probnego

-transport mieszanki z wytworni do uktadarki

-roztozenie 1 zaggszczenie mieszanki

-uszorstnienie warstwy $cieralnej

-przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych oraz geodezyjnych

-inne niezbedne prace zwigzane bezposrednio z wykonaniem warstwy podbudowy z betonu

asfaltowego

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

PN-B-11113 Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem 1 tata.

PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnia z betonu asfaltowego.
Wymagania.

BS 598, pt 110:1996 ,,.Badanie koleinowania”

Wytyczne badan 1 kryteria oceny maczek wapiennych do mieszanek mineralno-asfaltowych,
Zeszyt 64 IBDiM, Warszawa 1997

Procedury badan do projektu sktadu i kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych, Zeszyt

OST D 04.07.01 ,,Podbudowa z betonu asfaltowego” Warszawa 2001
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D-01.02.02 ZDJECIE WARSTWY HUMUSU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robo6t zwigzanych ze zdjgciem warstwy humusu i/lub darniny

1.2. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych ze
zdjeciem warstwy humusu , wykonywanych w ramach rob6t przygotowawczych.

1.3. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w SST ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST ,,Wymagania ogo6lne”

2. MATERIALY

Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST ,,Wymagania og6lne”

3.2. Sprzet do zdjgcia humusu i/lub darniny

Do wykonania rob6dt zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu lub/i darniny nie nadajacej si¢ do
powtdrnego uzycia nalezy stosowac:

— rowniarki,

—spycharki,

—topaty, szpadle i inny sprzet do recznego wykonywania robot ziemnych - w miejscach, gdzie
prawidtowe wykonanie robot sprzetem zmechanizowanym nie jest mozliwe,

—koparki 1 samochody samowytadowcze - w przypadku transportu na odlegto$¢ wymagajaca
zastosowania takiego sprzgtu.

Do wykonania robdt zwigzanych ze zdjeciem warstwy darniny nadajacej si¢ do powtdrnego uzycia,
nalezy stosowac:

—noze do ci¢cia darniny wedtug zasad okreslonych w p. 5.3,

—topaty i szpadle.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,,Wymagania og6lne”

4.2. Transport humusu i darniny

Humus nalezy przemieszczaé z zastosowaniem rowniarek lub spycharek albo przewozi¢
transportem samochodowym. Wybor srodka transportu zalezy od odlegtosci, warunkéw lokalnych i
przeznaczenia humusu.

Darning nalezy przewozi¢ transportem samochodowym. W przypadku darniny przeznaczonej do
powtdrnego zastosowania, powinna ona by¢ transportowana w sposob nie powodujacy uszkodzen.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST ,,Wymagania ogolne”

Teren pod budowe drogi w pasie robdt ziemnych, w miejscach dokopow i w innych miejscach
wskazanych w dokumentacji projektowej powinien by¢ oczyszczony z humusu i/lub darniny.

5.2. Zdjecie warstwy humusu

Warstwa humusu powinna by¢ zdj¢ta z przeznaczeniem do pdzniejszego uzycia przy umacnianiu
skarp, zaktadaniu trawnikow, sadzeniu drzew i1 krzewow oraz do innych czynnosci okreslonych w
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dokumentacji projektowej. Zagospodarowanie nadmiaru humusu powinno by¢ wykonane zgodnie z
ustaleniami SST lub wskazaniami Inzyniera.

Humus nalezy zdejmowa¢ mechanicznie z zastosowaniem rowniarek lub spycharek. W
wyjatkowych sytuacjach, gdy zastosowanie maszyn nie jest wystarczajace dla prawidlowego
wykonania robot, wzglednie moze stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa robot (zmienna grubosé
warstwy humusu, sgsiedztwo budowli), nalezy dodatkowo stosowac reczne wykonanie robot, jako
uzupehienie prac wykonywanych mechanicznie.

Warstwe humusu nalezy zdja¢ z powierzchni catego pasa robot ziemnych oraz w innych miejscach
okreslonych w dokumentacji projektowej lub wskazanych przez Inzyniera.

Grubos¢ zdejmowanej warstwy humusu (zalezna od glebokosci jego zalegania, wysokosci nasypu,
potrzeb jego wykorzystania na budowie itp.) powinna by¢ zgodna z ustaleniami dokumentacji
projektowej, SST lub wskazana przez Inzyniera, wedtug faktycznego stanu wystepowania. Stan
faktyczny bedzie stanowit podstawe do rozliczenia czynnosci zwigzanych ze zdjeciem warstwy
humusu.

Zdjety humus nalezy sktadowa¢ w regularnych pryzmach. Miejsca sktadowania humusu powinny
by¢ przez Wykonawce tak dobrane, aby humus byt zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, a
takze najezdzaniem przez pojazdy. Nie nalezy zdejmowaé humusu w czasie intensywnych opadow i
bezposrednio po nich, aby unikng¢ zanieczyszczenia gling lub innym gruntem nieorganicznym.

5.3. Zdjgcie darniny

Jezeli powierzchnia terenu w obrebie pasa przeznaczonego pod budowe trasy drogowe;j jest pokryta
darning przeznaczong do umocnienia skarp, darnin¢ nalezy zdja¢ w sposob, ktory nie spowoduje jej
uszkodzen i1 przechowywa¢ w odpowiednich warunkach do czasu wykorzystania.

Wysokie trawy powinny by¢ skoszone przed zdjeciem darniny. Darning nalezy cia¢ w regularne,
prostokatne pasy o szerokosci okoto 0,30 metra lub w kwadraty o dtugosci boku okoto 0,30 metra.
Grubo$¢ darniny powinna wynosi¢ od 0,05 do 0,10 metra.

Nalezy dazy¢ do jak najszybszego uzycia pozyskanej darniny. Jezeli darnina przed powtérnym
wykorzystaniem musi by¢ sktadowana, to zaleca si¢ jej roztozenie na gruncie rodzimym. Jezeli brak
miejsca na takie rozlozenie darniny, to nalezy ja magazynowac¢ w regularnych pryzmach. W porze
rozwoju roslin darning nalezy sktadowaé¢ w warstwach trawa do dolu. W pozostatym okresie
darning nalezy sktadowa¢ warstwami na przemian trawg do gory i trawg do dotu. Czas sktadowania
darniny przed wbudowaniem nie powinien przekracza¢ 4 tygodni.

Darning nie nadajaca si¢ do powtdrnego wykorzystania nalezy usunag¢ mechanicznie, z
zastosowaniem rowniarek lub spycharek i przewiez¢ na miejsce wskazane w SST lub przez
InZyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w SST ,,Wymagania ogdlne”

6.2. Kontrola usuni¢cia humusu lub/i darniny

Sprawdzenie jako$ci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci usunigcia humusu lub/i
darniny.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST ,,Wymagania og6lne”

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) zdjetej warstwy humusu lub/i darniny.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST ,,Wymagania ogdlne”

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,,Wymagania og6lne”
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9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m? wykonania robét obejmuje:
—zdjecie humusu wraz z hatldowaniem w pryzmy lub odwiezieniem na odktad,
— zdjecie darniny z ewentualnym odwiezieniem i sktadowaniem jej w regularnych pryzmach.
10. przepisy zwiazane
Nie wystepuja.
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D-09.01.01 ZIELEN

1. Przedmiot
0 Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z zalozeniem 1 pielegnacja zieleni
1.2. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
zaktadaniem 1 pielggnacja trawnikow na terenie ptaskim i na skarpach, oraz nasadzenia
2. MATERIALY
- trawa zroli
- sadzonki bukszpanu
+ sadzonki sliwy czerwonolistnej
+ sadzonki hortensji mrozoodpornej
- Ziemia urodzajna, w zaleznos$ci od miejsca pozyskania, powinna posiada¢ nastepujace
charakterystyki:
- ziemia rodzima - powinna by¢ zdjeta przed rozpoczeciem robdt budowlanych i
zmagazynowana w pryzmach nie przekraczajacych 2 m wysokosci,
- ziemia pozyskana w innym miejscu i dostarczona na plac budowy - nie moze by¢
zagruzowana, przerosni¢ta korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemicznie.
. 2. Ziemia kompostowa
- Do nawozenia gleby moga by¢ stosowane komposty, powstajace w wyniku rozktadu
r6znych odpadkow roslinnych i zwierzgcych (np. torfu, fekaliow, kory drzewnej, chwastow,
plewow), przy kompostowaniu ich na otwartym powietrzu w pryzmach, w sposob i w
warunkach zapewniajacych utrzymanie wymaganych cech i wskaznikow jakosci kompostu.
- Kompost z kory drzewnej - wyrob uzyskuje si¢ przez kompostowanie kory zmieszanej z
mocznikiem i1 osadami z oczyszczalni $ciekdw po celulozowych, przez okres okoto 3-ch
miesiecy. Kompost z kory sosnowej moze by¢ stosowany jako nawo6z organiczny przy
przygotowaniu gleby pod zielen w okresie jesieni, przez zmieszanie kompostu z gleba.
3. Nasiona traw
Nasiona traw najczesciej wystepuja w postaci gotowych mieszanek z nasion réznych
gatunkow. Gotowa mieszanka traw powinna mie¢ oznaczony procentowy sktad
gatunkowy, klase, numer normy wg ktorej zostata wyprodukowana, zdolno$¢ kietkowania.
4.Nawozy mineralne
Nawozy mineralne powinny by¢ w opakowaniu, z podanym sktadem chemicznym
(zawartos¢ azotu, fosforu, potasu - N.P.). Nawozy nalezy zabezpieczy¢ przed
zawilgoceniem i zbryleniem w czasie transportu i przechowywania.
3. Sprzet
Wykonawca przystepujacy do wykonania zieleni drogowej powinien wykazac si¢
mozliwos$cia korzystania z nastepujacego sprzgtu:
glebogryzarek, ptugdéw, kultywatoréw, bron do uprawy gleby,
watu kolczatki oraz watu gladkiego do zaktadania trawnikow,
kosiarki mechanicznej do pielggnacji trawnikéw,
sprzetu do pozyskiwania ziemi urodzajnej (np. spycharki gasienicowej, koparki),
1 Transport
Transport materiatéw do zieleni drogowej moze by¢ dowolny pod warunkiem, ze nie  uszkodzi,
ani tez nie pogorszy jakos$ci transportowanych materiatow.
W czasie transportu drzewa i krzewy muszg by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem
bryly korzeniowej lub korzeni i pgdow. Rosliny z brylg korzeniowa musza mie¢
opakowane bryly korzeniowe lub by¢ w pojemnikach.

PN
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Drzewa i krzewy moga by¢ przewozone wszystkimi §rodkami transportowymi. W
czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ je przed wyschnigciem 1 przemarznigciem.
Drzewa i krzewy po dostarczeniu na miejsce przeznaczenia powinny by¢ natychmiast
sadzone. Jesli jest to niemozliwe, nalezy je zadolowa¢ w miejscu ocienionym i
nieprzewiewnym, a w razie suszy podlewac.

5. Wykonanie robot
1.Wymagania dotyczace wykonania robdt zwigzanych z trawnikami sg nastepujace:
teren pod trawniki musi by¢ oczyszczony z gruzu i zanieczyszczen,
przy wymianie gruntu rodzimego na ziemi¢ urodzajng teren powinien by¢ obnizony w
stosunku do gazonow lub kraweznikow o ok. 15 cm - jest to miejsce na ziemi¢ urodzajng
(ok. 10 cm) i kompost (ok. 2 do 3 cm),
przy zaktadaniu trawnikodw na gruncie rodzimym kraweznik powinien znajdowac si¢ 2
do 3 cm nad terenem,
teren powinien by¢ wyrownany i splantowany,
ziemia urodzajna powinna by¢ rozscielona réwng warstwa 1 wymieszana z kompostem,
nawozami mineralnymi oraz starannie wyroOwnana,
przed siewem nasion trawy ziemi¢ nalezy watowa¢ watem gtadkim, a potem watem -
kolczatkg lub zagrabic,
siew powinien by¢ dokonany w dni bezwietrzne,
okres siania - najlepszy okres wiosenny, najpdzniej do potowy wrzesnia,
na terenie ptaskim nasiona traw wysiewane sa w ilo$ci od 1 do 4 kg na 100 m2, chyba ze
SST przewiduje inaczej,
na skarpach nasiona traw wysiewane sg w ilosci 4 kg na 100 m2, chyba ze SST
przewiduje inaczej,
przykrycie nasion - przez przemieszanie z ziemig grabiami lub watem kolczatka,
po wysiewie nasion ziemia powinna by¢ walowana lekkim walem w celu ostatecznego
wyroéwnania i stworzenia dobrych warunkéw dla podsigkania wody. Jezeli przykrycie
nasion nastgpito przez watowanie kolczatka, mozna juz nie stosowac¢ watu gladkiego,
mieszanka nasion trawnikowych moze by¢ gotowa lub wykonana wg sktadu podanego
w SST.

2. Pielegnacja trawnikow. Najwazniejszym zabiegiem w pielegnacji trawnikow jest
koszenie:
= pierwsze koszenie powinno by¢ przeprowadzone, gdy trawa osiagnie wysokos¢
okoto 10 cm,
= nastepne koszenia powinny si¢ odbywac¢ w takich odstepach czasu, aby
wysokos¢ trawy przed kolejnym koszeniem nie przekraczata wysokosci 10 do 12
cm,
= ostatnie, przedzimowe koszenie trawnikow powinno by¢ wykonane z 1-
miesiecznym wyprzedzeniem spodziewanego nastania mrozow (dla warunkow
klimatycznych Polski mozna przyjac pierwsza potowe pazdziernika),
= koszenia trawnikow w catym okresie pielegnacji powinny si¢ odbywac czesto 1
w regularnych odstepach czasu, przy czym czesto$¢ koszenia 1 wysoko$¢ ciecia,
nalezy uzaleznia¢ od gatunku wysianej trawy,
= chwasty trwale w pierwszym okresie nalezy usuwac recznie; §rodki
chwastobojcze o selektywnym dziataniu nalezy stosowa¢ z duza ostroznoscig i
dopiero po okresie 6 miesi¢cy od zatozenia trawnika.

Trawniki wymagaja nawozenia mineralnego - okolo 3 kg NPK na 1 ar w ciagu roku.
Mieszanki nawozow nalezy przygotowywa¢ tak, aby trawom zapewni¢ skladniki
wymagane w poszczegolnych porach roku :

e wiosng, trawnik wymaga mieszanki z przewagg azotu,
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« od potowy lata nalezy ograniczy¢ azot, zwigkszajac dawki potasu i fosforu,
« ostatnie nawozenie nie powinno zawiera¢ azotu, lecz tylko fosfor i potas.
6. KONTROLA ROBOT
Trawniki. Kontrola w czasie wykonywania trawnikéw polega na sprawdzeniu:
e OCZzyszczenia terenu z gruzu i zanieczyszczen,
o okreslenia ilo$ci zanieczyszczen (w m3),
o pomiaru odleglosci wywozu zanieczyszczen na zwalke,
o wymiany gleby jatlowej na ziemi¢ urodzajng z kontrolg grubosci warstwy rozscielonej ziemi,
o 1ilo$ci rozrzuconego kompostu,
» prawidlowego uwalowania terenu,
o zgodnosci sktadu gotowej mieszanki traw z ustaleniami dokumentacji projektowe;,
o gestosci zasiewu nasion,
« prawidlowej czgstotliwos$ci koszenia trawnikow 1 ich odchwaszczania,
o okresow podlewania, zwlaszcza podczas suszy,
o dosiewania plaszczyzn trawnikdéw o zbyt matej gegstosci wykietkowanych zdziebel trawy.
o Kontrola robot przy odbiorze trawnikéw dotyczy:
o prawidlowej gestosci trawy (trawniki bez tzw. ,,lysin”),
obecnosci gatunkow niewysiewanych oraz chwastow.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg jest:
28. m2 (metr kwadratowy) wykonania: trawnikow 1 kwietnikéw z roslin jednorocznych,
dwuletnich i wieloletnich (oprécz roslin cebulkowych i 16z),
29. szt. (sztuka) wykonania posadzenia drzewa lub krzewu oraz roslin cebulkowych 1 16z na
kwietnikach.
8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1
wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i1 badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty
wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez
Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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